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Z o n g o r a b i l le n ty ű k  fe h é r íté s e  7—25.

S Z E R S Z Á M O K  —  M U N K A E S Z K Ö Z Ö K

A s z ta l i fű ré s z  M u l t im a x - b ó l  2— 6
A s z ta l i lé t r a  5—  1
Á l lv á n y b a k  m e g h o s s z a b b ítá s a  7— 3
B u r g o n y a t is z t í t ó  g é p  5— 8
C ip ő t is z t í tó  g é p  9—30
C s a v a rfo g ó  12—10
C s ík h a j l í tó  1—31
C s ő s z e g e c s -fo g ó  11—23
D ö rz s á ra k  b e m u ta tá s a  1—10
E c s e tk l in ik a  5—24
É lh a j l í tó g é p  3— 12
E g y s z e rű  c s ip e s z  1—  9s'
F a m e g m u n k á ló  k is g é p  10— 6
F e s té k v a s ta g s á g -m é rő  11— &
F ú r ó g é p ta r tó  4— 13
F ű n y író g é p  7— 13
H a jlé k o n y  c s a v a r h ú z ó  7—23 *
H a j l í t o t t  f é n y  8—21
H e g e s z tő p a jz s  3—25
J e lg e n e r á to r  3— 19
K a v ic s o s z tá ly o z ó  3— 1
K e r í té s fo n ó  g é p  8—26
L e m e z fo r m á ló  s z e rs z á m o k  2—29
L e m e z h a jlí tá s  d ió p á n t ta l 12— 10

a



\ L y u k fű r é s z  h a s z n á la ta  11—  4
M e n e t fú r ó  h a j tó v a s  10—  5
M e ts z ő o lló ra  c s a v a r r ö g z í tő  4—  9
M u n k a k ö té n y  8— 31
P a la c k d a ra b o lá s  v i l la n y g é p p e l 3— 14
R ú d c s is z o íó  11— 23
R ú d h a j l í tó  1— 31
S p e c iá l is  c s a v a r k u lc s o k  3— 11
S z a la g c s is z o ló  5— 31
S z e g fo g ó  fa c s ip e s z b ő l 6—  6
S z e m h ú z ó  1— 21
S z e rs z á m -b a ty u  8— 31
S z e rs z á m -k é v e  8— 31
S z e rs z á m ta r tó  2— 28
S z e rs z á m - té k a  9— 32
V a r ró g é p a s z ta l to ld á s a  11—  1
V á g ó ta r tó  4— 13

R A D IO —L E M E Z J Á T S Z Ó —M A G N Ó -  
T E L E V ÍZ IÓ

A lk a t r é s z - ja v í tá s  2— 32
A n ó d p ó t ló  4—  4
B a n á n h ü v e ly  h á z i la g  9— 12
D e te k to ro s  r á d ió  12— 20
F o r ra s z tá s  h e ly e t t  4— 20
H a llg a tó  c s a t la k o z ó  9— 20
H a n g k e v e r ő  8— 22
H a n g s z ín s z a b á ly o z á s  5— IC
I- Ia n g s z ín s z a b á ly o z ó  d o b o z  7— 26
H u z a le l le n á llá s o k  h á z i la g  12— 25
J e lg e n e r á to r  a g o ly ó s to l lb a n  3— 19
K á b e lk ö te g e lé s  2— 19
K a p c s o lá s  h a n g g a l 9— 14
K e v e r ő  e lő té t  4— 20
K í s é r le t i  p a n e l 9— 27
K iv e z é r lé s  m ó d o s í tá s  11—  8
L e m e z já ts z ó  tá v a d a p te r  2— 14
M a g n ó a d a p te r  5— 26
M a g n ó fe lv é te l z s e b r á d ió v a l 1— 14
P A B C  80, 82 h e ly e t t  P C L  86 2— 11
R é g i cső  — ú j  k a p c s o lá s  3—  4
R e z o n á to rd o b o z  11— 10
R H - e lő té t  11— 21
S z e m h ú z ó  1— 21
S z ín e s  k o n v e r te r  t v - h e z  7—  4
S z ín e s  zene  9—  3
T o r z í tó  g i tá r h o z  10— 29
T V -a n te n n a  sz ín e s  a d á s h o z  6— 12
T V - h a n g  az  U R H  v e v ő b e n  4— 24
T V — k f  e l le n ő rz ő  g e n e r á to r  12— 13
2 U R H - s á v  1 k é s z ü lé k b e n  3— 20

T R A N Z IS Z T O R O S  K É S Z Ü L É K E K

F e s té k v a s ta g s á g -m é rő  n — 6
F é n y é rz é k e lő  i — 6
H a n g o ló  i — 6
H a ngos  m o r z e g y a k o r ló  10—13
H ő ve ze tő  fé lv e z e tő k h ö z  8—25
In d ik á to r o k  7—28
K a p c s o lá s  h a n g g a l 9—14
K é t t ra n z is z to ro s  rá d ió  6—28
L e m e z já ts z ó - tá v a d a p te r  2—14
M e tro n o m  1— 6
M e tro n o m  k ie g é s z í té s  3— 18
M o d e l l i r á n y í t ó  6— 10
N e d v e s s é g je lz ő  1— g
R ia s z tó k é s z ü lé k  1— 6
S á to r v i lá g í tá s  t r a n z is z to r r a l  7—31
S z a k a d á s v iz s g á ló  1— 6
Színes z e n e  9— 3
T e le fo n e r ő s í tő  7—18
T e le fo n e r ő s í tő  e g y s z e rű e n  12—  4
T ra n z is z to ro s  A C — D C  m é rő  10—20
T r a n z is z to r  és  d ió d a v iz s g á ló  1— 6
T ra n z is z to ro s  f o r d u la tm é r ő  8—29
T ra n z is z to ro s  m in d e n tu d ó  1— 4
T ra n z is z to ro s  v a k u  6— 2
T r a n z is z to r v é d ő  g e m k a p c s o k  4— 13
T r a n z v e r te r  4— 4
V é s z v illo g ó  10—10
V é s z v il lo g ó k  2— 2
Z á rn y itá s  z s e b lá m p á v a l 4— 10

T Ü R A - T Á B O R O Z Á S —S P O R T

, ,A ” - s á to r  7—10
Á r n y é k v e tő  6— 4
B o rd á s fa l a  la k á s b a n  4— 14
C s a lih a l- ta r tó  5—15
C s ó n a k ra  m ü a n y a g b e v o n a t  5— 2
H o k ib o t  h á z i la g  1— 14
H o rg á s z b o t h á z i la g  7— 15
H ó ro l le r  f á b ó l  12—32
K a p á s je lz ő  b ó ja  5—15
K e re ke s  c s ó n a k  6— 31
K o r lá t  t o r n á s z o k n a k  1—  2
K ö tö z ö t t  s p o r t á l l v á n y  6— 16
O rs ó rö g z íté s  P V C - g y ű r ű k k e l  7—13
O rs ó ta r tó  5— 15
S á to rv ilá g í tá s  7—31
S t ra n d k a b in  6—  4
S z á k ta r tó  c s ó n a k r a  7—  3
Ü sző d u g ó b ó l 5— 15
Ü sző k  s á s b u g á b ó l 6—25
V ilá g ító s  h o r g á s z ú s z ó  5—14

1970 januárjától az EZE R M E S TE R  új, nagy formátumban, 
kétszeres terjedelemben, 4,—  Ft-os áron jelenik meg.

69.3562 E g y e te m i N y o m d a , B u d a p e s t  
F e le lő s  v e z e tő :  J a n k a  G y u la  Ig a z g a tó



RENDEZŐ,
HUZALBÓL

Hol a matek füzetem —, merre találok 
szalvétát —, ki látta az új Harangozó-le- 
mezemet — hová tettétek az e havi 
EZERMESTERT? Ugye ismerősek ezek 
a „háztartási” kérdések. Nos, jónéhá- 
nyukat el lehet hárítani a borítólapun­
kon látható — huzalból könnyen elké­
szíthető „vertikális rendezővel".

Lényege, hogy egy puhafa deszkalap­
ba lyukakat fúrjunk a felépítményt al­
kotó huzal-szerkezet lábai számára. A 
furatokat a huzaléval azonos átmérőjű 
fúróval készítsük, úgy a huzallábak majd 
szorosan állnak. Jó erősen nyomjuk azo­
kat az alapdeszka furataiba —, de persze 
az alsó felületből a huzalvégek véletlenül 
se álljanak ki.

Jó, ha a deszka-alap a közép felé ível- 
ten, vagy töréssel lejt, úgy kerek tár­
gyak, például hanglemezek sem tudnak 
belőle kigurulni.

Alkalmas felépítményként a kiörege­
dett — s egyébként sem nagyon célszerű, 
huzalból hajlított ruhafogas is, megfele­
lő elvágás és alakra hajlítás után. Leg­
célszerűbb az ellapított M-betű alakra 
hajlítás. Borítólapunk ábrái nemcsak az 
elkészítésben, de a felhasználásban is 
segítenek.

A bemutatottakon kívül jó még a mű­
helyben fűrésztárcsák, csiszolópapírok, 
fémlemez-darabok tárolására, a ruhás- 
szekrényben férfiingek, pizsamák tartá­
sára stb. is.

EZERMESTER
A  M agyar Komm unista  

Ifjú ság i Szövetség Központi 
Bizottságának barkácsoló  
fo ly ó irta . 1969. X III.  é v ­
fo ly a m  1. szám — F ősze r­
kesz tő  : Szűcs József. — S ze r­
kesztőség : Budapest, V ., 
M ü n n ic b  Ferenc u. 15. (v o lt  
N á d o r  utca) T e le fo n : 
317-324. — K iad ja  az I f jú s á g i 
L a p k ia d ó  V á lla la t.  — E o le lő s  
k ia d ó :  Tóth László. — K ia d ó -  
h iv a ta l:  Budapest, V I.,
R évay u. 16. — T e le fo n :  
116-660. M e g je le n ik  h a v o n ta  
egyszer. -  T e r je s z ti: a 
M a g y a r  Posta. E lő fiz e th e tő  
b á rm e ly  p o s ta h iv a ta ln á l, a 
kézbesítőkné l, a P osta  h ír ­
la p ü z le te ib e n  és a  P osta  
K ö zpon ti H ír la p  I ro d á n á l 
(K H I. Budapest, V ., József 
n á d o r té r 1. sz.) k ö z v e t le ­
n ü l, vagy c se kkb e fize té s i 
la p o n  (csekkszám laszám : 
e g yé n i 61 253, k ö z ü le t i 
61 066), va lam in t á tu ta lá s s a l 
a  KH I. M NB. 8. sz. e g y s é g ­
szá m lá já ra . P é ld á n yo n ké n ti 
á r :  2,50 Ft.

E lőfizetési d í j :  n e g y e d  
évre  7,50 Ft., fé l évre  
1 5 ,-  Ft., egész évre  30 ,— Ft.

Közlésre a lk a lm a t la n  kéz­
ira to k a t, képeket, ra jz o k a t  
nem  őrzünk m eg és  nem  
ju tta tu n k  vissza.

IN D E X : 25 213
68.1796 Egyetemi N yo m d a

m élynyomása, B u d a p e s t 
Felelős v e z e tő :

Janka G yu la  ig a z g a tó

MAGYARÁZAT

a cikke ink m e lle tt  lá th a tó  
je le k h e z :

“ I Egyszerű, könnyen 
-J érthető és  e lkész ít-

ijnüülí Közepes fe lk é s z ü lt-  
SSiS séget és szerszám ot 

igény lő

Csak sza kké p ze tte k  
á lta l, s p e c iá lis  szer­
szám okkal készít­
hető e l.

\



B izonyos, hogy a  sportok királya -  a  to rn a i A nem 
hivatásosan, á llan d ó an  sportolók is űzhetik, hiszen 
akár kis szob ában , egyedül is le h e t tornázni. H a ­

tásosabb a testedzésnek ez a m ódja, h a  valam ilyen sze­
ren gyakorolják. D e  mert a tornaszerek — korlát, szek­
rény, ló -  nem kis helyet foglalnak e l, — a  lakásokból 
kiszorulnak.

A szerek kedvelő inek most olyan m in i-ko rlá to t mutatunk 
be, amely akár egy nagyobb szekrény a ljá b a n  is elfér, 
elkészítése a rán y lag  egyszerű, s a korlát-gyakorla tok nagy­
része bem utatható ra jta .

Anyagát úgyszólván kizárólag szabványos vízvezetéki 
acélcsövek és öntöttvas idomok a lko tják . Elkészítéséhez 
fómfűrészre, m enetvág óra és két kis hegesztésre lesz 
szükség. A leg nagyobb  munkát az a lkatrészek  beszerzése 
a lk o tja . íme tá b lá z a tu k :

je l Db F ő m ére t Megnevezés Szabvány Hossz
m m

A 2 3 /4 " 180°-os ke ttős  csőív (fogantyú) MSZ 6034 —
B 4 3 /4 " karmantyú MSZ 6035 —
Q 4 3 /4 " menetes acélcső (szár) MSZ 120 350
C , 8 3 /4 " menetes acélcső (láb) MSZ 120 350
D 2 0 6 köracél rúd , végein

20 mm hosszú M6-os menet MSZ 4337 200
(összekötő)

E 4 1 " menetes acélcső (hüvely) MSZ 120 400
F 4 M6 szárnyas-anya MSZ 2183
G 2 3 /4 " könyökidom MSZ 6004
H 4 gumi botvég

2



A z e lkészítés a csoda rab ok  
m ére tre  fűrészelésével és 
a C, meg Q  je lű e k re  

külső, C 3/4"-os (há rom negyed  
co llos  g á z ) menet v á g á sá va l 
kezdő d jék . Szabjuk le a D  
összekötő ru d a ka t is és v á g ­
ju nk  v é g e ik re  20 mm hosszban 
Mó-os m enete t. A  ré sz le tra jz  
szerin t készítsünk 0  6 ,5-ös
fu ra to k a t a  C és az E d a ­
ra b o kb a .

Ezután a leg igényesebb  m u n ­
ka köve tkez ik : a G k ö n yö k id o ­
m ok be lső  h a jla tá b a  k e ll he 
gesz ten i az E hüve lyeket. D e  
úgy, hogy s ík ja ik  100°-ot z á r ­
ja n a k  be.

M os t m ár csak az 1. á b ra  
a la p já n  könnyen e lvégezhe tő

összeszerelés van h á tra . Jó, 
ha a m eneteket o la jo s  kóco- 
zással h a jtju k  be (kü lönösen  
az A fogan tyú  kúpos m eneté­
re ),  úgy jó l ta rta n a k . A  B 
ka rm antyúkban  az e lem ek a 
ka rm antyú  középhosszáná l é r­
je nek össze. Fontos, hogy a 
C és E d a ra b o kb a n  a 6 ,5-ös, 
a m enetek szám ára fú rt lyu ­
kak azonos m agasság ba  és 
s íkba kerüljenek-.

M á r csak a gum i bo tvégeke t 
k e ll a lá b a k  vé g e ire  húzn i, 
m a jd  a fo g a n tyú t a k ívá n t m a­
gassá gba  á l lí ta n i,  s a 6-os 
rú d d a l, il le tv e  M6-os szárnyas­
anyá kka l rö g z íte n i, — s kez­
d őd he t is az edzés. T a lá n  még

cm nyit, hogy a fo g a n ty ú  m ar­
ko la t-részének vékony zsinór­
r a l szorosan b e te ke ré se  jo b b  
fo g á s t biztosít.

A  m in i-k o r lá tb ó l te rm é sze te ­
sen egy pá r a lk o t e g y  egysé­
g e t,  (az a n ya g je g yzé k  azért 
tü n te t fe l d u p la  d a ra b s z á m o ­
k a t) . A  D összekö tők k iszere­
lése után a szer összesen hat 
d a ra b b a n , azaz v a ló b a n  kis 
he lyen  tá ro lh a tó .

Képe ink néhány g ya ko rlá s i 
lehetőséghez a d n a k  ö tle te t.



A i összeállított alap- 
kapcsolás. (A bal oldali 
tekercs más, kísérleti 

célra készült)

Tranzisztoros mindentudó
Sokszor is m e rte ttü n k  már 

egyszerű tra n z is z to ro s  készülé­
keket, am elyek e g y -e g y  funk­
c ió  b e tö ltésé re  v o lta k  a lk a l­
m asak. M ost v iszo n t egy  o lyan 
s o ko ld a lú  -  m é g is  egyszerű  -  
készü léket m u ta tu n k  be, am ely 
tö b b  cé lra  is fe lh a s z n á lh a tó .

Anyagjegyzéke:

1 d b  hangszóró  (k b . 80 mm 
á tm é rő jű , 3—4 ohm os)

1 d b  tran z isz to ro s  kim enő
tra n sz fo rm á to r 

1 d b  ké tá llá sú  ka p c s o ló  
1 d b  9 V-os te le p  (p l.  a m a­

gya r 9 V-os tra n z isz to ro s  
rá d ió  te le p e )

16 d b  rugós rö g z ítő cs ip e sz  vagy 
csavar

1 d b  sze re lő lap , 5X 80X 18 0  
mm-es

R1 =» 100 kohm os e lle n á llá s  
(p o te n c ió m é te r)

R2 — 4,7 kohm os e lle n á llá s  
(1/2 W )

C1 =  50 nF-os k o n d e n z á to r 
C2 =  20 nF-os k o n d e n z á to r 
T = • tra n z isz to r (PN P , OC 

1044, 1045, O C  1070, P 
13 stb. de  50 ß fe le tt i 
le g y e n ),

v a la m in t néhány a p ró  szere­
lés i anyag és a készü lék  kü­
lö n fé le  cé lra  tö rté n ő  fe lh a sz ­
n á lá s á n a k  ism e rte té se ko r fe l­
s o ro lt to vá b b i a lka tré sze k .

Az a la p ka p cso lá s  m e g é p íté ­
séhez 3—5 mm v a s ta g , 80X180 
m m-es p e rfo rá lt (v a g y  e lő re

k ifu rk á lt )  m űanyag lemez szük­
séges. A z  a lka trészek rö g z íté ­
séhez ru g a lm a s  fé m le m e zb ő l 
kész ítsün k csipeszeket (h a s o n ­
ló a k  a  ré g e b b e n  ke rékpá rozás ­
hoz h a s z n á lt  nad rág szorító  c s i­
p e s z e k h e z ), am elyeket csa va ­
ro k k a l rö g z ítü n k  a m űanyag  
s z e re lő la p ra . (Csipeszek h í já n  
a lk a lm a z h a tu n k  szorító h ü ve ­
lyes c s a v a ro k a t is, m in t p l. a 
la p u n k  1967/3. szám ában is ­
m e rte te tt  rá d ió ké szü lé kn é l.)  Ér­
dem es a sze re lő la p ra  rö g z íte tt 
c s ip e sze ke t is m egszám ozni,
akko r kö n n y e b b  lesz a készü lék 
ö s s z e á llí tá s a , va la m in t a to ­
v á b b ia k h o z  szükséges a lk a t ­
részek cse ré lé se . A h an gszó ­
ró t fü le c s e in é l fogva, d e ré k ­
szögben m e g h a jlí to tt  lem ezek­
kel, i l l .  csava rokka l e rősítsük 
a s z e re lő la p ra , közel fü g g ő le ­

ges he lyzetben. A  9 V-os á ra m ­
fo rrá s t ( tra n z is z to ro s  rá d ió te ­
le pe t) fé m k e n g y e lle l, vagy e rő ­
sebb g u m is z a la g g a l rö g z íth e t­
jü k  a s z e re lő la p ra . Bekötés 
e lő tt  fe lté tle n ü l e lle n ő riz z ü k  a 
te le p  helyes p o la r itá s á t .

A m iko r a k a p c s o lá s i ra jz  ú t­
m uta tása  a la p já n  e lkészü ltünk  
a szereléssel, a készüléket 
kapcso ljuk  be, a  7—8 pon toka t 
(ezek lesznek a csa tla ko zá s i 
pon tok) kössük össze kis do 
ra b ka  h u z a lla l.  H a  jó l d o l­
goztunk, a huza l é r in tke zé se ­
ko r a h a n g szó ró b a n  hango t 
k e ll h a llan unk .

M in t  e m líte ttü k , a készülék 
sok cé lra  h a s z n á lh a tó  fe l. Kö­
zü lük  nyolc le h e tő s é g e t is-
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m erte tünk . F e lh ív ju k  a készülé­
ke t m e g é p ítő k  f ig y e lm é t,  hogy 
a tö rp e fe szü ltsé g  haszná la ta  
révén  az á ra m ü té s  veszélye 
te lje s e n  k iz á rt, a  készüléket 
te h á t  , ,n e d ve s " h e lye ke n  is a l­
ka lm a z h a tju k .

NEDVESSÉGJELZŐ

Kössünk a 7. és 8. pontokra 
e g y  nedvessége t é rzé ke lő  e le ­
m et. H a  az t ned vesség  é ri, az 
á ra m k ö r z á ró d ik , s akkor a 
h a n g szó ró b a n  bé g e té sh e z  ha­
so n ló  hang h a lla ts z ik .  Nedves­
ség é rzéke lő  h iá n y á b a n  egy- 
egy, a 7—8. p o n to k ra  csa tla ­
k o z ta to tt és a m érés helyére 
veze te tt, a végé n  le tisz títo tt 
h u za l is  m egtesz i. H a  ugyanis 
a csupasz h u z a lv é g e k  között a 
nedvesség z á r ja  az áram kört, 
ugyancsak m e g szó la l a hang­
szóró. N é hány h a s z n á la t i p é l­
d a :  fü rd ő k á d b a n  v ízsz in t, ud­
v a ro n  eső, p e le n k á b a n  ,, bébi 
n e d ve ssé g " stb . je lz é s e . Fontos, 
h o g y  a csupasz h u z a lv é g e k  egy­
m áshoz m iné l k ö z e le b b  legye­
nek, de  m égse érin tkezzenek.

H A N G O L Ó

Kis g y a k o r la tta l bá rm ilye n  
á t la g o s  m a g a ssá g ú  hango t 
e lő á ll í th a tu n k ,  h a  a  7—8. pon­
to k a t  összekö tjük és a készü­
lék h a n g sza b á lyo zó  g o m b já t 
(R1 p o te n c ió m é te r) fo rg a tju k . 
K é t m ódszerre l is e lő á ll í th a ­
tu n k  h a n g o ka t. E g y ik : ha  már 
b e á llí to t tu k  -a  h a n g o t,  a  po ­
te n c ió m é te r g o m b já t  ü tö g e tjü k , 
a m á s ik : az á th id a ló  huzal 
(7—8. közé te ttü k )  e g y ik  végét 
k is z a b a d ítju k  és az é r in tke ző ­
höz n yo m o g a tju k . A  m e g fe le lő  
h a n g o t a p o te n c ió m é te r  fo r­
g a tá s á v a l (m ás ik  kezünkke l) 
á l l í t ju k  be.

FÉNYÉRZÉKELŐ

A  7 -8 . pon tok  közé egy  kad- 
m iu m -szu lfid  fo to d ió d á t,  vagy 
üveg tokos  tra n z is z to rt teszünk. 
N o rm á l s z o b a v ilá g ítá s n a k  m eg­
fe le lő  fény ese tében  ez h a n g o t 
g e rje sz t. H a a fé n y t e lta k a rju k , 
a h an g  e lh a llg a t  (m e g szű n ik ). 
A  készü léke t a b la k b a  té ve , h a j­
n a li é b resz tőkén t is h a s z n á l­
h a tju k .

SZAKA DA SVIZSG A LÓ

A  7—8. pon to k ra  h u z a lla l egy- 
egy  ta p o g a tó t  kö tü n k . A  ta ­
p o g a tó k k a l a v iz s g á lt  á ra m ­
kö rre  v a ló  csa tla ko zá sko r, a 
h ib á t la n  á ra m kö r h a n g o t ad.

D H á z ila g  készíthető rög­
zítő csipesz, szegeccsel 
vagy csavarral erősít­
hető a  szerelőlapra

D Nedvességérzékelőt he­
lyettes ítő , habszivacsra 

he lyeze tt megtisztított 
végű huzalok

QA riasztóberendezés „ é r ­
zé k e lő je "  az ab lakke­
retre kifeszitett vékony 
huzal.

Ha a b b a n  szakad ás van, a 
hang m e g szű n ik , i l l .  nem je ­
lentkezik.

M O R ZE-G Y A K O R LÓ

Az á b rá n  lá th a tó  egyszerű 
b ille n tyű  se g ítsé g é ve l a ké­

szülék fón ikus ( h a n g g a l m űkö­
dő) morze g y a k o r lá s ra  is a l­
kalm as. A  h a n g m a g a s s á g  a 
po tm éte rre l á l l í th a tó  be.

TRANZISZTOR ÉS D IÓ D A V IZ S ­
G ÁLÓ

M ive l a készü lék a la p k a p ­
csolása o s z c illá to r  je lle g ű ,  a 
v izsgá landó  t ra n z is z to ro k a t a 
9 -10 -11 . pon tokra  c s a t la k o z ta t­
ju k , vagyis az a la p k a p c s o lá s  
sa já t tra n z isz to rá n a k  he lyé re . 
Ebből következik, h o g y  egy­
szerre csak egy, és csa k  PNP 
tranz isztor v iz s g á lh a tó . H a 
NP N  típusú t e lle n ő rz ü n k , a te ­
le p  p o la r itá sá t m eg k e ll cse­
ré ln i. D ió d á k  v iz s g á la ta k o r  
azok csa tla ko zá sa it (k ive ze té ­
se it) a 7-8 . p o n to k  közé kö t­
jü k , m ajd m e g cse ré ljü k . H a n ­
g o t csak egyik h e ly z e tb e n  le ­
he t h a lla n i. H a  m in d k e ttő , 
vagy egyik ese tben  sem  szól 
a hangszóró, h ib á s  a  d ió d a .

M E TR O N Ó M

A  potm éterre l a h a n g fre k ­
venc ia  ann y ira  v issza vehe tő , 
hog y  csak ka tto g á s  h a lla ts z ik  
a készülékből. Ez a je le n s é g  
m etronóm ként h a szn o s íth a tó , 
a m ih e z  azonban ké t to v á b b i 
a lka trész , — egy 33 kohm os 
e lle n á llá s  és egy 100 p  F-os 
e le k tro lit-k o n d e n z á to r —, szük­
séges. Az e lle n á llá s t a  7—8., a 
kond enzá to rt p e d ig  a 10—14-es 
p o n tra  kötjük, n e g a tív  s a rká va l 
a 14-re. Az ütem f in o m a n  a  sza­
b á lyo zó  g om bba l, d u rv á n  p e d ig  
az e lle n á llá s  m e g v á la s z tá s á ­
v a l á llí th a tó  be. N a g y o b b  e l­
le n á llá s  lassúbb ü te m e t e re d ­
m ényez.

RIASZTÓKÉSZULÉK

Egy kond enzá to rra l a  készü­
lé k  riasz tó-berendezéssé a la ­
k íth a tó . Ez lehet vékony huza l, 
a m it  a jtó  vagy a b la k  e lő tt  
veze tünk keresztbe. H a  a hu­
z a lt  e lszakítják, a je lz ő  á ra m ­
kö r is m egszakad és b e k a p ­
c s o lja  a riasztót. Ehhez e g y  új 
csa tla ko zó t (cs ipeszt) k e ll a 
9-es pon t köze lében e lh e ly e z ­
n i,  am e lyrő l egy 50 nF-os kon ­
d e n z á to r t vezetünk a 9. p o n t­
hoz . A  riasztó h u z a lt ( b á rm i­
lye n  hosszú lehet) az ú j cs i­
p e s z tő l a 10. p o n tig  vezessük. 
V é g ü l a 7-8. p o n to t rö v id re -  
z á ró  h u za lla l kössük össze. H a  
b e ka p cso ltu k  a ké szü lé ke t és 
a  je lz ő  d ró to t e ls z a k íto ttá k , 
m e g szó la l a készülék h a n g szó ­
ró ja .

D . F.
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RÚDFÜRÉSZELÉS H e n ­
geres fa ru d a k a t po n ­
tosan derékszögben , 
szálkásodás n é lk ü l d a ­
ra b o lh a tu n k , ha  a m un­
kához a lka lm a s  segé d ­
eszközt készítünk. La­
posvasból (e se tle g  vas­
ta g a b b , 4—5 mm-es, 
m űanyag le m ezb ő l) 
vá g junk  le 3 0 -40  cm 
hosszú, 10—15 cm szé­
les d a ra b o t. H a jlí ts u k  
hosszában fé lb e  kb. 
45°-ra (a  m űanyag o t 
m eleg ítés u tá n  h a j l í t ­
h a tju k ) és csavarozzuk 
deszkadarabhoz. A 
deszkát és a lem ezt (az 
u tó b b it lom bfű réssze l, 
5—8 mm szélesen) rése l- 
jü k  fe l.

CSÚSZÁSGÁTLÓ A CIPŐTAL­
PON. Télen a havas, jeges udva­
ron végzett ház kö rü li munkák so­
rán könnyen érhet bennünket ba l­
eset. Megelőzésére d ró thá lóbó l 
vág junk le a c ip ő ta lp ra  illő  da ra ­
boka t és bőrszíjja l vagy vékony 
szigete lt huzallal kössük cipőnkre.

PÓTLÁB LÉTRÁRA. Télen is a ka d  ja v í ­
ta n iv a ló  a h á z  k ö rü l.  H ogy a fa lh o z  tá ­
m aszto tt lé tra  ne  csúszhasson e l, e g y e n lő ­
szárú L -vasbó l v á g ju n k  le két 30 cm 
hosszú d a ra b o t,  e g y ik  végüket , ,h e g ye z­
z ü k "  ki, s z á ra ik o n  készítsünk fu ra to k a t  
és fa c s a v a ro k k a l e rősítsük a lé tra  a ls ó  
szá ra ira . íg y  je g e s , sáros ta la jo n  sem 
csúszik ki a ló lu n k  a lé tra .

EGYSZERŰ CSIPESZ. Szegek, csa ­
varok és más a p róbb  tárgyak m eg ­
fogásához egyszerű fogót készíthe­
tünk. Két lé c d a ra b  szembenéző vé ­
ge it 1 5 -3 0 °-n y ira  fűrészeljük be, s 
két helyen húzzunk rájuk tö b b  g u ­
m ikarikát. A  fo g ó  „p o fá ib a ”  néhány 
helyen készítsünk V alakú b e v á g á ­
sokat.



A z E M  b em u ta tja :

A DÖRZSÁRAKAT
A ház kö rü li munkák során gyakran 

szükség van fu ra to k  készítésére. Lapunk 
1968/9. szám ában ism ertettük a fu ra t­
készítés szerszám ait: a c s ig a fú ró ka t és 
néhány, a fú rássa l kapcsolatos tu d n i­
valót. A  közönséges cs iga fú rókka l azon­
ban nem lehe t egészen pontos fu ra to ­
kat készíteni. V iszont a barkács m un­
ka közben is szükség lehet tiz e d m illi-  
méternél pon tosabb  fu ra tra  (p l. csap ­
ágy-fészek, tenge lyfu ra t, persely, stb 
kia lakítása). Fokozott m éretpontosságú 
és sima fe lü le tű  fu ra toka t dörzsöléssel 
érhetünk el. A dörzsölés szerszáma a 
dörzsár. Ezt m uta tjuk  most be o lvasó ­
inknak.

szül. Száruk viszonylag 
rövid, hengeres, s végük 
— a ha jtóvas részére -  
négyszögletes.
Hengeres dörzsár. Elő­
fú rt lyukak fe ldörzsö lésé­
re, fu ra tok fe lszabá lyozá ­
sára és s im ításá ra  szolgál. 
Fogazott része a köny- 
nyebb bevezetés érdeké­
ben */s hosszban kúposra 
kiképzett. Készül egyenes 
és csavart fogazássa l. A 
csavart hornyok ha jlás­
szöge 7°. C sak néhány 
század m illim é te r forgács 
eltávolítására a lka lm as. 
Állítható betétkéses dörzs­
ár. A kések m illim éte r 
nagyságrendben á llíth a ­
tók és két a n yá va l rögzít­
hetők. B eá llításko r ügyelni 
kell a kések jó  illeszkedé­
sére és a jó  rögzítésre. 
Barkács m unkákhoz ez a 
leg ideá lisabb , m ive l egy 
szerszám tö b b  dörzsárat 
is „h e lye tte s íth e t".
Kúpos dörzsár. H aszná l­
ható csaplyukak, szegecs-

A dörzsár többélű, 
hengeres, vagy kú­
pos forgácsoló 

szerszám. A nyaga  szén­
acél vagy gyorsacé l (szer­
számacél). Á tm érő je  2 -  
80 mm. Fe lü le tén  hossz­
irányú, egyenes vagy kis­
sé b a lra , csavarodó élek 
helyezkednek el. Az élek 
(fogak) száma 6—16. Az 
élek m indig  páros szá- 
múak, hogy átm érőiket 
könnyen ellenőrizhessük. 
Az élek osztása (egymás- 
tó li távo lsága ) lehet 
egyenletes, vagy egyenet­
len. Az u tó bb iva l simább 
fu ra to t készíthetünk.

A  dörzsár é leze tt pa ­
lás t-fe lü le te  három  rész­
ből á ll:  a bevezető kúp­
bó l (inkább csak a sarok­
letörés), a fo rgácso lást 
végző vágókúpbó l, a si­
m ítást és egyben vezetést 
b iztosító hengeres részből. 
A  gépi dörzsár bevezető 
kúpszöge á lta lá b a n  45°. 
A  vágókúp hossza és kú­

possága a dörzsár fo rg a ­
tás i m ód já tó l függ. G ép i 
m eg h a jtá s  esetén a kú ­
posság nagyobb szögű és 
rö v ide b b  (a gépi dö rzs­
á ra k ra  most nem té rünk  
ki), m íg kézi fo rgatás ese­
tén a kúposság hosszabb 
(a vá g ó é i hosszának 1/ i , 
l/ 3 része) és kisebb szögű 
(»/., *4 ° ) ' A dörzsár köz­
pon tos vezetését m aga a 
szerszám végzi. Éppen

, , , , ,
B /v n m m  m  m a o t/m m  \  ; : Uh

ezért a kézi dörzsár v á ­
góé le  3—3,5-szer hosszabb 
m int a  g ép i dörzsáré.

KÉZI DÖRZSÁRAK

M in d e g y ik  dörzsár a 
szárral egy darabból ké ­
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A n ag yon  kedve lt ú jb u rgonya  
beérésl id e jé t je len tősen  
e lő b b re  h o zh a tju k  a c ikkü n k ­
ben is m e rte te tt v iszonylag egy ­
szerű m ódszerekke l.

Az ü lte té s  id e je  e lő tt ö t-h a t 
h é tte l, te h á t le g ko rá b b a n  fe b ­
ruár m ásod ik  fe léb en , v á lo ­
gassunk k i ann y i 4—8 cm hosz- 
szú és á t la g  5 -7  dkg súlyú 
sé rte tle n  bu rgon yagum ót,
am e n n y it e l k ívánunk ü lte tn i.  A  
be tegség ek  te rjedésé nek m eg­
e lőzésére  a k iv á lo g a to tt g u m ó ­
kat cé lsze rű  ö t pe rc ig  fé l szá­
zalékos fo rm a lin o ld a tb a n  áz­

ta tn i (40%-os, ke reskede lem ­
ben ka p h a tó  fo rm a lin b ó l 1 
d l- t  ön tsünk 10 li te r  v ízbe). 
U tá n a  a g u m ó h a lm o t néhány 
ó rá ra  zsákka l le ta k a rju k , m a jd  
szé tte rítjük  és 24 ó rá n  á t hag y­
ju k  sze llőzn i.

GUMÓKELTETÉS

A  burgonya  fe jlő d é s é t e lső ­
sorban a gum ók e lő cs irá z ta tá - 
sával g y o rs íth a tju k  m eg. Ezért 
az e lőkész íte tt g u m ó ka t he­

lyezzük lá dákban  v ilá g o s  és 
á tla g o s a n  12—14 C° h ő m é rs é k ­
le tű  ve randá ra , é lé s k a m rá b a , 
e s e tle g  p incébe  vagy a b la k ­
k a l fe d e tt  verembe. A  jo b b  
h e lyk ih a szn á lá s  é rd e ké b e n  á l­
lí ts u n k  össze 15-20 cm o ld a l-  
m agasság ’ú kis lé c lá d á k a t,  és 
a z o k b a  egy. vagy két ré te g b e n  |  
fek tessük a gum ókat. A  lá d á ­
k a t egym ásra téve he lyezzük  
e l az  a b lak ,*  ille tve  a b e á ra m ­
ló  fé n y  e lé . Az e g ye n le te s  és 
zöm ök -  2 -3  cm hosszú — csí­
rá k  k ife jlő d é sé t csak ú g y  é rh e t­
jü k  e l, ha a lá d á ka t sű rű n  á t-

lyukak, kúpos fu ra tok 
(Morse és metrikus) d ö r­
zsölésére, tú lfedésben le ­
vő lyukak összedolgozásá­
ra, a fe lesleges anyag fo ­
lyam atos le forgácsolásá- 
ra. Kúpossága 1 :10.

A  dörzsölésre kerü lő 
fu ra to ka t a végleges á t­
m érőnél kisebbre fú rjuk  
(ráhagyás).

NÉHÁNY TANACS

A dörzsárat hajtóvassal, 
á lla n d ó  jobbra  fo rga tás 
közben óvatosan ha jtsuk 
ó t a fura ton. Visszafelé 
ne forgassuk, mert a szer­
szám éle i letöredeznek. 
A  munka megkönnyítése 
és a sim ább fe lü le t e lé ré ­
se érdekében a szerszá­
m ot időnként o la jozzuk

m m m w  
m a if o r g á c s - 
vastagság 

m ű k
( iszalag  m ,. 
i l a f c

ín y

SPIRÁL (C S M R r) FOGAZÁSÚ DÖRZSÁR 

-M EN ET -

ANYÁK

Állíth ató  BETÉnéESdörzsár

HUPDORZSÁR

meg. Ha mégis megszo­
rult, hossztengelye irá n yá ­
ban húzzuk ki. Ha k ü lö ­
nösen pontos, sima fu ra ­
to t akarunk, akkor két, 
esetleg három dörzsárra l

dolgozzunk. Először a m e­
rev, kopott szerszámot 
ha jtsuk át a fu ra to n , s 
u tána  a jó l élezett dörzs­
á ra t. Kúpos fu ra to t úgy 
készíthetünk, hogy az 
anyagba  fokozatosan  
e lő b b  kisebb, m a jd  n a ­
gyobb  átmérőjű fú ró va l 
befúrunk, s a fu ra t o ld a ­
lának lépcsőzetességét a 
kúpos dörzsárral „ le fa ­
ra g ju k ". A k ifú rt és d ö r­
zsö lt lyukakat sü llyesztő ­
vel vagy három szögle tű  
hánto lóva l so rjá tlan ítsuk, 
m ert a csap behelyezése­
kor a furatba ke rü lő  sor­
ja  roncsolja, tö n k re  teszi 
a simára dörzsölt fe lü le ­
te t.

Még annyit, hogy már 
a munka m egkezdése 
e lő tt ellenőrizzük m ind  az 
anyagot, mind p e d ig  a 
dörzsárat. Ugyanis, ha az 
anyag keménysége egyen­
lő tlen, vagy a dö rzsá r élei 
töredezettek, a dörzsö lt 
lyuk sokszögletű lesz, s 
igy munkánk ká rb a  vész.

D. F.
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ra k ju k , hog y m in d e n  o ld a lró l 
é r je  fé n y  a  g u m ó k a t.

H a  n incs  m e g fe le lő e n  v ilá ­
gos  h e lyü n k , fénycső segítsé­
g é ve l h a j ta th a t ju k  a burgonya­
g u m ó k a t. M iv e l,  egy norm ál. 
12Ö cm hosszú , 40 w a tt te lje ­
sítm ényű fénycső  m ásfé l méter 
á tm é rő jű  k ö rb e n  a d  — a m eg­
fe le lő  cs írá k  k ia la k ítá s á h o z  -  
e le g e n d ő  fé n y t, és a  nap i 
8—10 ó rás  m e g v ilá g ítá s  már k i­
e lé g ítő  a cs íra fe jlő d é sh e z , -  
le g jo b b  ha  a fénycsövet fü g ­

g ő le g e se n  és le -fe l m ozgat- 
h a tó a n  sze re ljük  fe l.

A z  e ló c s írá z ta tó  he ly iség 
m ennyeze té re  e rő s ítsü n k  fel 
c s ig á t,  vagy a ké t szem közti 
fa l közö tt fesz ítsünk k i huza lt, 
kam pósszegekre  e rő s ítve , A 
k ife sz íte tt h u za lo n , i l le tv e  cs i­
g á n  vezessünk á t e rős  kö te le t, 
a m ire  rá k ö th e tjü k  a  fénycső- 
ta r tó t .  T a rtó n a k  m e g fe le l a

fé n ycső n é l va la m ive l h ossza bb , 
150 cm  hosszú1, 10—15 c jn  szé­
les, és 1 ,5 -3  cm va s ta g  léc. 
E g y ik  o ld a lá ra  a fé n ycsö ve t, a 
m á s ik ra  p e d ig  a tra n s z fo rm á ­
to r t  (T r) ,  a h á ló za ti c s a t la k o ­
zó t, a  kapcso ló t (Kcs) és e s e t­
le g  m ás szere lékeket e rő s í t ­
sünk le m ezcsíkokbó l h a j l í to t t  
fé m p á n to k k a l.  A  c s a t la k o z ó  k á ­
b e l h ib á t la n ,  g u m is z ig e te lé s ű , 
s o ly a n  hosszú legyen, h o g y  ne 
k o r lá to z z a  a fénycső m o z g a ­
tá s á t.

A  fénycső  kö rü l he lyezzük e l 
a g u m ó k k a l m egrako tt lá d á ­
kat, egy  so rban , a fénycső  
hosszú sá g á n á l kétszer m a g a ­
sabb an . A  le e re sz te tt fénycsö ­
vet 8—10 ó ra i v ilá g ítá s  u tá n  
húzzuk fe l.  s a ta rtó k ö te le t 
ebben  a he lyze tben  rögz ítsük , 
hogy m os t a  fe lső  lá d á k  k a p ­
ja n a k  fé n y t, m a jd  tíz ó ra  m ú l­
va ism é t eresszük- ie, s így

folytassuk to v á b b .  Közben na 
ponta 2—3 ó rá ra  ki is k a p ­
cso lhatjuk. A  lá d á k a t  m este r­
séges m e g v ilá g ítá s  esetén is 
le g a lá b b  ké tsze r ra k ju k  ó t.

Ha e lő h a jta tá s ra  nem á ll 
rende lkezésünkre  fény, akkor 
úgyis m e g g y o rs íth a tó  a b u rg o ­
nya fe jlő d é se , h a  a gum óka t 
ü lte tés e lő tt  2—3 h é tte l m eleg 
helyen zsákvászo n ra  szé tte rít­
jük. Ezzel is  e lő s e g íth e tjü k , 
hogy ü lte té s ig  m e g in d u lja n a k  
a gum ókon le vő  rü g ye k  (a m it 
csíráknak ne ve zn e k) fe jlő d é se .

ELÖGYOKEREZTETÉS

M ég e lő b b  sze d h e tü n k  ú j­
burgonyát, ha  a  k ih a jto t t  g u ­
m ókat a k iü lte té s t  m egelőző 
héten 3—4 cm  v a s ta g o n  b e ­
szórjuk ny irkos  kom posz tfö ld - 
de l, hogy a g yö ké rke zd e m é ­
nyek is k ife j lő d je n e k .

A  gum ókat. — a k in ti fe l- 
m elegedéstő l fü g g ő e n  -  m ár­
cius közepétő l ke zd ve  ü lte th e t­
jük ki. Ne s iessünk tú lsá g o sa n , 
m ert a h ideg  ta la jb a n  úgysem  
fe jlődnek jó l a b u rg o n ya tö ve k . 
V iszont érdem es n é h á n y  napos 
e lto lódássa l a b u rg o n yá ka t 
több  részre osztva  k iü lte tn i,  így 
részben hosszabb  id ő n  át 
szedhetünk ú jb u rg o n y á t ,  rész­
ben a kései fa g y  csak  a ve 
tés kis részét te h e t i tönk re .

H ázike rtbe  a szo ká so sn á l sű­
rűbben (4QX30 c m -re ) is ül 
te the tjük  a b u rg o n y a tö v e k e t. 
Célszerű m inde n  tő  he lyére  
2—2 gum ót ü lte tn i,  azaz  14—18 
db  bu rgon yagum ó szükséges 
egy négyze tm éte rny i te rü le tre . 
(Kb. 70 db  egy n é g yszö g ö lb e .)

Az e lőneve lt g u m ó k a t az ü l­
te tésnél óvatosan he lyezzük  el 
a kapavágássa l k im é ly íte t t  he ­
lyükre, hogy a k is  h a jtá s o k  és 
gyökerek ne tö r je n e k  le . A le ­
te tt  gum ókat csak 2—3 cm  vas­
ta g o n  ta k a rju k  b e  fö ld d e l,  
hogy a ta ka ró  fö ld ré te g  m i­
e lő b b  á tm e le g e d je n . A  késő­
tavaszi fagyok id e jé n ,  fa g yve ­
szélyes é jszakák e lő t t ,  fő le g  ha 
m ég rövidek a h a jtá s o k , fö ld ­
d e l óvatosan ta k a r ju k  be a 
vetést. Ha m ár hossza bbak , 
úgy szalm áva l, tö re k k e l.  A  
fe n tie k  h iá n yá b a n  fe h é r  ka r­
to n p a p írb ó l h a j l í to t t  fa g yvé d ő  
kúpo kka l is le fe d h e tjü k  é jsza ­
ká ra  a bokrok h e lyé t.

Az így e lőneve lt b u rg o n y a tö ­
vek a la tt  m ár m á ju s  közepén 
ta lá lu n k  szedhető g u m ó k a t.
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ÉVIG barkács törzskészlet, fogyasz­
tói ára 1530,- Ft.

Akkumulátor töltő, műszeres és mű- ^ 
szer nélküli kivitelben, fogyasztói r  
ára 570,- 760,- Ft.

Telefonerősítő, beszélgetések erő­
sítésére, magnóra rögzítésére a l­
kalmazható, fogyasztói óra 595 ,- Ft.

öröm m el é rtes ítjü k  modellező v á ­
sárlóinkat, Hogy bo ltja inkban  kü ­
lönböző repü lő -m ode llek  kaphatók. 
„Vércse" 3004 tip . sikló modell

Fogyasztói ára 36,— Ft 
„V a rjú "  k ilőhe tő  repülő modell

Fogyasztói ára 36,— Ft 
„S irá ly " 3003 s ik ló  modell

Fogyasztói ára 36,— Ft 
„ö c s i”  3002 s ik ló  modell

Fogyasztói ára 26,80 Ft 
„P a jti”  3001 s ik ló  modell

Fogyasztói ára 11,60 Ft 
M inden repü lő -m ode llhez összeépí- 
tési utasítást m ellékeltünk.

M ode ll-m o to r üzemanyag 2. sz. 
boltunkban, Lenin krt. 92. kapható . 
Légmentesen lezá rt üvegbe k isze re l­
ve:

2 dl 10,90 Ft
4,5 dl 21,30 Ft
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Magnófelvétel
ZSEBRÁDIÓVAL

Van egy C a ly p s ó  m agnóm  és e g y  S e lga  
típusú  7 -tra n z isz to ro s  tá ska rá d ió m . S ze re tte m  
vo ln a  jó  m a g n ó fe lv é te le k e t készíten i és m ive l 
m ás le he tőségem  nem  vo lt, a tá s k a rá d ió m b ó l 
hoztam  ki egy  csa tla ko zó t. Az e re d m é n y  jo b b  
vo lt, m in t v á r ta m : a  , .n a g yo b b ”  á llo m á s o k o n , 
n o rm á lis  k ive zé rlé sse l m ajdnem  le m e z m in ő s é ­
gű  fe lv é te le k e t kész íte ttem .

A  ré sz le t-ka p cso lá s i ra jzon a h a rm a d ik  és 
neg yed ik  tra n z is z to r  közö tti d ió d a  lá th a tó .  A 
d ió d a  kivezetése és a 6,8 nF-os h id e g í tő  kon­
den zá to r c s a t la k o z ó p o n tja  lesz a m e le g p o n t,  
m íg a ko n d e n zá to r fö le ié it vége a h id e g  pon t 
(á rn y é k o lv a ).

Az á ta la k ítá s h o z  a készüléket k ie m e lte m  a  
d o b o zá b ó l (a h a n g szó ró t le fo r ra s z to tta m ). A 
doboz — e lö lrő l nézve -  ba l o ld a lá n ,  az a n ­
tenna  és fü lh a llg a tó  csatlakozó kö zö tt (a  te ­
le p to k  a la tt )  középen  a m eleg fo rra s z tó p á k á t 
á tnyom tam  a d o b o z  o ld a lá n . Ezt a ly u k a t az 
anyag  m egde rm edése  után a ra jz o n  m e g ­
a d o tt  a la k ú  és m ére tű  áttöréssé b ő v íte tte m  
tű re sze lőve i. E zu tán 4 mm-es p le x ib ő l k iv á g ­
tam  egy la p o cská t, am i va lam ive l n a g y o b b  az 
á ttö ré sn é l. A  p le x i la p n a k  a kö ze p é b e  sz im ­
m e triku san  két, 2,5 mm átm érő jű  á tm e n ő  fu ra ­
to t készíte ttem . A  fu ra to kb a  b e le il le s z te tte m  
egy rossz c s ő fo g la la tb ó l k iszere lt ké t k is  ru ­
g a lm a s  h ü v e ly t. A  végüket h á tu lró l h o z z á ra ­
ga sz to tta m  a p le x ila p o cská h o z , v ig yázva  a rra , 
hogy egy kis d a ra b  k im arad jon  (a m i fo rr-  
csúcsként h a s z n á lh a tó ) .  Az e lkészü lt a l ja z a to t

b e lü lrő l e p o k it ta l rá ra g a s z to tta m  az  o lda lon 
levő á ttö ré s re .

A  ra g a s z tó  m egszáradása u tá n  le vá g ta m  egy 
12 cm hosszú á rn yé ko lt k á b e lt. A z  árnyékolás 
egyik  v é g é t a m ár ism ert h id e g p o n th o z , a 
m ásik v é g é t az új csa tlako zó  e g y ik  fü léhez 
fo rra s z to tta m . A  kábe l m ásik s z á lá t  a m eleg­
pon thoz és a  szabadon m a ra d t fo rr fü lre  fo r­
rasz to ttam . U tá n a  a készü léke t v issza raktam  
a d o b o z á b a .
. A m a g n ó h o z  csa tlakozó  k á b e l e g y ik  végére 
te tsző leges, s a já t készítésű v il lá s d u g ó t  ke ll 
készíten i, a m i ille szke d ik  az ú j csatlakozó 
a lja z a tb a . A  m ásik végére m á r a szabvá­
nyos ,,T u c h e l-' csa tlakozó k e rü l, v igyázva  a 
helyes b e kö té s re .

G ÉM ES ANTAL
S á n d o rfa lva

ö t ie t d í ja  150,— Ft-os vá sá rlá s i u ta lv á n y .

HOKIBOT H Ä Z IL A Q
A k ik  szeretnének jégko rongozn i, de n incs pénzük 

m eg fe le lő  bot beszerzésére, maguk is készíthetnek 
hok ibo to t.

Keressünk egy kb. 60 mm átm érőjű, 1100 mm hosz- 
szú, lehe tő leg  akác- vagy bükkfa á g a t, amelynek 
vége 120° hajlásszögű. B a ltáva l, fűrésszel, gyaluval 
és vonókéssel fa rag juk  ki a botot. A szárát -  a - fe j­
résztől k iindu lva  -  fokozatosan  kerekítsük le. (A  fejbe 
nevünket, vagy más díszítő  elemet ége the tünk.) Csi­
szolás u tán  a botot tö b b  rétegben lakkozzuk be 
Végére és a szár a lsó m egfogási helyére húzzunk 
gum i- vagy műanyag csövet.A  repedezés elkerülése 
végett a botot haszná la ton  kívül lehe tő leg  egyenle­
tes szobahőm érsékleten tá ro lju k .

Ú R I JÓZSEF
K lsú jszá iló ?

Ö tle td íja  50 ,- Ft-os vásárlás i utalvány.
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Egyszerű ajtózárból biztonsági zár

E lőször a zá ra t szétszed jük, m a jd  a kulcs fo rg á s i sík jának 
egy ik  p o n tjá b a n  2 mm-es fu ra to t  készítünk. Egy 3 mm vastag 
szögb ő l levágunk 5 mm hosszú d a ra b o t. Egyik vé g é t, 3 mm 
hosszon, 2 mm á tm é rő jű re  resze ljük . A le re sze lt részt helyez­
zük az e lkész íte tt fu ra tb a , m a jd  leszegecseljük. A  ku lcso t a he­
lyé re  tesszük és to llá n  m e g je lö l jü k ,  hol é r in tk e z ik  a beszege­
cse lt c s a p p a l. A  je lö lé s n é l a ku lcs to llá b a  3 m m  széles és 2 
mm m é ly  rést reszelünk. íg y  a zá r te lje se n  e g y e d i lesz. Ter­
m észetesen a szögdarab  e lh e lye zé sé ve l és m é re té n e k  vá lto z ta ­
tá s á v a l kü lönböző v a r iá c ió k  h o zh a tó k  lé tre.

H O R V Á T H  JÓZSEF 
Nyíregyháza

ö t le t d í ja  150,— Ft-os v á s á r lá s i u ta lvány.

A legolcsóbb „szárítógép”
A fényes fo tópap írra  készített fény­

képmásolatok, ill. nagyítások igazán 
csak akkor mutatósak, ha va ló b a n  tü ­
körfényesek. Ez csak króm lapon való 
szárítással é rhető  el. Az üveg lapon 
tö rténő szárítás sém tökéletes m ego l­
dás. A  króm laphoz viszont szárítógép 
kell, ami komoly beruházást igénye l és 
olyan am atőrnek, aki csak a lk a lm a n ­
ként használja, nem fizetődik ki. A  k i­
sebb igényű am atőröknek javaslom  a 
közölt „szá rítógép " elkészítését.

Anyagszükséglet:
1 db 20X 30 cm-és kis króm lap  (OFO- 
TÉRT szaküzletekben kapható ) 1 db 
22X 59 cm méretű vékonyabb, de erő ­
sebb, színtartó vászon, vagy karton,
1 db 22-25 cm hosszú erős (lehető leg 
sárgaréz) zippzár^

A tex tilanyago t varrógépen körü l­
szegjük, hogy végső mérete 20,5X57,5 
cm legyen, m ajd  a 20,5 cm-es o ld a la k ­
hoz hozzávarrjuk a zippzárt. A  kapott 
„gyű rű ”  összhossza kb. 58,5 cm legyen.

A gondosan kimosott képeket -  a 
szokásos módon — ráhelyezzük a leöb­
líte tt króm lapra, a vizet gondosan le­
csurgatjuk és a króm lapot ú jságpap í­
rok közé helyezve, egy irányban e rő te l­
jesen á thengere ljük. A vászongyűrű 
z ippzárjó t k iny itjuk  és a gyű rű t az asz­
ta l lap já ra  fektetjük. Az ú jság lapok 
közül kivesszük a króm lapot, egyik 20 
cm-es o ld a lá t a zippzár m ellé  a vá­

szonra tesszük, a ttó l kb. 0,5 cm-re a 
k róm lapo t fe lü lrő l m egnyom juk, ráhúz­
zuk a vásznat, és e ligaz ítjuk . M egha j­
lítjuk és behúzzuk a z ippzá ra t. A  szá­
rítást legcélszerűbb a gáz, vagy v il­
lanytűzhe ly sütőjében végezni, a sütő 
rácsán, és természetesen kis hővel. Az 
a jtó t kissé támasszuk ki, hogy a gőz 
könnyebben eltávozhasson. De végez­
hetjük a szárítást a tűzhely la p ja , vagy 
láng ja  fe le tt, esetleg e lektrom os hősu­
gárzóval szemben fe ltám asztva  is. Ne 
aka rjunk tú l gyorsan szá ríta n i! A  h ir­
telen tú l erős meleg ha tásá ra  keletke­
ző gőz a pap írt he lyenkén t e llöki a 
k róm lap tó l és a kép m a ttfo lto s  lesz.

CSEH LAJOS 
Budapest

O tle td íja  100 ,- Ft-os vásá rlá s i utalvány
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Régi hagyom ány — 
szerte a v ilá g o n  -  
a farsangi, vagy a h ­

hoz hasonló, je lm ezes m u­
latság. A  je lm ezbál ma is 
nagy közkedveltségnek ö r­
vend, különösen az ifjú ság  
körében.

V e le já ró  gond: a je lm e ­
zek beszerzése. M egvenn i 
drága, — a kölcsönzőben 
pedig ebben az időben  
olyan csúcsforgalom van, 
hogy a ligha  kap juk meg 
azt, a m it szeretnénk.

Felvetődik a g o n d o la t: 
cs iná ljuk  meg m agunk! 
Próbálkozzunk meg néhány 
fa rsang i á la rc házi készí­
tésével. Ne fé ljünk tő le  — 
még a legbonyo lu ltabb  
á la rc  elkészítése sem n e ­
héz.

A  legegyszerűbbekhez az A . 
á b rá n  a d tunk  néh ány vá z ­
la to s  ra jzo t. Ezek a n y a g a :  
pa p írzsá k , p a p ír tö lc s é r ,  

p e re m e in  összevarrt ké t f é l ­
d a ra b  ra z jka rto n . V á g ju n k  lyu ­
kaka t a szemek helyén és te m ­
p e rá va l fessük meg az a rc o t. 
A  fe j m é re te it  (szem- o rr-  sz á j­
tá v o ls á g ) m éréssel, v a g y  a 
m o d e lltő l — a le he tőségekhez 
m érten tá v o l fe lá l lí to t t  lá m p a  
fénye á l ta l ve títe tt á rnyék  kö- 
rü lra jz o lá s á v a l „v e g y ü k "  le . (1. 
kép)

R a jz k a rto n b ó l is v á g h a tu n k  
ki á lö rc o t.  Először ú js á g p a p ír ­
b ó l készítsük e l a ,, s n it te t ” , 
ezen az ese tleges h ib á k  m ég 
k o rr ig á lh a to k  (2. kép ). M a jd  
v á g ju k  k i a vég leges fo rm á t 
ra jz k a r to n b ó l.  V ág juk  be a p a ­
p ír t  h á ro m  he lyen, az tán  h a j­
to g a ssu k  egym ásra  és ragasz- 
szűk m eg (3. ké p ). Színes p a ­
p írra l,  ko n fe ttiv e l, s ze rp e n tin  
s z a la g g a l és festéssel d ís z ít­
h e tjü k  (4. ké p ). K re p p -p a p ír­
bó l m u la tsá g o s  sapkát is c s i­
n á lh a tu n k  hozzá.

Remek á la rc  készülhet k i­
ü rü lt kekszes d ob ozbó l is. N em  
b a j. ha  fe l i r a t  van ra jta , — s ő t! 
Tehe tünk m ég rá néhány — 
színes ú js á g b ó l k ivá g o tt fo ­
tó t is, íg y  még tö ké le te se b b  
ö rd ö g ü n k  le sz l (Lásd há tsó  b o ­
r ító n ko n  és a c ím képen .) Fü­
le , o r ra :  s o d ro tt krepp  p a p ír ,  
ba jusza  és a szarvak: fo to -  
k a rto n . T orzonborz h a ja , sza­
k á lla ,  szem ö ld öke : sze rpen tin

sza lag. R a g a sz tó n a k  enyvet és 
kem ény ítőcs iríz t haszná ljunk. 
(D e x trin  is m e g fe le l.)  A ho l a 
ra g a sz to tt fe lü le te k  erősebben 
lesznek ig é n y b e  véve, fűzőgép- 
kapoccsa l is e rő s ítsü k  meg.

Az a rc d o m b o ru la ta it  u tán ­
zó maszk lé trehozásához 
a g ya g fo rm á t k e l l használnunk. 
A  m egköze lítő  m érethe lyessé­
g e t p a p írs a b lo n n a l e lle n ő riz ­
zük. Az a g y a g -a rc o t ecsete l­
jü k  be vékony firn isz -ré te g g e l, 
m a jd  tapasszunk rá  szeletekre 
té p e tt nedves, fe h é r pa p írt 
(5. kép ). (M in é l k ise b b  d a ra ­
b o ka t té p jü n k  I) A m iko r te l­
jesen b e fe d tü k  az agya g fe je t, 
a fehé r ré te g re  ragasztós új- 
ságsze le tkék k e rü ln e k , erre 
m e g in t fe h é r, (h o g y  a réteg- 
va s ta g sá g o t e lle n ő rizh e ssü k) -  
és így to vá b b . 4—6 réteg e le ­
g en dő . S zá rad ás  után em el­

jü k  le  a fo rm áró l, b é le ljü k  ki 
s e ly e m p a p írra l, vá g ju k  kö rü l 
és ragasszuk le a szé leke t. 
A la p o z z u k  le az egészet fe h é r 
fe s té k k e l, s a rra  fessük az 
a rc  sz ín e it, m in táza tá t.

N in c s  szükség a g y a g fo rm á ra , 
ha  a k a d  páciens, a k i e l tű ­
r i,  h o g y  az a rcá t b e ta p a sszá k  
nedves se lye m p a p írra l. (Az 
o r r ly u k n y í lá s t te rm észe tesen  
sza b a d o n  hagy juk  6. k é p ) .  A  
to v á b b ia k b a n  úgy já ru n k  e l, 
m in t az a g ya g fo rm á n á l. Az 
a rc o t nem  ke ll zsírozni, n é h á n y  
ré te g  p a p ír  fe lrakása  u tá n  a 
m aszk a fe jrő l könnyedén  le ­
e m e lh e tő . Szellős, m e le g  he 
lyen szárítsuk , te lje s  s z á ra d á s  
u tá n  fe s th e tjü k , la k k o z h a tju k .

Az á la rc o t  k a la p g u m iv a l e rő  
s itsük  a  fe jhez, s m ár csa k  jó  
m u la tó s t ke ll kívánnunk hozzá .

CS. F.

..A FARSANGI
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FORDULATSZÁM-MÉRÉS
M ode llm o to rok, d e  más, 

gyo rs fo rdu la tú  szerkezetek 
haszná ló inak a g y a k o rla t­
ban sokszor adód ik m eg­
o ld h a ta tla n  fo rdu la tszám - 
mérési p rob lém á ja . Egy- 
egy m ode llm o to r a la p v e ­
tő  te ch n ika i a d a ta i — 
fo rga tónyom aték, n év le ­
ges feszültség, á ra m fe l­
vétel, hatásfok, esetleg 
névleges (üres já ra ti) fo r ­
du la tszám  — ugyan á lta ­
lában  ismeretesek, de 
azok leg több  esetben 
nem e legendők. K ü lö n ö ­
sen a kko r nem, ha a m otor 
tenge lye  nem közvetlenül, 
hanem közvetve — kü lö n ­
böző á tté te leken , m ech a ­
nizm usokon keresztül —

fe jti ki hatását. Számítás­
sal nehéz egy-egy á tté te ­
lezett mechanizmus se­
bességét, fo rdu la tszám át

vagy nyomatékát m egha­
tározni. Ugyanis a nyo­
m aték függ a fo rd u la t­
számtól. Egyébként ugyan­
ez a nehézség je len tkez ik  
a kko r is, ha közvetlen 
ha jtásró l van szó (p l. ha 
a motor légcsavart ha jt) 
és a terhelés nem illesz­
ked ik a ha jtóm otorhoz.

A  m egépített m echa­
nizmuson -  vagy a ká r a 
m eghajtóm otoron is -  
klasszikus fo rdu la tszám - 
m érővel nem lehetséges 
fo rd u la to t mérni, m ive l a 
fordu la tszám -m érő szá­
mottevően terheli a szer­
kezetet (m ode llm otoroka t 
különösen) és ezért a 
m ért érték erősen e lté r a 
valóságostól. Em iatt csak 
közvetett mérési m ódsze­
rekrő l lehet szó. Ilyenek 
p l. a stroboszkóp-tárcsá- 
va l, va lam int a fo tó d ió d á s  
fordu la tszám -m érő b e re n ­
dezésekkel történő m éré­
sek, Most a stroboszkóp- 
tá rcsás módszert ism e rte t­
jü k .

A  stroboszkóp-tárcsás 
fordulatszám -m éréshez e le­
gendő , ha a m e g fe le ­
lően  elkészített strobosz- 
kóp -tá rcsó t fe le rősítjük  a 
v izsgá landó tenge lyvégre 
és a tárcsát fo rgás köz-

F o rd u la ts z á m  
n p e rc

O sz tá so k
szám a

T

F o rd u la ts z á m
n /'p e rc

O s z tá s o k
s z á m a

T

60 100 430 14
66 90 460 13
75 80 500 12
86 70 54Ö 11

100 60 600 10
120 50 665 9
150 40 750 8
187 32 855 7
250 24 1000 6
300 20 1200 5
316 19 1500 4
334 18 2000 3
353 17 3000 2
375 16 6000 1
400 15

18



ben há lóza tró l tá p lá lt iz­
zó lám pával v ilág ítjuk
meg. Ha a fordulatszám  
megegyezik a tárcsán le ­
vő ská lasorozat va lam e­
lyikével, úgy az a skála - 
rész „ á l l "  (á llónak lá t ­
szik), ha valam ivel több , 
vagy kevesebb, akkor az 
állókép a fordulatszám  e l­
térésének megfelelően, 
fo rgás irányban lassan 
előre, vagy visszafelé csú­
szik” . M ive l az ilyen p a ­
pírtárcsa fo rga tása  te l je ­
sítményt csak a lig  von el, 
a módszer a mérés p o n ­
tosságát nem befo lyáso l­
ja.

A 12 különböző beosz­
tás-sorozatú stroboszkóp- 
tárcsa segítségével n =  
150 fo rd  perc — 1200 fo rd  
/'perc ha tá rok  között m ér­
hetünk fo rdu la to t. (1. 
kép). M ive l az osztások 
helyigénye nagy, a fo rd u ­
latszámok lépcsőzöttek. 
Így az egyes fo rd u la t/ 
perc-értékek közötti köz­
benső értékeket, (pl. 250 
es 350 fo rd /pe rc  stb. kö ­
zötti értékeket) becsüln i 
kell, vagy a „lépcsőzést" 
új tá rcsa  elkészítésével 
„ f in o m íth a tju k ". Az osztá ­
sok közé eső fo rdu la tok  
„becslése”  is elég pontos 
lehet — pl. ha az em líte tt 
250 és 300 fo rdu la t/p e rc - 
nek m eg fe le lő  skálák az 
á lló  helyzethez képest 
nagy jábó l azonos m ódon 
késnek, ille tve  sietnek - ,  
akkor csaknem biztos, 
hogy a fo rd u la t 275 fo rd  
perc. A  táb lázatban  rész­
letesebb „lépcsőzés" e lké ­
szítéséhez ad juk meg a 
szükséges adatokat. (Lásd 
táb lázat.)

A tárcsaosztósok (T) 
m eghatározása az a lá b b i 
egyszerű m űvelettel le h e t­
séges:

100 • 60 
T  =  -----------  .n
. . . .  100 60 

vagy ebből n =  — ——

Az összefüggésekben n a 
fo rdu la tszám /perc értéket, 
T pedig az osztások (fe­
kete-fehér vá ltósok) szá­
mát je lenti.
Példaként e llenőrizzük az 
500 fo rd /pe rc  mérésére 
szolgáló tárcsarészt:

100 • 60 6000 
500 =  500

T ismeretében ped ig :

n = 100 • 60 
12

6000
12

500

A kapott eredm ények te­
hát megegyeznek a tá r ­
csára ra jzo lt osztósok szá­

m ával és a fo rdu la té rték  
je lzőszámával.

Esetenként e lő fo rdu lha t, 
hogy kicsi az á tfogás 
(150—1200 ford /perc). Ek­
kor fe lté tlenü l fon tos új 
tá rcsá t készíteni. Ha a 
m egha jtóm otor nagyobb 
te ljesítm ényű és „e lb ír "  
pl. egy 1:10-es á tté te le - 
zést, az átfogó s 1500- 
12 000 fo rd /perc-re  v á lto ­
zik. Természetesen nem 
kell ragaszkodni az 1 :10-es 
á tté te lhez (jó  pl. a rég i t í ­
pusú lemezjátszó m otor 
csavarha jtása is) csak az 
is, meg a szorzószám is 
ism ert legyen. Döntő, hogy 
az á tté te l „fogyasztása" a 
m oto r teljesítményéhez ké­
pest elenyésző legyen. 
Ilyen á tté te lezett m egoldás 
a 2. képen lá tha tó  i-------- 1
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Hang- és fényjelző egyszerűbben
Az 1967/1. szá m b a n  csengő, ha n g szó ró , rá ­

d ió , o s z c illá to r ,  stb . k o m b in á c ió jú  je lz ő b e re n ­
dezést is m e rte tte k . G ondo lom , az  é n  berend e­
zésem jó v a l egysze rűb b , s a c é ln a k  ugyan­
úgy m e g fe le l.

A nyagszükséglet:

1 db  irá n y v á ltó  ka p cso ló  (6 V)
1 db  fo g la la t  izzó va l (6 V)
kéteres veze ték (szükség sz e r in t) , v a la m in t
a m eglevő re d u k to r  és csengő.

A  huza lozás t a vá z la t sze rin t készítsük e l. 
A  csengő n yo m ó g o m b ja  a ra jz tó l e lté rő  he­
lyen is le h e t. K ü lönö sen  a cse n g ő h ö z  csat­
lakozó két veze ték  helyes b e kö té sé re  ügye l­
jünk. A k a p c s o ló t süllyesztve s z e re ljü k  fe l. Az 
egy 6 V-os izzó  h e lye tt k e ttő t is a lk a lm a z ­
ha tunk (so rosan  kö tve ), de a kko r a zo k  3,5 V- 
osak és azon os a m p e r itó s ú a k  le g ye n e k .

PAPP JÁNOS
•  D rá va sze rd a h e ly

ö t le td í ja  50,— Ft-os vásárlá s i u ta lv á n y .

HARKOV borotva átalakítása
M ú lt évi jú n iu s i szám ukban kö zö lté k  a 

rugózó á lló k é s ű  „ H a r k o v "  k o n s tru k c ió já t.  Ig a ­
zán hasznos, é rté ke s  g o n d o la t v o lt.  A  m egva­
lósításkor m ó d o s íto tta m  az e re d e t i ö tle te n . 
Nem az á lló k é s t le szo rító  lem ezbe , h a n e m  a 
késtartó h á zb a  fű ré sze lte m  be n y í lá s t a ve­
zetőlem ez szá m á ra  és csak egy veze tő lem e zt 
a lka lm a z ta m . A  veze tő lem e z rö g z íté se  ké tfé le ­
képpen o ld h a tó  m eg : b e fo rra sz th a tá *_  vagy a 
b iz tos ító lem ez rö g z ítő c s a v a rja in a k  egy ikéve l 
rögzíthe tő . A z  á b rá k o n  a csavarrögz ítéses  
m egoldás e lre n d e zé se , v a la m in t a rögz íte tt 
vezetőlem ez k ia la k í tá s a  és m ére te i lá th a tó k .

T ávta rtóké n t a lk a lm a z h a tu n k  2—2,5 m m  átm é­
rő jű  a lu m ín iu m h u z a lró l le h ú zo tt, 3—4 mm 
hosszú m űanyag  sz ig e te lé s d a ra b o t. A  pontos

m ére t , , b e á ll í th a tó "  a csavarok  m eghúzásával. 
Az a n ya g  ru g a lm a ssá g a  m ia t t  ..összem egy", 
de b iz to s í t ja  a s ta b il tá v ta r tá s t.

Az e re d e t i leszorítócsavarok rövidek. V i­
szont, h a  le szed jü k  a m űanyag ház fe lső  részét 
(könnyen  m eg te h e tő  a h á ro m  összetartó csa­
var o ld á s á v a l)  a h á ló z a t i'  k á b e l rögzítő  csa­
v a r ja i a lk a lm z h a tó k , ezek h e lyé b e  ped ig  m eg­
fe le l az e lő b b i két röv id  csavar.

Az á lló ré s z  leszorító  lem ezt vá lto z ta tá s  n é l­
kü l é p í t jü k  be. Ugyancsak é r in te t le n ü l hagy­
h a tju k  a fo rg ókések  b iz to s ító  lem ezé t, s úgy 
sze re ljü k  v issza .

Ezzel az á ta la k ítá s  e lv ile g  készen van. A h ­
hoz a z o n b a n , hogy az összesze re lt késtartó 
háza t m e g fe le lő e n  a h e lyé re  pa ttin thassuk, 
v a la m in t a rugózás m é lységé t m egnöve lhes­
sük, é rd e m e s  m ég egy v á lto z ta tá s t e lvégezni.

A  m ű a n ya g h á z  kések fe lő l i részén le kell 
cs iszo ln i a z t a v á lla t ,  am i m in d e z t — h a  az 
e re d e ti, ké t vezető lem ezt a lk a lm a z z u k  a m eg­
a d o tt m é re te k k e l -  aka d á lyo zza . Ez a műve­
le t re sze lő ve i, köszörűvel, de  e g y  öreg bics 
káva l is  e lvé g e zh e tő . H a  a  b o ro tva  m űköd­
te tése ko r b á rm ily e n  a k a d á ly t ész le lün k , meg 
ke ll s z ü n te tn i. Fo rraszto tt veze tő lem ez esetén 
annak ó va to s  h a jlí tá s á v a l, v a g y  az illeszke dő  
részek c s iszo lá sá va l, csava rozo tt lem eznél pe­
d ig  a le m ez helyzetének k ism érté kű , o ld a lirá ­
nyú v á lto z ta tá s á v a l (esetleg  sz in té n  csiszolás­
sa l) s e g íth e tü n k . V égü l a c s a va ro ka t a biz 
tonságos ta r tá s  és 'a  m e g fe le lő  rugózási mély­
ség f ig y e le m b e v é te lé v e l m eghúzzuk.

TARLÓSI JÓZSEF
Budapest

ö t le t d í ja  50.— Ft-os vá sá rlá s i u ta lvány, O

MÉG JOBB Z

Ó
B

B



A  rád ióam atőrök á lta lá ­
ban  maguk készítik a ké­
szülékek m echanikus a l­
katrészeit. Sasszik, dobo­
zok, fülecsek, bilincsek 
összekapcsolásához, a lka t­
részek felerősítéséhez me­
netes fu ra tokra  van szük­
ség. A vékony lemezbe le­
het ugyan m enetet fúrni, 
de a kapott egy-két me­
net nem e legendő a meg­
bízható rögzítéshez. A 
rád ióam atőröknek olyan 
M 3-as szemhúzó elkészíté­
sét a ján lom , am ellye l a le­
mez úgy lyukasztható ki, 
hogy ott bizonyos magas­
ságú perem képződik, s 
abba mór tö b b  menet­
számú menet is fúrható.

fú rju n k  az összeerősítés- 
hez, 4 db , 6,3 mm á tm é ­
rőjű, a  másik o ld a lo n  a 
húzótüske részére u g y a n ­
csak 10 mm-re 5 db, 5 mm 
á tm é rő jű  furatot. A m ásik 
lem ezbő l a húzólapot (3) 
a la k ít ju k  ki. Ennek la p ­
já b a  — egyik végétő l 10 
m m -re l beljebb -  4 db, 
M 6-os menetet fú runk. A  
lem ezbe — a másik vé g é tő l 
szintén 10 mm-rel b e lje b b  
-  e lkészítjük  a húzó lyuka ­
kat, amelyeknek m érete  a 
szem húzandó lemez vas­
ta g s á g á tó l függ.

A jánlatos a húzólyukak 
fö lé  -  a veze tő lap  5 mm- 
es fura ta i m e llé  — nitró- 
festékkel fe lírn i a m egfe­
lelő lem ezvastagságokat.

A két lemez közötti té r­
köztartót (2) 5 mm vastag 
lemezből fű része ljük  ki. 
Azt is reszeljük sim ára és 
derékszögűre.

A húzótüskét (4) 10 mm 
átmérőjű, „n y e rs "  szer­
számacélból készítjük el. 
A tüske szárát fe lü l, ke­
resztirányban á tfú rju k  és 
a nyílásba 5 mm átm érőjű 
csapot (ezzel húzható  ki a

Lem ezvostagság: 0.5. 0,6, 0,7. 0,8, 0,9. 1, 1 ,4 -1 ,5  mm 
Húzólyuk átmérő: 3.6, 3,8, 4, 4,2, 4,5, 4,7, 5.5 mm

ELKÉSZÍTÉSE^

Tíz m illim é te r vastag 
acéllem ezből fűrészeljünk 
ki két, 90X 150  mm-es da 
rabot. L a p ja ika t munkál­
ju k  párhuzam osra (ho 
mód van rá ezt gyalu­
vagy síkköszörű-gépen vé­
gezzük), m ajd  a kettőt ösz- 
szefogva, é le ike t egyfor­
mára, sa rka ika t derék­
szögűre reszeljük. A szer­
szám felső lemeze lesz a 
vezetőlap (1), melynek 
egyik végétő l 10 mm-re
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tüske) ütünk. A  tüske  he­
gyé t a jánlotos m egedzeni, 
akko r a szemhúzót nem ­
csak alumíniumhoz, hanem  
keményebb lem ezhez is 
használhatjuk, összesze re ­
léskor a húzólapra (3) rá ­
helyezzük a té rkö z ta rtó t 
{2), arra a veze tő lapo t (1) 
és a hármat együttesen 
M 6X 20 -as  csava rokka l 
összefogjuk.

HASZNÁLATA

A  méretre v á g o tt le ­
m ezre -  amelyikbe m en e ­
te t kell vágnunk — fe lr a j­
zo ljuk  a szemek he lyé t. A 
lem ezt behelyezzük a két, 
húzó és vezető lem ez kö ­
zé. (A furathely p o n to ­
san a lem ezvastagságnak 
m eg fe le lő  furatok közé es­
sen.) A  húzótüskét b e d u g ­
ju k  a lemez fö lö tti ve ze tő ­
la p  fu ra tába  és k a la p á c s ­
csa l ütközésig beü tjük . A 
tüské t a „ fo g a n ty ú n á l"  
fo g va , körbe fo rga tva  h ú z ­
zuk ki a lemezből. A  k i­
a la k u lt  „szem be" e zu tán  
M 3-as  menetfúróval b e le ­
vá g h a tju k  a m enetet. A  
m enetek száma jóva l tö b b  
lesz, m intha csak a s im a 
lem ezbe vágtuk vo lna .

TORÖCSIK O V U L A  
Tam ás i

ö t le td i ja  250,- Ft-os v á ­
sárlás i utalvány.

*

I

D U G Ó F O G Ó  FEDŐRE. Nemcsak 
bosszúságot, de kellem etlen  fá j­
da lm at okoz a  főzés közben á t ­
forrósodott fedő fülének m egfo­
gása. Ezen úgy segíthetünk, hogy 
p ara fad u g ó t nyomunk a fedő fü­
lén keresztül és főzés közben csak 
a dugót fogjuk meg. M osogatáskor 
a dugót kivehetjük, s főzés előtt 
újból helyére dugjuk.

Bodonyi Józsefné 
Kazincbarcika  

O tle td ija  50 Ft-os vásárlási u ta l­
vány.

ÁDÉ *  ÖTLET PARÁDÉ



4Mérce 
a falon

Érdekes, kedves emléke a 
családnak a  gyerm ekek nőve* 
kedését rögzítő  , .m érce” . Leg­
több helyen úgy o ld ják meg 
a m agasságm érést, hogy a 
gyermeket a fehérre  festett a j ­
tótok m ellé á llí t já k ,  aztán a 
feje búbja fe le tt  vastag ceru­
zával vonalat húznak és mel­
lé írják a d á tum ot. Az ilyen 
összefirkált a jtó fé lfa  -  bár­
milyen becses a d a to k a t is ta r­
talm az -  nem valam i esztéti­
kus látvány, és rendszerint 
csak addig m arad  az ajtón, 
amíg egy n ag ytakarítás a lka l­
mával a háziasszony le nem 
mossa.

Készíthetünk azonban olyan 
magassági m ércét, amely ízlé­
ses kivitelű és egyúttal fali- 
dísz is a gyermekszobában.

Játékos m in tá já v a l nem ront­
ja, hanem  em eli a kulturált, 
m odern lakás  esztétikai össz­
hangját.

A m érce anyaga 100X  
40 cm széles kong- 
ré. H ím zőfonalnak 

„V o lg á t” , vagy ezzel 
egyenlő vastagságú színes 
fona la t a já n lu n k . A mérce 
centim éter-beosztását, a 
csacsi (vagy más figura) 
szemét és fa rká t kereszt­
öltéssel hímezzük, testét 
viszont „ ig a z i”  szürke szőr 
borítja .

Az 1—6. ábrákon olyan 
ö ltéseket m utatunk be, m e­
lyekkel a hímzett m inta 
szőnyegszerű lesz, kiem el­
kedik az a la p b ó l. Szálve­
zetőnek m űanyag ra jz to ll­
szárat, főzőkanó lnye le t stb. 
használhatunk.

A já n lo tt színek: az á lla t 
teste szürke, orra rózsaszín, 
sörénye fekete. A ta la j 
barna, vagy rozsdabarna. 
A centim éterbeosztóst li-
Folytatás a  25. oldalon.
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Az a lum ínium  és ö tv ö ­
zetei po lírozásánál fon tos , 
hogy a fü rdő t vas, vagy 
titá n  ne szennyezze, m ert 
az kü lönösen hátrányos a 
fényes fe lü le t k ia la k ítá sá ­
nál. Az alumínium fé n y e ­
zéséhez fe lté tlenü l ism e r­
nünk ke ll a fényezendő 
tá rgy összetételét is. (Pl. 
nagytisztaságú a lum ín ium  
(99,99% ) vagy a lu m ín iu m ­
m agnézium  ötvözet, vagy 
a lum ín ium -réz-m agnézium , 
vagy a lum ín ium -szilíc ium , 
max. 3 %  szilícium ta r ta ­
lom m al).

Kémiai fényezés házilag
H a a fényezendő tá rg y  

összetéte lé t nem ism erjük, 
akkor kénytelenek vagyunk 
próbafényezéssel, azaz 
több  fa jta  fürdővel k ísé rle ­
tezni. Ilyen esetben a fé ­
nyezendő tárgynak egy 
kevésbé fe ltűnő  részén vé ­
gezzük el a próbákat és a 
legm eg fe le lőbbe t a lk a l­
mazzuk az egészre.

Tájékozta tásu l még csak 
annyit, hogy az a lum ínium  
három  vegyértékű, g y e n ­
gén poz itív  fém. Az a lu ­
m ín ium -fém  híg savakban 
h id rogén  fejlesztés m e lle tt 
lassan o ldód ik . Erős lúgok 
is o ld já k , ezért szódában, 
vagy tr isóva l nem a já n ­
latos m osni, tisztítani. M i­
nél t is z tá b b  az a lum ínium  
(99,99% ) annál sav- és 
lú g á lló b b . M inél szennye- 
ze ttebb  annál könnyeb­
ben o ld já k  a savak és lú ­
gok.

Ma m ár sok olyan fém 
közszükségleti cikk, szer­
szám, a lkatrész és egyéb 
tá rgy van használatunk­
ban, m elyek az idő fo ly a ­
mán fényüket vesztették, 
o x idá lód tak , illetve szeny- 
nyeződtek.

Kém iai fényezéssel, — 
ha a fényezendő tá rgya t 
m eg fe le lő  összetételű és 
hőm érsékleten ta rto tt fü r ­
dőbe helyezzük -  áram  
nélkü l is k ifogásta lan 
eredm ényt érhetünk el. Az 
á ram né lkü li fényezésnél a 
ga lvan ikus (e lektrokém iai) 
fényezés áram forrása he ­
lyett a m ikroelem ekből k i­
a la ku lt helyi „be lső  á ra m ­
fo rrás" végzi a fényezési 
m űveletet.

Ez a lka lom m al a le g in ­
kább használatos a lum í­
niumon és ötvözetein a l­
ka lm azható  e ljá rást és re ­
cepteket ismertetjük. Az 
a lum ín ium  és ötvözeteinek 
kém iai fényezése előnyös, 
mert gyors és vele ta g o lt 
tá rgyak is könnyen fénye- 
síthetők.

Az első művelet-rész, a

FÉNYEZŐ FÜ R D Ő K

A lu m ín iu m  99,99—99,5%  fü rd ő je ;
Víz (H 20 )
G lic e r in  (C3H 5 [O H ]3)
S a lé tro m sav 1,5 fs (H N O 3) 
A m m ó n iu m -H id ro g é n -F lu o ríd  (NH^ HF2)
Króm  sav (C r 0 3)
K a d m iu m n itra t (C d [ N 0 312)
H ő fo k : 95-100 C©
K eze lés i id ő :  5—10 p e rc
E d é n yze t: üveg, va g y  Kor 5-ös — ve g ysze rá lló

1000 m l
6.5 g 
26 g

6.5 g
6.5 g 
0,5 g

acél
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zsírta lanítás e lő tt a já n la ­
tos a tá rgya t m eleg víz­
ben átmosni, m a jd  perklor- 
etilénes (CCI2) zsírtalaní- 
tóban  zsírta lan ítan i.

A  perk lo re tilén  színtelen, 
nem gyúlékony és nem 
robbanó fo lyadék. Vízben 
nem, szerves oldószerek­
ben azonban oldható. 
Nem h id ro lizá lt és mér­
gező hatása k isebb a többi 
ha logén származékoknál.

Zsírta lanításra ne hasz­
ná ljunk lúgos fü rd ő t, mert 
elszíneződést, szürkülést, 
más esetben durva  szem- 
csézetet idéz e lő. A fé ­
nyező fürdő a bem élyedé­
seket, karcolást, fe lü leti 
egyenetlenséget nem tün­
te ti e l! ! !



Alumínium, alumínium-réz, aluminium—magnézium, 
alumínium-szilícium ötvözetek fürdője:
Foszforsav 1,7 fs (H^PO*)
Kénsav 1,84 fs (H2SO4)
S a lé trom sav 1,52 fs  (HNO3) ^
Bórsav (H3BO3)
R ézn itrá t (C u [N 0 3 ]2)
H ő fo k : 95-100 C °
Kezelési id ő :  4—5 perc 
Edényzet: üveg , va g y  Kor 5-ös a c é l

Alumínium, alum ín ium -m agnézium  fü rd ő je :
Foszforsav 1,75 fs  (H3PO4)
S a lé trom sav 1,6 fs  (HNO3) *
Ecetsav 98% -os (CH 3CO O H )
N ik k e ln itrá t N i (N 0 3 )2 
H ő fo k : 80 -85  C©
Kezelési id ő :  6—7 perc *
Edényzet: üveg , vagy Kor 5-ös a c é l

Alumínium és ötvözeteihez fürdő:
Víz (H jO )
N á tr iu m h id ro x id  (N a O H )
N á tr iu m n itrá t (N a N Ö 3)
N á trium  n i t r i t  (N a  N Ó 2)
N á tr iu m fo sz fá t (Na^PO *)
R ézn itrá t (C u < N 0 3) 2)
H ő fo k : 135-140 C °
Kezelési id ő :  1—2 perc
Edényzet: üveg , vagy zom áncozott vasedény

Alumínium 99,99—99,5%-os, a lu m ín iu m —réz, 
alum ín ium -m agnézium  fürdője:
Foszforsav 1,75 fs  (H3PO4)
S a lé trom sav 1,4 fs (HNO.i)
Kénsav 1,84 fs (H 2SO<)
Vas ( II)  S z u lfá t (FeSO/,)
H ő fok : 95 -100 CO
Kezelési id ő :  1—2 perc
Edényzet: üveg vagy Kor 5-ös a c é l

525 g 
420 g 

46 g
4 g
5 9

790 g 
90 g 

120 g 
5 g

450 ml 
410 g 
490 g 
300 g 
150 g 

5 9

80 ml 
10 ml 
10 ml 
0,8%

A fü rdők készítésénél legyü n k  óvatosak, különösen 
a lúgok és a savak m eleg ítésekor és elegyítésnél. 
Salétromsav használata esetén a szabadban do lg o z ­
zunk, m ert a nitrózus gázok kellem etlenek és veszé­
lyesek.

Védőszemüveg, gumikesztyű é ; kötény használata
kötelező. Funyer Norbert

Folytatás a  23. oldalról.

láspirossal, ultramarin 
kékkel vagy élénk zölddel 
hímezzük, ízlés szerint. Az 
osztásokat 5 centiméteren­
ként je lö ljü k .

A hímzés befejeztével 
vasaljuk ki az anyagot és 
rojtozzuk ki a szélét. Sűrű 
asztalosenyvvel ragasszunk 
fel két hosszanti végére két 
darab  2 cm széles pácolt, 
lakkozott lécet, vagy hor­
gászboltban  kapható, fé l­
bevágott bambusznádat. 
G yöngyzsinórral függesz-

szük a fa lra. O lya n  m a­
g a s ra  akasszuk, hogy az 
a lsó  osztás a p a d ló tó l 1 
m éte rre  legyen. (Egy osz­
tá s  5 cm.) Ezt a méretet 
hímezzük az osztásvonal 
m ellé .

M ost már csak a mérce 
e lé  kell á llítanunk  időn ­
ké n t a gyermeket és m i­
k o r növekedésben elért 
egy-egy újabb osztásvona­
la t, ruhajelző tin táva l 
m e llé  írjuk - ,  esetleg szí­
nes fona lla l ráhímezzük a 
d á tum o t. cs. F.

Hegesztők figyelem !
A  la p u n k  e lő z ő , 68/12. szá­

m ának 1Ä -18 . o ld a la in  kö­
zö lt ,, H e g e s z tő - tra fó "  c. 
c ikkbe n é h á n y  s a jtó h ib a  ke­
rü lt, a m ie f t  Is  o lvasó in k  e l­
nézését

A 16—17, o ld a l i  tá b lá za t 
j o b b o l d a l e l ő t t i  so­
rában  az mm-es ve­
zeték keresz tm etsze te  he­
lyesen: M in d ké t
hasáb le g  a  ( fő  Sorában nem, 
m in t a je l  . /m u ta tja  kör - ,  
hanem  (a  m éretek szerint is) 
lapels keresztmetszetű vörös­
rézhuzal é rte n d ő .

A 18. o ld a l u to lsó  e lő tt i 
bekezdésében  a gum iká be l 
k e re s z tm e ts z e t^  helyesen 24 
mm2 — (a m iő t  a? a 9. á b rán  
is lá th a tó )

KÁVÉFŐ ZŐ  FEDÉLLEEMELŐ

Az 1968/3. szám ban az 
„A u to p re s s ”  kávéfőző á t­
fo rró s o d o tt fede lének  le ­
em e lésére  d u g ó  ráhúzását 
ja v a s o ltá k  a  k ifo lyócsőre . Az 
e s z té tik a ila g  k ifo g á so lh a tó  
dugó h e ly e t t  fa  leem elő e l­
készítését a já n lo m , ö t  m i l l i ­
méter v a s ta g  ré te g e lt lem ez­
ből v á g ju n k  le  25X190 mm-es 
d a ra b o t. Egyik  végénél fú r­
juk á t  10 m m-es fú ró va l. A  
kávéfőző rögz ítőken gye lé nek 
le vé te le  u tá n  a k ifo lyócsőre  
húzzuk rá  a fu ra to s  fa la p o cs ­
kát, s a z z a l em e ljü k  le  a 
fede le t.

RŐZSA ZOLTÁN  
Albertirsa

ö t le t d í ja  50,— Ft-os vásá r­
lási u ta lv á n y .

ÖTLET



V IZ S G Á L Ó  
Á R A M F O R R Á S  
A Z S E B B E N

A z ezermesterkedők 
m indig  örülnek, ha 
kéznél van egy n é ­

hány voltos árram forrás, 
amelynek segítségével 
könnyen k ip róbá lha tó  a 
gyanús skála- vagy g é p ­
kocsiizzó, fe jha llga tó , csen­
gő, esetleges tranzisztoros 
vevőkészülék stb. Előnyös, 
ha ez az áram forrás k is ­
méretű és kapcsoló ja m eg­
bízható, mert a csa tla ko ­
zásnál e lengedhete tlen  fe l­
tétel, hogy a vezetékek vé ­
letlen összeérése ne okoz­
za a te lep  kimerülését.

Ilyen áram forrást köny- 
nyűszerrel készíthetünk 
hengeres (1. kép), vagy 
szögletes zseblám pából. 
(A hengeres zseblám pát 
könnyebb á ta lak ítan i.) A  
kivezetések piros és kék 
(vagy más, de eltérő) szí­
nűek legyenek, hogy pl. 
tranzisztoros áram körök 
vizsgá la táná l a p o la ritá s ­
csere se okozzon ba jt. Az 
is m egfe le lő , ha azonos 
színű vezetékek a lk a lm a ­
zása esetén különböző szí­
nű banándugóka t a lk a l­
mazunk (vagy azokat más 
módon je lö ljü k  meg).

Ha a 3 V -qs á ram forrás 
nem e legendő  (pl. a 9 
V-os tranzisztoros rád ió  3

V-ró l nem indu l meg), ak­
kor a 3 V-os elem  tok jába  
6 V is „be zsú fo lh a tó ". Eh­
hez az egyes ce llá ka t kb. 
a fél hosszúsági méretnél 
keresztben elfűrészeljük. 
(A  szénrudat fűrészeljük 
külön és csak azt a részt 
használjuk fe l az új cellák 
összerakásánál, amelyiken 
a rezezett csatlakozókupak

m egm arad t.) A feszültség 
növe lésére más módszert 
is a lka lm azhatunk. Pl. 3 V 
he lye tt 4,5 V szo lgá lta tá ­
sára G ó liá t rúdelem mel 
szerelt e lem tokot haszná­
lunk. U gyanis két G ó liá t 
rúde lem  hossza nagy jábó l 
azonos a 3 db vékonyabb 
rúde lem  hosszával (2. kép).

G - i

E m m i ....n i r p i M

A Táncsics-kiadó „így gondozd a . . . "  sorozatá­
nak legújabb kötete a Moszkvics-vezetők sok-sok 
kérdésére ad értékes választ ábrákkal, képek­
kel. Az „így gondozd a Moszkvicsodat" a sorozat 
legbővebb, legalaposabb kötete.

Ugyancsak a Táncsics adta ki a  „Főzés-mosás- 
takarítás" cimű kis füzetet, a Kis Technikus Könyv­
tár legújabb köteteként.



Az Építésügyi Minisztérium pályázatán díjat 
nyert lakószoba formailag és minőségileg is 
minden igényt kielégít.

A szekrények rendszere variálható. A szek­
rénysorba beépíthető, két személy részére ké­
nyelmes heverő, nappal mint ülőpad használ­
ható a garnitúra asztallal és a fotelekkel.

A „MODUL 6 9 "  lakószoba világos és sötét 
furnérozással a legkülönbözőbb, modern szöve­
tekkel kárpitozottan kapható.

A „MODUL 6 9 "  lakószoba darabonként is 
előjegyezhető a Bútorértékesítő V álla lat Bacsó 
Béla utcai mintatermében (Bp., V ili., Bacsó B. u. 
49 . sz.)

( - )

„ IH C D U l a s r
HÁZGYÁRI l a k ó s z o b a
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...BEÉPÍTETT KONYHABÚTOR

A  k é p e n  bem u ta to tt b e é p í­
te t t  ko n y h a b ú to r egyszerű, o l­
csó és könnyen beszerezhető 
a n y a g o k b ó l készült e l. Fő a l­
k o tó  e le m e i a fa rostlem ez és 
a te tő lé c  (cse ré p ta rtó  lé c ) .

A  konyhaszekrény fe lső  ré ­
sze h ó ro m , egym ástó l fü g g e t­
len  d a ra b b ó l á ll,  m e lyeke t 
k ü lö n -k ü lö n  e rősítünk a fa lra .  
E gy-egy fe lső rész t két, közé­
pen n y í ló  m ágneses zá rra l e l­
lá to t t  a j tó  zá r le (1. á b ra ) .  Az 
a jtó k  és o ld a lfa la k  szerkezeti 
fe lé p íté s e  a  2. áb rán  lá th a tó .

A  tű z h e ly  fö lö t t i fe lsőrész 
e lsz ívób e re ndezésse l k o m b i­
n á lt.

Az a ls ó  rész (3. á b ra ) m a ­
g á b a n  fo g la l ja  a tűzhe lye t
( a )  , a  kétrészes m osoga tó t
( b )  , a szennyes edények á t ­
m ene ti tá ro lá s á ra  az ún. 
, ,s ü l ly e s z tő t"  (c) és a v íz fe l­
fo g ó  tá lc á t  (d ) ,  am i az e lm o ­
s o g a to tt  e dé nyekrő l lecsurgó  
v ize t ö ssze g yű jt i és a le fo ­
lyó ba  ve z e ti. A  ,,sü llye sz tő t" 
és a v íz fe lfo g ó  tá lc á t fe ln y it­
h a tó  te tő k  fe d ik  le. Ezek a 
fe ln y ith a tó  fe d e le k  színes, hő 
és s a v á lló  d e ko rit lem ezzel 
b e b u rk o lta k . A  ,,sü llyesz tőbe " 
e lö lrő l is behe lyezhe tők az 
edé nyek , h a  a te te je  v a la ­
m ié rt nem  n y ith a tó  (p l. főzés 
közben e d é n ye k  vannak a te ­
te jé n ) .  A  , .sü llye sz tő ve l" egy 
m a g a s s á g b a n  keskeny f ió k  is 
van, a m osogatószerek tá ro ­
lá sá ra .

A  v íz fe lfo g ó  tá lc a  a la tt  két 
f ió k  ta lá lh a tó  az evőeszközök 
és e g yé b  konyhafe lszere lések 
részére. A  fe n nm aradó  a lsó  
részben a n ag yobb  edények 
ka p n a k  h e ly e t.

ELRENDEZÉSI TANÁCSOK:
Az a lsó  e le m cso p o rt kü lönböző 
része inek  e lhe lye zés i so rrend­
jé t  a já n la to s  be ta rta n i. A 
m o so g a tó  és a tűzhe ly  közé 
fe lté t le n ü l k e rü ljö n  szabad fe ­

lü le t .  Az e lm o s o g a to tt, d e  még 
m eg nem szárad t e d é n ye k  á t­
m e n e ti e lhe lye zésére  szin tén 
s z a b a d  hely szükséges. (Víz­
fe lfo g ó  tá lc a .)  Ezt a he lye t 
cé lsze rű  úgy m e g vá la sz ta n i, 
h o g y  m osogatás közbe n  az 
e d é n ye k  eg y irá n yb a  , .h a la d ja ­
n a k ”  ! H a m ég f ig y e le m b e  
vesszük, hogy cé lsze rű  a tűz­
h e ly e t a , .v ize s " fe lü le te k tő l 
tá v o la b b  ta r ta n i,  a k k o r az e l­
he lyezés i sorrend m á r a d o tt. 
A z  edények m osoga tás  közben 
jo b b r ó l b a lra  , ,h a la d n a k " ,  
m a jd  száradás u tá n  ke rü ln ek  
a le g rö v id e b b  ú ton  a  fe lső , 
i l l .  az a lsó  részbe.

A  fűszerfé lék  a tű z h e ly  fö ­
lö t t i  fe lső  részben, az  elszívó 
le m e z  tö lcsére  m e lle tt ,  i l l .  
f e le t t  kapnak h e lye t. A  jó  
h e lyk ih a szn á lá s  v é g e tt a le ­
m ez tö lcsé r e lü lső  o ld a lá n ,  kis 
p o lc o k o n  az , ,a p r ó "  fűszerek 
fo g la ln a k  helyet.

A  közép ső  részben konyha­
gépek, ab ro szo k , sza lvé ták, 
r itk á b b a n  haszn á lt készletek 
kapnak h e ly e t.

A FELSŐRÉSZ KÉSZÍTÉSE:
M in t m á r e m líte ttü k , a fe ls ő ­
rész h á ro m  d a ra b b ó l á l l.  2 d b  
1 m hosszú és 1 db  1,3 m 
hosszú sze k ré n yb ő l. Ez u tó b b i 
a sarok jó  k ih aszná lása  é rd e ­
kében h o ssza b b .

M iv e l a h á ro m  rész azonos 
m ódon k é s z ü lt, ezért csak az 
egyik  szekrény elkészítését is ­
m erte tjük .

Az á b rá k o n  m egado tt m ére ­
tek m e g ta rtá s a  esetén egy fe l­
sőrész a n ya gszükség le te  a 
köve tkező : ( lá s d  tá b lá z a t) .

A  te tő lé c e k e t  g ya lu lju k , vagy 
g ya lu lta ssu k  azonos m ére tre. 
(B é rm u n ká t v á l la ln a k  p l. Bp., 
V., V ác i u . 56. sz. a la tt, 100 
m te tő lé c  m e g g ya lu lá sa  kb. '/z 
ó rá t vesz ig é n y b e , és kb. 20,— 
Ft-bo k e rü l.)  A  g y a lu lt léce ­
ket a 2. és 4. á b rá n  m egado tt 
m ére tekre  s z a b ju k  és vége iken 
il l.  a m e g fe le lő  lécek közepén 
csapoka t kész ítünk . ö s s z e il­
lesztés és je lö lé s  után m eleg 
enyvvel vé g le g e s e n  rögz ítjük  a 
kere teke t. Enyvezés után va ­
lam ennyi c sa p o zá s t össze ke ll 
szo rítan i. A z  azonos nag y­
ságú ke re te k  egyszerre is ösz- 
szeszorítha tók , de  ez esetben 
az e gym ásra  ke rü lő  csapok 
közé vékony, — 5 mm-es fa la ­
pocskákat k e l l te n n i, hogy a 
nyomás csa k  a csapokra  has­
son. Egy n a p i száradás után a 
keretek m in d k é t  o ld a lá ra  h i- 
degenyvve l rö g z ítjü k  az e lő re  
leszabott fa ro s tle m e ze ke t.

Mennyi­
ség Megnevezés Beszerzési hely

4,5 m 2 fa ro s tlem e z FAÉRT,
Bp., V i l i . ,  D o b o z i u.

16 m 25X 50-es te tő léc  (szá ra z) FAÉRT egyéb  te le p e in
16 d b 0  10X40-es kem ényfa csa p aszta los k is ip a ro s
2 d b 70 cm -es zongora c s u k ló s ­

p á n t Vas- és E d é n yb o lt
2 d b m ágneses zár Vas- és E d é n yb o lt
2 d b 50 cm -es, 20X20-as 

, ,U ”  p ro filú  vas ( re d ő n y ­
vas) Vas- és E d é n yb o lt

2 d b 30 cm -es, 25X25-ös szögvas 
Facsavarok, szegek, 
h id e g  és m eleg enyv

H aszonvas-te lep
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Tetótéckeret

tárosttemez

FeKő/op

Fenéklap

Kemény fa csapok

Fakocka

FacsavarCsuklospónt

Mágneszár

FenéklapFacsavarok
/  - Ajtó 
Azaitá és a tetőlgp_Az ajtó és a fenékle 

falóMzóso

Az o ld a lla p o k  fa lfe lő lí  é lé t 
az 5. á b ra  sze rin t a la k ít ju k  ki 
úgy, hogy a kü lső  fa rostlem ezt 
5 m m -re l szé lesebb re  hagyjuk. 
H idegenyvezés u tá n  a fa ro s t­
lem ezeket rá sz o rít ju k  a kere­
tek re . Az azonos nagyságú 
la p o k  egyszerre is  összeszorít- 
ha tók , de a fe lü le te k  közé ú j­
s á g p a p ír t he lyezzünk az ösz- 
szeragadás e lle n . A  szorító 
a lá  -  a nyom ás e losz lása  cé l­
já b ó l -  léceke t tegyünk. Egy­
n a p i száradás u tán  a lapok 
é le it  m ére tre g y a lu lju k .

A  lapok össze illesz té se  (a 4 
á b rá n  lá th a tó )  10 mm átm é­
rő jű  és 40 mm hosszú kemény­
fa  csapokka l tö r té n ik .  10 mm-es 
fa fú ró va l a ly u k a k a t e lő re  k i­
fú rju k . E szté tika i szem pontból 
az o ld a lla p o t  nem  fú rjuk  te l 
jesen át. A  fú rá s t tehá t a la ­
pon b e lü lrő l k ife lé  végezzük. 
(Az azonos m é lységű  vak fu ra ­
tok fú rásához cé lszerű  a fú ró ­
hoz ütközőt kész íten i.) A lyu­
kak á tje lö lé sé h e z  fú rósab lon t 
haszn á ljunk  (6. á b ra ) .  A sab­
lo n t áthe lyezve — vigyázzunk, 
hogy a jo b b  és b a l o ld a lt  ne 
cseré ljük  fe l — a m ásik fe lü ­
le ten  te tsző leges m élységbe 
fú rh a tun k . Enyvezéskor a csa­
poka t először az o ld a lla p o k b a  
ü tjük . A négy o ld a lla p  össze- 
ütése után a z o n n a l szegeljük 
rá a h á t la p o t és így hagyjuk 
m egszáradn i.

Száradás u tá n  az a jtó k  fe l­
szerelése köve tkez ik . Az a jtók 
illesz tésé t a csuk lóspán tok  fe l­
szerelése u tán  végezzük el (7. 
á b ra ) .  Az a j tó  ny itásá t an ­
nak a lsó é lé re  facsavarozott 
U-vassal o ld ju k  meg (8. á b ra ). 
A po lcok tá vo ls á g á n a k  m egá l­
la p ítá s á n á l vegyük figye lem be 
az oda he lyezn i k íván t tá rgyak 
m ére te it. F üg gő le ges  válasz­
fa la k  a lk a lm a z á s á v a l köny- 
nyebbé te h e t jü k  a tárgyak 
e lrendezését.

A  zárak középen , a lu l, vagy 
fö lü l he lyezhe tők  e l úgy, hogy 
a zár k ise b b ik  része kerü ljön  
az a jtó ra  (9. á b ra ) .

A  szekrény fe le rő s íté se  a fa l­
ra :  a szögvasaka t 10 cm hosz- 
szan a fa lb a  g ip sze ljü k  úgy, 
hogy azok b e lü lrő l a szekrény 
két fe lső sa rká b a  kerü ljenek 
A  h á tla p o t ezen a helyen a 
szögvas p ro f il já n a k  m egfe le ­
lően á tlyu ka sz tju k . Kicsúszás 
e lle n  egy-egy facsavart h a j­
tunk a szögvason fú rt lyukon 
keresztül a szekrénybe.

V ég leges fe le rő s íté s  e lő tt a 
szekrényt fessük be.

KOVÁCS LAJOS
ö t le td í ja  350 Ft-os vásárlási 

u ta lvány.



Bútorelem ek (kávék) összeépítésének leggyakoribb  fo rm á ja  o fogazás, m ert 
erős, m egbízható kötést eredményez. Bútorok készítésekor viszont a szi­
lá rd  kötésen tú l az is követelmény, hogy az összeá llíto tt bútorok jó l m u­

tassanak, az esztétikai h a tás t ne rontsák le  a kilátszó b ü tük  (az anyag végei) 
és fogak. 1968. m ájusi számunkban a fé lig  ta ka rt fecskefarkú fogazást ism erte t­
tük, most pedig a teljesen takart fecskefarkú fogazás k ia la k ítá sá t m utatjuk be.

Először a keretek (kávák) elemeinek (A, B) betűire (é le ire ) rajzoljuk fe l a 
fogak  helyét. A  tra p é z  alakú fogak helyét az anyag három negyed vas tag ­
ság ig  kialjazzuk. Az egynegyed vastagságot takarás c é ljá b ó l hagyjuk meg 

(1). Az egyik darab (A) fo g a it  az e lő ra jzo lás  mentén 4 5 °-b a n  befűrészeljük (2). 
A fö lös leges részeket e lőször az anyag la p ja  fe lő l (3), m a jd  a bütü fe lő l (4) k i­
véssük. A  csatlakozó d a ra b o n  (B) elkészítjük a taka ró -é l k ia lakításához szüksé­
ges bevágást (5), s a fö lös leges részt levéssük (6). Most m ár egymáshoz illesz t­
hetjük a két darabot, s ceruzával b e je lö ljü k  a foghe lyeket (7). Itt is elvégezzük 
a 4 5 5- os  fűrészelést (8), m a jd  a fö lösleges részeket az e lőzőkhöz hasonló m ó­
don kivéssük (9) és m egkap tuk a kész e llen d a ra b o t (10). A  keret két d a ra b já t 
egymásra merőlegesen illesz the tjük  össze (11). így a fogazás nem  látszik, csak a 
k ia la k íto tt takaróéi. Ha viszont a taka róé lek sarkait 4 5 °-b a n  lefűrészeljük (12), 
csak a keret négy csúcsán (sarkán) lesz lá th a tó  az illesztés helye, de az fa ­
tapassza l és fényezéssel te ljesen  e ltün te the tő .

-  d  -

i'-tmeste ü*'

M turnom
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,, Adjatok nekem egy fix 
pontot az űtben és kimozdí­
tom helyéből a F ö ld et” , mond­
ta  Archimédes, hogy dram ati­
zá lja  az emelő m echanikai el­
vét. Valóban, az em elő  mint 
a  legegyszerűbb gép ek  egyike, 
örökre teret kapott a  techni­
kában. Nincs olyan gép , moz- 

ó alkotmány, beleértve az 
lővílágot is, ahol ne talá lkoz­

nánk az em elő elvével. A  cím- 
képünkön bem utatott hajlító- 
szerszám is ezen az elven 
működik. S ha ezt az elvet 
egy tárcsa körül a lkalm az­
zuk, könnyűszerrel h a jlíth a­
tunk meg 10-12 mm átmérőjű 
vasrudat vagy 5 mm-es lapos- 
vasat is.

ELKÉSZÍTÉSE

A  körkörös h a j l í tó  szerszám 
összes a lka trésze  (m é re te ik  tá ­
jé k o z ta tó ' je lle g ű e k ) ,  va la m in t 
szerelése b o r í tó la p u n k  3. o l­
d a lá n  lá th a tó . A  csa p o ka t be­
fo g a d ó  tes te t ( tö m ö r  A  60.11- 
es hen ge re lt a cé l, ha  kopásá l- 
ló b b  teste t a ka ru n k  készíteni, 
akko r edzhető  a c é lt  válasz- 
szunk) a ra jz  s ze rin ti m éretre 
esz te rgá ljuk . R a jzunk  ugyan 
nem  tü n te ti fe l, d e  a já n la to s  
a test sa tuba fo g o t t  hengeres 
részébe két p á rhuza m os  fe lü ­
le te t m arn i, m e rt _ ú g y  b iz to ­
sabb  a m e g fogása . A  hom lok­

fe lü le té re  fú r t  lyukak h e ly -v o ­
n a la  a  közép pon ti fu ra ttó l s p i­
rá lis a n  h a la d  k ife lé  (sz in té n  
b o r í tó la p u n k o n  lá th a tó ) .  V a la ­
m ennyi fu ra t  12 mm á tm é rő jű , 
m é lység ük 24 mm.

A  te s tre  lazán il le s z k e d ő  
g y ű rű t sz in tén A 60.11-es a c é l­
b ó l (va g y  ha ta lá lu n k  m e g fe ­

le lő  m ére tű t, h ú z o tt  acé lcső­
b ő l) e sz te rg á lju k . A  három 
M10-es m enetű  fu ra t  helye 
szin tén a b o r í tó la p u n k o n  lá t ­
ható .

A  h a jtó ka r a n y a g a  A  50.11- 
es, 12X 32X400 m m -es lapos 
vas. A  h a jtó k a rt  s a ké t o ld a ­
lá ra  ille szke dő  a la k o s  d a ra b o t 
hegesztéssel rö g z í t jü k  egym ás­
hoz és a g yű rű h ö z . (E munka 
m enetét is s z e m lé lte ti b o rító ­
lapunk A -B  á b r á ja .)  A  he­
gesztést ó v a to s a n  végezzük, 
egyenletes fe lra k á s s a l és h ő ­
e losztással, m a jd  lassú  lehű tés­
sel (p l. h o m o kka l fe d ve ) hogy, 
a gyűrű m in é l k is e b b  a la k v á l­
tozást szenve d jen . A  h a jlí tó  
csúcsot vagy A  6 0 .11-es acé lbó l 
(de  akkor csú csá t ká lisóba n  
eddzük), va g y  e d z h e tő  acé lbó l 
készítsük. A  h a jlí tó c s ú c s  a ,  
ha jtó ka r h o rn y a ib a  ille szke ­
dő csavarokka l rö g z íth e tő .

A  h a jlí tó  c s a p o k a t és gyű­
rűket sze rszám acé lb ó l készít­
sük a m e g a d o tt m é re tek  sze­
rin t. A  c s a p o k a t és gyűrűket 
méretbe e s z te rg á lá s  u tá n  edz- 
dzük (kb. 8 0 0 ° -o n ) , v ízben hűt- 
sük, m a jd  u tá n a  kb. 250°-on 
kétszer eresszük vissza szalm a­
sárgára . (A  fe lü le te t  csiszol­
ju k  fényesre, s h a  a  szín szal- 
m asárgút m u ta t,  h ir te le n  hűt- 
sük le  v ízben .)

A testre  la z á n  illeszkedő 
gyűrű t há rom  M l0 -e s  csavarra l
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k ö rfo rg á s ra  kénysze rítjük úgy, 
hogy közben te n g e ly irá n y b a n  
e l ne m ozdu ljon . Az MÍO-es 
csavarok  vé g e it 8 m m -re  esz­
te rg á lju k  le, hogy a te s t h o r­
n yá b a  kapaszkodhassanak.

M ŰKÖDÉSE

A  c ím képünkön  lá th a tó  mó­
do n  ö ss z e á llí to tt és p á rh u z a ­
mos fe lü le té v e l sa tu b a  fo g o tt 
ha jlító sze rszá m  középső fu ra ­
tá b a n  levő csapra  g yű rű t hú ­
zunk m a jd  a h a jlí ta n d ó  anyag  
va s ta g sá g á n a k  m e g fe le lő  tá v o l­
sá g ra  levő m ásik fu ra tb a  egy 
m ás ik  csa p o t helyezünk. A  h a j­
lí ta n d ó  laposvas e g y ik - végé t 
a g yű rű  és a csap közé tesz- 
szük, a h a jlító csú cso t az 
a n ya g h o z  to lju k , m a jd  rö g z ít­
jü k . H a jlí tá s  e lő tt a h a j l í ta n ­
dó  a n ya g n a k  a h a jlí tó c s ú c s ­
csa l é rin tke ző  fe lü le té t  o la j­
ja l,  va g y  g é p zs írra l ke n jü k  be. 
Ezután a ka rt az ó ra m u ta tó  
já rá s á v a l m egegyező irá n y b a n  
e l fo rg a t ju k  (vagy e lle n té te s e n , 
ho a fo rm a  k ia la k ítá s a  úgy 
k ív á n ja .)

T e ljes  fo rd u la t gyű rű t, f é l­
fo rd u la t  U , és neg yed  fo r ­
d u la t  J a la k o t eredm ényez. Ez 
zel a szerszám m al ráhagyá s  
n é lk ü l fo rm á lh a tu n k  d a ra b o k a t.

Más ik , lényegesen egysze­
rű b b  h a jlí tó  szerszám ot 
ké p e in k  és á b rá in k  

sze m lé lte tn e k . Ehhez a szer­
szám hoz h a jí tá s k o r  tö b b  
anya g  szükséges, m ert a k i­
nyú ló  anya g  a lk o tja  az em e lő  
k a r já t.  A  h a jlí tó  ezerszám  kb. 
20X 60X 1 40  mm-es a c é ltö m b b ő l 
(A  60.11-es) és a hozzá ta r to ­
zó csa p -p á ro k b ó l á l l.  A  csa 
pok a n ya g a  és m egm unká lása  
azonos az e lőzőkben  e lm o n ­
d o t ta k k a l.  (C sapkén t k itű n ő e n

fe lh a s z n á lh a tó  a  tö rö tt c s ig a ­
fú ró  szára  is .)  Az a c é lla p  fu ­
ra ta in a k  e lo sz tá sá t az 1. á b ra  
m u ta tja  (a  m ére tek  it t  is t á ­
jé k o z ta tó  je lle g ű e k ) .  Az a c é l­
csapok fé szke in e k  (fu ra ta in a k ) 
m élysége v a la m e n n y in é l 9 mm. 
A  csapok könnyű k iv ite le  é r ­
deké ben  az összes va k fu ra to ­
ka t fú r ju k  á t  3 mm-es fú ró va l.

Ezzel a szerszám m al le g fe l­
je b b  18X 6 mm-es laposvas, 
vagy 6—8 mm á tm é rő jű  rúdvas 
h a jlí th a tó .  I t t  is a csap-párok 
v á lto z ta tá s á v a l á llí th a tó  a 
szerszám a kü lönböző  vas tag ­
ságú a n ya g o kh o z . Ha véko­
nyabb  a n y a g o t fo rm á lunk, a la ­
k ítunk  -  a n n a k  m egfe le lően 
vá lto z ik  a csa p -p á ro k  á tm é rő ­
je , s azok e g ym ás tó l va ló  tá ­
vo lsága .

A 2. á b ra  egy  horog h a j l í ­
tás i m e n e té t szem lé lte ti. Az 
, ,A ”  kép 4 X 1 6  mm-es laposvas 
kör a la k ú  m e g h a jlí tá s á t m u ta t­
ja .  A  h a jlí tá s  fokozatosan tö r ­

té n ik .  A  darabo n  húzu nk egye t, 
m a jd  ism ét h a jlí tu n k , am íg  
kö r a la k o t kapunk. H a  a h a j­
l í ta n d ó  anyag szívós, izz ítsuk 
v ö rö s re  és m elegen h a jlí ts u k  
a k ív á n t a lak ra .

A  , ,B ’ ’ kép egy S -a la k ú  
k a m p ó  12 mm á tm é rő jű  c s a ­
p o k  köré va ló  h a j í t á s á n a k  
lé p é s e it  m uta tja . A  h a j lí ta n d ó  
a n y a g  6 mm á tm é rő jű  rúdvas  
(h u z a l) .  Az e lső h o ro g  h a j í ­
tá s á n á l a csapok 6 m m  tá ­
v o ls á g ra  vannak e g y m á s tó l, 
m a jd  a csapokat a h o rog  
hosszá nak m eg fe le lő  tá v o ls á ­
g o k ra  helyezzük e l, • a h o g y  a 
kép  is  m u ta tja . A  fe le s le g e s  
hosszt levág juk.

A z ezzel a szerszám m al ké ­
s z ü lt d a rabo k  nem  m in d ig  
azo n o s  a lakúak a  k ív á n tta l 
(p l.  egy ado tt rá d iu s z ra  nem  
ille s z k e d n e k  pon to sa n ), m e rt az 
a n y a g  rugózik, és m ert em e ­
lő k é n t m agát az a n y a g o t 
h a s z n á lju k . MK

A borító lap  ra jzán  balra, a lu l lá th a tó  1 "  =  24 mm-el, 1 2/ /  pedig  
=  12 mm-el értendő.

„ A "  =  
,,B "  -

A vonalkázott hosszon a vasrúd vörösre izzítva.
A n y ílla l je lzett -  már fe lesleg es d arab  -  levágandó.
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belső 4 88 m, 
külső é 100 mm 

fa lvastagság 6 mm T m enetvég m a p ^ z  
j  m éretre esztergálva menetes fu ra t

-A  60. II-a c é l 
HAJLÍTÓ KALAPÁLborong:

szélessége 8 mm 
m élysége 2 mm-

‘12x30*300m m  
fogantyú90 D E

hegesztvi ^  fu ra t
rések
hegeszlve

ív f s  HAJLÍTÓ \ - £ < ^ r " o l a k r a  fűrésze  
12*30*63 m oves acéllapok

Edzett acé l csapok és gyűrűk

12 12 12 
hajlitógyOrűk és csapok

!ROSA BIOH




