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Bébi pihené
Cérnatarté asztalra
Farsangi alarcok
Fenyé6fadisz séboél
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Gyertyatarté6 fabol
Gyertyatarté vasbol
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Papirkosar asztalra
Szalmakalap
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Ql.ialemelé Trabanthoz
Paifacktarté gépkocsiba
Po6ttartaly-rogzité
Stopldmpa biztosité
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Uvegfal

Viharbiztos ablaktamasz
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Virdg-kukta
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Ajtényitast-jelz6

Dugaszolé aljzatok bemutatasa

Folyton cseng6 ébresztd
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Kézi turmixgép
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Farsangi alarcok
Hoéroller fabol
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Burkolé fémlemezek
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Levélmérleg

Moségép bemutatasa
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Sarvédé bébicipbkre
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Szell6ztetés ventillatorral
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Zseblampa az ernyén
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Szalvétatartd 1—1
Szekrény az ajtén 7—30
Szerszamtarté a falon 9—32
Talca fabol 7—24
Tanulésarok 10—16
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Telefon-fogas 2— 9
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Varré6gépasztalmegtoldasa 11— 1
Vasaldtartd 12— 14
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Zarbevésés

Zsinegtart6
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Fémtisztit6 szappan
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M(iké készitése
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Papirragaszté
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Satorvilagitas tranzisztorral 7—31
Szakadasvizsgalé 1— 6
Szines zene 9— 3
Telefonerésité 7—18
Telefonerésité egyszeriien 12— 4
Tranzisztoros AC—DC méré 10—20
Tranzisztor és diédavizsgalé 1— 6
Tranzisztoros fordulatméré 8—29
Tranzisztoros mindentudé 1—4
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Arnyékvets 6— 4
Bordasfal a lakasban 4—14
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1970 januarjatél az EZERMESTER uj,
kétszeres terjedelemben, 4,— Ft-os aron jelenik meg.
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nagy formatumban,

Budapest
Janka Gyula lgazgaté



RENDEZO,
HUZALBOL

Hol a matek flizetem — merre talalok
szalvétat — ki latta az Uj Harangozo-le-
mezemet — hova tettétek az e havi
EZERMESTERT? Ugye ismer6sek ezek
a ,haztartasi” kérdések. Nos, jonéha-
nyukat el lehet haritani a boritélapun-
kon lathaté — huzalbdl koénnyen elké-
szithetd ,,vertikalis rendez6vel".

Lényege, hogy egy puhafa deszkalap-
ba lyukakat furjunk a felépitményt al-
kot6 huzal-szerkezet l4bai szamara. A
furatokat a huzaléval azonos atmér6jd
faréval készitsik, ugy a huzallabak majd
szorosan allnak. J6 er6sen nyomjuk azo-
kat az alapdeszka furataiba — de persze
az also feluletbdl a huzalvégek véletlenul
se alljanak Kki.

J6, ha a deszka-alap a kozép felé ivel-
ten, vagy toréssel lejt, Ugy kerek tar-
gyak, példaul hanglemezek sem tudnak
belble kigurulni.

Alkalmas felépitményként a Kkibrege-
dett — s egyébként sem nagyon célszerd,
huzalbdl hajlitott ruhafogas is, megfele-
I6 elvagas és alakra hajlitas utan. Leg-
célszerlbb az ellapitott M-betl alakra
hajlitas. Boritélapunk abrai nemcsak az
elkészitésben, de a felhasznalasban is
segitenek.

A bemutatottakon kivil j6 még a mu-
helyben filrésztarcsak, csiszol6papirok,
fémlemez-darabok tarolasara, a ruhas-
szekrényben férfiingek, pizsamak tarta-
sara stb. is.

EZERMESTER

A Magyar Kommunista
Ifjasdgi Szovetség Kozponti

Bizottsdganak barkacsolé
folyéirta. 1969. XIII. év-
folyam 1. szdm — Fd&szer-

keszt6 : Szlics Jozsef. —Szer-
keszt6ség: Budapest, V.,
Minnicb Ferenc u. 15. (volt
Nador utca) Telefon:
317-324. —Kiadja az Ifjasagi
Lapkiad6é Vallalat. —Eolelés
kiad6: Toth Laszlo. —Kiadd-
hivatal: Budapest, VI.,
Révay wu. 16. — Telefon:
116-660. Megjelenik havonta
egyszer. - Terjeszti: a
Magyar Posta. Eléfizethetd
barmely postahivatalnal, a
kézbesitéknél, a Posta hir-
laplzleteiben és a Posta
Kozponti Hirlap Irodanal
(KHI. Budapest, V., Jo6zsef
nador tér 1. sz.) kozvetle-
nul, vagy csekkbefizetési
lapon (csekkszamlaszam:
egyéni 61 253, kozuleti
61 066), valamint 4tutalassal
a KHI. MNB. 8. sz. egység-
szamlajara. Példanyonkénti
ar: 2,50 Ft

Eléfizetési  dij: negyed
évre 7,50 Ft., fél évre
15,- Ft., egész évre 30,— Ft.

Kozlésre alkalmatlan kéz-
iratokat, képeket, rajzokat
nem 6rzink meg és nem
juttatunk vissza.

INDEX: 25 213

68.1796 Egyetemi Nyomda
mélynyomésa, Budapest
Felel6s vezetd:

Janka Gyula igazgaté

MAGYARAZAT

a cikkeink mellett lathaté
jelekhez:

“| Egyszerd, kénnyen
-J értheté és elkészit-

ijnauli Kozepes felkészult-
SSiS  séget és szerszamot
igényld

Csak szakképzettek
altal, specialis szer-
szamokkal készit-
heté el.



izonyos, hogy a sportok kirdlya - a tornai A nem

hivatdsosan, allanddéan sportolék is (zhetik, hiszen

akar kis szobéaban, egyedill is lehet tornazni. Ha-
tdsosabb a testedzésnek ez a mddja, ha valamilyen sze-
ren gyakoroljdk. De mert a tornaszerek — korlat, szek-
rény, 16 - nem kis helyet foglalnak el, — a lakasokbol
kiszorulnak.

A szerek kedvel6inek most olyan mini-korlatot mutatunk
be, amely akar egy nagyobb szekrény aljaban is elfér,
elkészitése aranylag egyszerl, s a korlat-gyakorlatok nagy-
része bemutathaté rajta.

Anyagat ugyszélvan kizarélag szabvanyos vizvezetéki
acélcsovek és ontottvas idomok alkotjak. Elkészitéséhez
fomflirészre, menetvagdéra és két kis hegesztésre lesz
szukség. A legnagyobb munkat az alkatrészek beszerzése
alkotja. ime tablazatuk:

jel Db Féméret Megnevezés

A 2 3/4" 180°-0s kettds cséiv (fogantyd)

B 4 3/4" karmantyu

Q 4 3/4" menetes acélcs6 (szar)

C, 8 3/4" menetes acélcsd (lab)

D 2 06 koracél rud, végein
20 mm hosszl M6-0os menet
(6sszekotd)

E 4 1 menetes acélcsé (hively)

F 4 M6 szarnyas-anya

G 2 3/4" kdnydkidom

H 4 gumi botvég

Szabvany

MSZ 6034
MSZ 6035
MSzZ 120
MSzZ 120

MSZ 4337
MSZ 120

MSZ 2183
MSZ 6004

Hossz
mm

350
350

200

400



z elkészités a csodarabok
méretre flirészelésével és
a C, meg Q jellGekre
kulsé, C 3/4"-0s (haromnegyed
collos gaz) menet vagasaval
kezdédjék. Szabjuk le a D
0sszekoté rudakat is és vag-
junk végeikre 20 mm hosszban

Mé-os menetet. A részletrajz
szerint  készitslink 0 6,5-0s
furatokat a C és az E da-

rabokba.

Ezutdn a legigényesebb mun-
ka kovetkezik: a G konyokido-
mok belsé hajlatdba kell he
geszteni az E hivelyeket. De

uagy, hogy sikjaik 100°-ot zar-
janak be.

Most méar csak az 1. &bra
alapjan koénnyen elvégezhetd

osszeszerelés van hatra. Jo,
ha a meneteket olajos kdco-
zassal hajtjuk be (kiulondsen
az A fogantyl kupos meneté-
re), ugy jo6l tartanak. A B
karmantytkban az elemek a
karmantyd koézéphosszanal ér-
jenek oOssze. Fontos, hogy a
C és E darabokban a 6,5-0s,
a menetek szadméara fart lyu-
kak azonos magassagba és
sikba kertljenek-.

Mar csak a gumi botvégeket
kell a labak végeire huzni,
majd a fogantydt a kivant ma-
gassagba allitani, s a 6-0s
raddal, illetve M6-0s szarnyas-
anyakkal régziteni, — s kez-

dédhet is az edzés. Talan még

cmnyit, hogy a fogantyd mar-
kolat-részének vékony zsinér-
ral szorosan betekerése jobb

fogast biztosit.

A mini-korlath6l természete-

sen egy par alkot egy egysé-
get, (az anyagjegyzék azért
tintet fel dupla darabszamo-
kat). A D osszekoték kiszere-
lése utdn a szer Osszesen hat
darabban, azaz valéban kis
helyen tarolhaté.

Képeink néhany gyakorlasi

lehet6séghez adnak otletet.



Ai Osszedllitott alap-
kapcsolas. (A bal oldali
tekercs mas, kisérleti

célra  készilt)

Tranzisztoros mindentudod

Sokszor ismertettink mar
egyszer( tranzisztoros készulé-
keket, amelyek egy-egy funk-
ci6 betoltésére voltak alkal-
masak. Most viszont egy olyan
sokoldald - mégis egyszerl -
készuléket mutatunk be, amely
tobb célra is felhasznalhatd.

Anyagjegyzéke:

1 db hangsz6r6 (kb. 80 mm
atmérdjli, 3—4 ohmos)

1 db tranzisztoros kimend
transzformaéator

1 db kétallasu kapcsold

1db 9 V-os telep (pl. a ma-
gyar 9 V-os tranzisztoros
radié telepe)

16 db rugés rogzitécsipesz vagy
csavar

1 db szerel6lap, 5X80X180
mm-es

Rl =» 100 kohmos ellenallas
(potenciéméter)

R2 — 4,7 kohmos ellenallas
(12 W)

Cl = 50 nF-os kondenzator

C2 = 20 nF-os kondenzator

T =« tranzisztor (PNP, ocC
1044, 1045, OC 1070, P
13 stb. de 50 [ feletti
legyen),

valamint néhany apré szere-

Iési anyag és a készulék k-

lénféle célra torténé felhasz-

nalasanak ismertetésekor fel-

sorolt tovabbi alkatrészek.

Az alapkapcsolds megépité-

séhez 3—5 mm vastag, 80X180

mm-es perforalt (vagy elére
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kifurkalt)

séges. Az
séhez rugalmas
készitsiink csipes
l6ak a

mianyag
alkatrészek

fém
zeket

lemez sziik-

rogzité-
lemezb6l
(hason-

régebben kerékparozas-

hoz hasznalt nadragszorité csi-

peszekhez),
rokkal rogzitink
szerel6lapra.
alkalmazhatunk
lyes csavarokat
lapunk  1967/3.

amelyeket

csava-

a miianyag

(Csipeszek
szoritd

is, mi

szadmaban

hijan
hive-
pl. a
is-

nt

mertetett radiokésziléknél) Er-

demes a szerel§
csipeszeket is

Osszeallitasa,
vabbiakhoz
részek cserélése.
rét flilecseinél
szégbhen meghaj
kel, ill. csavaro
a szerel6lapra,

lapra

rogzitett

megszamozni,
akkor kénnyebb lesz a készulék

valamint a
szikséges

A
fogva,
litott
kkal
kozel

to-

alkat-
hangszé6-

derék-
lemezek-
erdsitsik
figgéle-

ges helyzetben. A 9 V-os aram-

forrast (tranzisztoros radi6te-
lepet) fémkengyellel, vagy er6-
sebb gumiszalaggal rogzithet-
juk a szerel6lapra. Bekotés

elétt feltétlenul ellenérizzak a
telep helyes polaritasat.

Amikor a kapcsolasi rajz Gt-
mutatasa alapjan elkészultink
a szereléssel, a készuléket
kapcsoljuk be, a 7—8 pontokat

(ezek lesznek a csatlakozasi
pontok) kossuk 6Ossze kis do
rabka huzallal. Ha j6l dol-
goztunk, a huzal érintkezése-
kor a hangszéréban hangot
kell hallanunk.

Mint emlitettik, a készilék
sok célra hasznalhaté fel. Ko-
zuluk nyolc leheté6séget is-
A sztrel6lop plulrél nézv*
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Erzékels
huzal



mertetink. Felhivjuk a készulé-
ket megépiték figyelmét, hogy
a torpefesziltség hasznéalata
révén az Aramiutés veszélye
teljesen kizart, a készuléket
tehat ,,nedves" helyeken is al-
kalmazhatjuk.

NEDVESSEGJELZO

Kosstnk a 7. és 8. pontokra

egy nedvességet érzékel6 ele-
met. Ha azt nedvesség éri, az
aramkor zardédik, s akkor a
hangszéréban bégetéshez ha-
sonlé hang hallatszik. Nedves-
ség érzékel6 hianyaban egy-
egy, a 7-8. pontokra csatla-
koztatott és a mérés helyére
vezetett, a végén letisztitott

huzal is megteszi. Ha ugyanis
a csupasz huzalvégek kozott a
nedvesség zarja az Aaramkort,
ugyancsak megszélal a hang-
sz6r6. Néhany hasznélati pél-
da: furdékadban vizszint, ud-
varon es6, pelenkdban , bébi
nedvesség” sth. jelzése. Fontos,
hogy a csupasz huzalvégek egy-

méashoz minél kozelebb legye-
nek, de mégse érintkezzenek.
HANGOLO

Kis gyakorlattal barmilyen
atlagos magassagu hangot
el6allithatunk, ha a 7-8. pon-
tokat Osszekotjuk és a készu-
Iék hangszabdalyozé gombjat
(R1 potenciéméter) forgatjuk.
Két méodszerrel is el6allitha-
tunk hangokat. Egyik: ha mar
bedallitottuk -a hangot, a po-
tenciométer gombjat utdgetjuk,
a masik: az a&thidalé huzal
(7—8. kozé tettuk) egyik végét

kiszabaditjuk és az érintkez6-
h6éz nyomogatjuk. A megfelel6
hangot a potenciéméter for-
gatasaval (masik kezunkkel)
allitjuk be.

FENYERZEKELO

A 7-8. pontok kozé egy kad-
mium-szulfid fotodiédat, vagy
uvegtokos tranzisztort tesziink.
Normé&l szobavilagitasnak meg-
felel6 fény esetében ez hangot
gerjeszt. Ha a fényt eltakarjuk,
a hang elhallgat (megsz(inik).
A késziléket ablakba téve, haj-
nali ébreszt6ként is hasznél-
hatjuk.

SZAKADASVIZSGALO

A 7-8. pontokra huzallal egy-
egy tapogatét kotunk. A ta-
pogatékkal a vizsgalt &ram-
korre valé csatlakozaskor, a
hibatlan 4aramkoér hangot ad.

Héazilag készithet6 rog-
zit6 csipesz, szegeccsel
vagy csavarral ergsit-
het6 a szerel6lapra
Nedvességérzékel6t he-
lyettesitd, habszivacsra
helyezett megtisztitott
végl huzalok

A riasztoberendezés ,ér-
zékel6je"” az ablakke-
retre kifeszitett vékony
huzal.

O O

Ha abban szakadas
hang megszinik, ill.
lentkezik.

van, a
nem je-

MORZE-GYAKORLO

Az 4abran lathaté
billentyli segitségével a

egyszer(
keé-

szulék fonikus (hanggal mako-
dé) morze gyakorlasra is al-
kalmas. A hangmagassag a
potméterrel allithaté be.

TRANZISZTOR ES DIODAVIZS-
GALO

Mivel a késziilék
csoldsa oszcillator jellegl, a
vizsgalandé tranzisztorokat a
9-10-11. pontokra csatlakoztat-
juk, vagyis az alapkapcsolas
sajat tranzisztoranak helyére.
Ebb6l kovetkezik, hogy egy-
szerre csak egy, és csak PNP

alapkap-

tranzisztor vizsgalhaté. Ha
NPN tipusut ellen6rziink, a te-
lep polaritasat meg kell cse-
rélni. Di6dak vizsgéalatakor
azok csatlakozéasait (kivezeté-
seit) a 7-8. pontok kozé kot-
juk, majd megcseréljuk. Han-
got csak egyik helyzetben le-
het hallani. Ha mindkettd,
vagy egyik esetben sem szdl

a hangszor6, hibas a diéda.

METRONOM

A potméterrel a hangfrek-
vencia annyira visszavehetd,
hogy csak kattogas hallatszik
a készulékb6l. Ez a jelenség
metronémként hasznosithatd,
amihez azonban két tovabbi
alkatrész, — egy 33 kohmos
ellenallas és egy 100 p F-os
elektrolit-kondenzator — szuk-
séges. Az ellenallast a 7-8., a
kondenzatort pedig a 10—l14-es
pontra kotjuk, negativ sarkaval
a 14-re. Az item finoman a sza-
balyozé gombbal, durvan pedig
az ellenalldas megvalasztasa-

val allithaté be. Nagyobb el-
lenalldas lassibb Utemet ered-
ményez.

RIASZTOKESZULEK

Egy kondenzatorral a készi-

lék riaszt6-berendezéssé ala-
kithaté. Ez lehet vékony huzal,
amit ajt6 vagy ablak el6tt
vezetiink keresztbe. Ha a hu-
zalt elszakitjak, a jelz6 aram-
koér is megszakad és bekap-
csolja a riasztét. Ehhez egy Uj
csatlakoz6t (csipeszt) kell a
9-es pont kozelében elhelyez-

ni, amelyr6l egy 50 nF-os kon-
denzatort vezetink a 9. pont-
hoz. A riaszt6 huzalt (barmi-
lyen hosszi lehet) az Uj csi-
peszt6l a 10. pontig vezessiik.
Végul a 7-8. pontot rovidre-
zaré huzallal kossik o6ssze. Ha
bekapcsoltuk a késziuléket és

a jelz6 drétot elszakitottak,
megszélal a késziulék hangsz6-
réja.

D. F.



RUDFURESZELES Hen-
geres farudakat pon-
tosan derékszogben,
szalkdsodas nélkil da-
rabolhatunk, ha a mun-
kdhoz alkalmas segéd-
eszkozt készitink. La-
posvash6l (esetleg vas-
tagabb, 4-5 mm-es,
mianyag lemezbél)
vagjunk le 30-40 cm
hosszt, 10—15 cm szé-
les darabot. Hajlitsuk
hosszédban félbe kb.
45°-ra (a mianyagot
melegités utan hajlit-
hatjuk) és csavarozzuk

deszkadarabhoz. A
deszkat és a lemezt (az

utébbit lombflirésszel,

5—8 mm szélesen) résel-

juk fel.

POTLAB LETRARA. Télen is akad javi-
tanivalé a haz korul. Hogy a falhoz ta-
masztott létra ne csuszhasson el, egyenl§-
szari L-vasbé6l vagjunk le két 30 cm
hosszi darabot, egyik véguket ,,hegyez-
zuk" ki, szaraikon készitsink furatokat
és facsavarokkal er6sitsik a létra als6
szaraira. igy jeges, saros talajon sem
cstszik ki alélunk a létra.

CSUSZASGATLO A CIPOTAL-

PON. Télen a havas, jeges udva-
ron végzett hadz koruli munkak so-
ran koénnyen érhet benntnket bal-
eset. Megel6zésére drothalébol
vagjunk le a cipétalpra ill6 dara-
bokat és bérszijjal vagy vékony
szigetelt huzallal kossuk cip&nkre.

EGYSZERU CSIPESZ. Szegek, csa-
varok és mas aprébb targyak meg-
fogasdhoz egyszerli fogoét készithe-
tink. Két lécdarab szembenéz6 vé-
geit 15-30°-nyira flirészeljuk be, s
két helyen hazzunk rajuk tébb gu-
mikarikat. A fogé ,pofaiba” néhéany
helyen készitsink V alakd bevéaga-
sokat.



Az EM bemutatja:

A DORZSARAKAT

A haz koridli munkadk soran gyakran
szikség van furatok készitésére. Lapunk
1968/9. szamaban ismertettik a furat-
készités szerszamait: a csigafurékat és
néhany, a faradssal kapcsolatos tudni-
valét. A kozonséges csigafirokkal azon-
ban nem lehet egészen pontos furato-
kat késziteni. Viszont a barkdcs mun-
ka kozben is szukség lehet tizedmilli-
méternél pontosabb furatra (pl. csap-
agy-fészek, tengelyfurat, persely, stb
kialakitasa). Fokozott méretpontossagu
és sima feliletli furatokat dorzsoléssel
érhetiink el. A dorzsdlés szerszama a
dorzsar. Ezt mutatjuk most be olvaso6-
inknak.

dorzsar tobbélld, possdga a dorzsar forga-
A hengeres, vagy k- tasi madjatol

pos forgacsol6 meghajtas esetén
szerszam. Anyaga szén- POSsag nagyobb szégd és
acél vagy gyorsacél (szer- révidebb (a gépi

szamacél). Atmérgje 2- Aarakra most

80 mm. Fellletén hossz- ki), mig kézi forgatas ese-
iranyd, egyenes vagy kis- tén a kapossag hosszabb
sé balra, csavarod6 élek (a Vvagoéi hosszanak i,
helyezkednek el. Az élek l/3 része) és kisebb szogl
(fogak) szama 6—16. Az (»/., *4°)" A dbrzsar
élek mindig paros sza- Pontos vezetéset maga a
muak, hogy atmérGiket Szerszam  végzi

kdnnyen ellenérizhessuk.

Az élek osztdsa (egymés- B/vnm\m' m'’

toli tavolsaga) lehet
egyenletes, vagy egyenet-
len. Az utébbival simabb
furatot készithetink.

A dorzsar élezett pa-
last-felilete harom rész-
b6l all: a bevezetd kup-
bél (inkdbb csak a sarok-
letorés), a forgacsolast
végz6 vagoékuapbdl, a si-
mitdst és egyben vezetést
biztosit6 hengeres részbdl.
A gépi dorzsar bevezetd
kupszége 4&ltalaban  45°. Mindegyik

ezért a kézi

A vagoéklup hossza és ka- szarral egy darabbdl
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g6éle 3—3,5-szer hosszabb
mint a gépi dorzsaré.

KEZI DORZSARAK

szul.  Szaruk viszonylag
rovid, hengeres, s véguk
— a hajtévas részére -
négyszogletes.

Hengeres  dorzsar. El6-
fart lyukak feldérzsolésé-
re, furatok felszabalyoza-
sara és simitasara szolgal.
Fogazott része a kony-
nyebb bevezetés érdeké-
ben *s hosszban kuposra
kiképzett. Készul egyenes
és csavart fogazéassal. A
csavart hornyok hajlas-
szoge 7°. Csak néhany
szdzad milliméter forgacs
eltavolitasara alkalmas.
Allithatd betétkéses dorzs-
ar. A kések millim éter
nagysagrendben allitha-
tok és két anyaval rogzit-
het6k. Beallitaskor ugyelni
kell a kések j6 illeszkedé-
sére és a jo rogzitésre.
Barkdcs munkakhoz ez a
legidedlisabb, mivel egy
szerszam tobb  dorzsarat
is ,helyettesithet".
KUpos dorzsar. Hasznéal-
hat6 csaplyukak, szegecs-



A nagyon kedvelt Ujburgonya
beérésl idejét jelentésen
elébbre hozhatjuk a cikkink-
ben ismertetett viszonylag egy-
szer(i moédszerekkel.

Az lltetés ideje el6tt ot-hat
héttel, tehat legkordbban feb-
ruar masodik felében, valo-
gassunk ki annyi 4—8 cm hosz-
sz és atlag 5-7 dkg sdlyd
sértetlen burgonyagum6t,
amennyit el kivanunk dultetni. A
betegségek terjedésének meg-
el6zésére a kivalogatott gumo-

kat célszeri o6t percig fél sza-
zalékos formalinoldatban 4z-
lyukak, kapos furatok

(Morse és metrikus) dor-
zsOlésére, tulfedésben le-
v6 lyukak o6sszedolgozasa-
ra, a felesleges anyag fo-
lyamatos leforgacsolasa-
ra. Kupossaga 1:10.
A dorzsodlésre
furatokat a végleges at-
mérénél  kisebbre farjuk
(rdhagyas).

kerulé

NEHANY TANACS

A dorzsarat hajtévassal,
allandé jobbra forgatas
kézben O6vatosan hajtsuk
6t a furaton. Visszafelé
ne forgassuk, mert a szer-
szam  élei letéredeznek.
A munka megkdnnyitése
és a simébb fellulet eléré-
se érdekében a szersza-
mot idénként olajozzuk

tatni (40%-o0s, kereskedelem-

ben kaphaté formalinbél 1
dl-t ontsunk 10 liter vizbe).
Utdna a gumoéhalmot néhany
6rara zsakkal letakarjuk, majd
szétteritjuk és 24 6ran at hagy-
juk szellzni.

GUMOKELTETES

A burgonya fejl6dését els6-
sorban a gumoék el6csiraztata-
saval gyorsithatjuk meg. Ezért
az el6készitett gumokat he-

mmmw
maiforgacs-
vastagsag

m Gk
(iszalagm .
ila fc
iny

SPIRAL (C SM R r) FOGAZASU DORZSAR

-MENET -

ANYAK

Anithato BETENSESdorzsar

HUPDORZSAR

meg. Ha mégis megszo-
rult, hossztengelye iranya-
ban hdzzuk ki. Ha kulo-
nésen pontos, sima fura-
tot akarunk, akkor két,
esetleg harom doérzsarral

ladakban

atlagosan 124 C°
leti verandara,
esetleg pincébe vagy ablak-
kal fedett verembe. A jobb
helykihasznalas érdekében A&l-
litsunk ossze 15-20 cm oldal-
magassag'a kis lécladakat, és
azokba egy. vagy két rétegben
fektessik a gumékat. A lada-
kat egyméasra téve helyezzuk
el az ablak,*illetve a bed&ram-
16 fény elé. Az egyenletes és
zémok - 2-3 cm hosszi — csi-
rak kifejlédését csak Ggy érhet-
juk el, ha a ladakat sdr(in A&t-

lyezzuk vilAgos és
hémérsék-
éléskamraba,

dolgozzunk. El6szér a me-
rev, kopott szerszamot
hajtsuk &t a furaton, s
utdna a j6l élezett dorzs-
arat. Kupos furatot ugy
készithetiink, hogy az
anyagba fokozatosan
el6bb kisebb, majd na-
gyobb atméréji  faréval
beflrunk, s a furat olda-
lanak lépcsézetességét a
kipos dorzsarral Jefa-
ragjuk”. A kifart és dor-
zso6lt lyukakat sullyeszt6-
vel vagy héaromszdgletld
héantoléval sorjatlanitsuk,
mert a csap behelyezése-
kor a furatba keril6 sor-
ja roncsolja, ténkre teszi
a simara dorzsolt felule-
tet.

Még annyit, hogy mar
a munka megkezdése
elétt ellen6rizzik mind az
anyagot, mind pedig a
ddrzsarat. Ugyanis, ha az
anyag keménysége egyen-
I6tlen, vagy a ddérzsar élei
toredezettek, a dorzsolt
lyuk  sokszogletd lesz, s

igy munkank karba vész.
D. F.
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rakjuk, hogy minden oldalrél
érje fény a gumoékat.

Ha nincs megfeleléen vila-
gos helyunk, fénycsé segitsé-
gével hajtathatjuk a burgonya-
gumoékat. Mivel, egy normal
120 cm hosszl, 40 watt telje-
sitmény( fénycsé masfél méter
atmérgji korben ad — a meg-
felel6 csirak kialakitasahoz -
elegendé fényt, és a napi
8—10 6ras megvilagitas mar ki-
elégité a csirafejlédéshez, -
legjobb ha a fénycsovet flg-

gblegesen és le-fel
hatéan szereljuk fel.
Az elécsiraztatd helyiség
mennyezetére er@sitstiink fel
csigat, vagy a két szemkdzti
fal kozott feszitsiink ki huzalt,
kampoésszegekre erdsitve, A
kifeszitett huzalon, illetve csi-
gan vezessunk &t erés kotelet,
amire rakothetjuk a fénycs6-
tartét. Tarténak megfelel a

mozgat-
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fénycsénél valamivel hosszabb,
150 cm hosszGl 10—5 cjn szé-
les, és 1,5-3 cm vastag léc.

Egyik oldalara a fénycsovet, a
masikra pedig a transzforma-
tort (Tr), a halézati csatlako-
z6t, a kapcsolot (Kcs) és eset-
leg méas szerelékeket erfsit-
siink lemezcsikokbél hajlitott
fémpantokkal. A csatlakozé ka-
bel hibatlan, gumiszigetelés(,
s olyan hosszu legyen, hogy ne
korlatozza a fénycs6é mozga-
tasat.

helyezzuk el
lada-

A fénycsé korul
a gumoékkal megrakott
kat, egy sorban, a fénycsé
hosszUsagéanal kétszer maga-
sabban. A leeresztett fénycso-
vet 8—10 o6rai vilagitds utan
hazzuk fel. s a tartékotelet
ebben a helyzetben régzitsik,
hogy most a fels6 ladak kap-
janak fényt, majd tiz 6ra mual-
va ismét eressziuk- ie, s gy

tovadbb. Kozben na
6rara ki is kap-
csolhatjuk. A ladakat mester-
séges megvilagitds esetén is
legalabb kétszer rakjuk ot.

Ha el6hajtatdsra nem all
rendelkezésiinkre fény, akkor
ugyis meggyorsithaté a burgo-
nya fejlédése, ha a gumokat
ultetés el6tt 2—3 héttel meleg
helyen zsékvéaszonra szétterit-
juk. Ezzel is el6segithetjuk,
hogy ltetésig meginduljanak
a gumodkon levé rugyek (amit
csirdknak neveznek) fejlédése.

folytassuk
ponta 2—3

ELOGYOKEREZTETES

elé6bb szedhetink aj-
ha a kihajtott gu-
moékat a killtetést megel6z6
héten 3—4 cm vastagon be-
szo6rjuk nyirkos komposztfold-
del, hogy a gydkérkezdemé-
nyek is kifejlédjenek.

Még
burgonyéat,

A gumoékat. — a kinti fel-
melegedéstél fuggéen - mar-
cius kozepétél kezdve lltethet-
juk ki. Ne siesslnk tulsdgosan,
mert a hideg talajban ugysem
fejlédnek j61 a burgonyatdvek.
Viszont érdemes néhany napos
eltolédassal a burgonyéakat
tobb részre osztva killtetni, igy
részben hosszabb idén at
szedhetiink djburgonyat, rész-
ben a kései fagy csak a ve
tés kis részét teheti tonkre.

Héazikertbe a szokasosnal si-
ribben (4QX30 cm-re) is il
tethetjlk a burgonyatéveket.
Célszeri minden t6 helyére
2—2 gumét ultetni, azaz 14—18
db  burgonyagumé  szukséges
egy négyzetméternyi teriletre.
(Kb. 70 db egy négyszogolbe.)

Az elénevelt gumoékat az ul-
tetésnél o6vatosan helyezzik el
a kapavagassal kimélyitett he-
lytkre, hogy a kis hajtasok és
gyokerek ne torjenek le. A le-
tett gumoékat csak 2—3 cm vas-

tagon takarjuk be folddel,
hogy a takaré foldréteg mi-
elébb atmelegedjen. A késé-
tavaszi fagyok idején, fagyve-

szélyes éjszakak eldtt, féleg ha
még rovidek a hajtasok, fold-
del o6vatosan takarjuk be a
vetést. Ha mar hosszabbak,
ugy szalmaval, torekkel. A
fentiek hidanyaban fehér kar-
tonpapirbél hajlitott fagyvédé
kupokkal is lefedhetjuk éjsza-
kara a bokrok helyét.

Az igy el6nevelt burgonyato-
vek alatt mar majus kozepén
taldlunk szedhet6 gumodkat.



EVIG barkacs torzskészlet, fogyasz-
téi ara 1530,- Ft.

Akkumulator tolt6, miszeres és mu-
szer nélkuali kivitelben, fogyasztdi
ara 570,- 760,- Ft

Telefoner6sit6, beszélgetések er6-
sitésére, magndéra rogzitésére al-
kalmazhaté, fogyasztéi 6ra 595,- Ft

-

orommel értesitjtk modellez6 va-
sarléinkat, Hogy boltjainkban ku-
16nb6z6 repilé-modellek kaphatdk.

sVércse" 3004 tip. sikl6 modell

Fogyasztéi ara 36,— Ft
Svarja" kil6heté reptlé modell

Fogyasztéi ara 36,— Ft
,Siraly" 3003 siklé6 modell

Fogyasztoi ara 36,— Ft
,0csi” 3002 sikl6 modell

Fogyasztéi ara 26,80 Ft
L,Pajti” 3001 sikl6 modell

Fogyaszt6i ara 11,60 Ft

Minden repul6-modellhez &sszeépi-
tési utasitadst mellékeltunk.

Modell-motor {Gzemanyag 2. sz

boltunkban, Lenin krt. 92. kaphaté.
Légmentesen lezart uUvegbe kiszerel-
ve:
2 dl 10,90 Ft
4,5 dl 21,30 Ft

*1



Magnofelveétel
ZSEBRADIOVAL

Van egy Calypsé magném és egy Selga
tipust  7-tranzisztoros taskaradiém. Szerettem
volna j6 magnéfelvételeket késziteni és mivel
més lehet6ségem nem volt, a taskaradiémbol
hoztam ki egy csatlakozét. Az eredmény jobb
volt, mint vartam: a ,.nagyobb” alloméasokon,
normélis kivezérléssel majdnem lemezmindsé-
gl felvételeket készitettem.

A részlet-kapcsolasi rajzon a harmadik és
negyedik tranzisztor kozotti diéda lathaté. A
diéda kivezetése és a 6,8 nF-os hidegité kon-
denzator csatlakoz6pontja lesz a melegpont,
mig a kondenzator foleiéit vége a hideg pont

(arnyékolva). belulr6l epokittal raragasztottam az oldalon
Az atalakitdshoz a késziléket kiemeltem a levé attérésre.

dobozab6l (a hangsz6rét leforrasztottam). A A ragaszt6 megszaradasa utadn levagtam egy
doboz — elélr6l nézve - bal oldalan, az an- 12 cm hosszu arnyékolt ké&belt. Az Aarnyékolas
tenna és fiilhallgaté csatlakoz6 kozott (a te- egyik végét mar ismert hidegponthoz, a
leptok alatt) koézépen a meleg forrasztéopéakat masik végét az 0 csatlakozé egyik fuléhez
atnyomtam a doboz oldalan. Ezt a lyukat az forrasztottam. A kabel masik szalat a meleg-
anyag megdermedése utdn a rajzon meg- ponthoz és a szabadon maradt forrfilre for-
adott alaki és méretli Aattoréssé bovitettem rasztottam. Utadna a késziléket visszaraktam
tlreszel6vei. Ezutdn 4 mm-es plexib6l kivag- a dobozaba.

tam egy lapocskat, ami valamivel nagyobb az . A magnéhoz csatlakoz6é kabel egyik végére
attérésnél. A plexi lapnak a koézepébe szim- tetszbéleges, sajat készitési villasdugot kell
metrikusan két, 2,5 mm atmér6ji atmendé fura- késziteni, ami illeszkedik az Uj csatlakozé
tot készitettem. A furatokba beleillesztettem aljazatba. A masik végére mar a szabva-
egy rossz cséfoglalatbél kiszerelt két kis ru- nyos ,Tuchel-' csatlakozé kertl, vigydzva a
galmas hivelyt. A végiket hatulr6l hozzéara- helyes bekotésre.

gasztottam a plexilapocskdhoz, vigyazva arra, GEMES ANTAL
hogy egy kis darab kimaradjon (ami forr- Sandorfalva
cstucsként hasznalhaté). Az elkészilt aljazatot otietdija 150,— Ft-os vasarlasi utalvany.

HOKIBOT HAZILAQ

Akik szeretnének jégkorongozni,

de nincs pénzik

megfelel6 bot beszerzésére, maguk is készithetnek

hokibotot.

szt, lehet6leg akéac-

vége 120° hajlasszogl.
és vondkéssel faragjuk ki

vagy bikkfa &gat,
Baltaval, flirésszel, gyaluval
A szarat - a-fej-

a botot.

Keressunk egy kb. 60 mm &atmérdjd, 1100 mm hosz-

amelynek

részt6l kiindulva - fokozatosan kerekitsik le. (A fejbe
nevinket, vagy mas diszit6 elemet égethetink.) Csi-

szolds utan a botot

gumi- vagy mianyag

tobb
Végére és a szar alsé
csovet.A

végett a botot haszndalaton kivil

rétegben lakkozzuk be
megfogasi helyére huzzunk
repedezés elkerilése
lehetéleg egyenle-

tes szobah&mérsékleten taroljuk.

URI JOZSEF
Klstjsz4ail6?

Otletdija 50,- Ft-os vasarlasi utalvany.

OTLET PARADE

*

OTLET PARADE

*
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Egyszer( ajtézarbol biztonsagi zar

El6sz6r a zarat szétszedjuk,
egyik pontjAban 2 mm-es furatot
levagunk 5 mm hosszu
2 mm atmérdgjlre
zilk az elkészitett furatba,
lyére tesszik és tollan

szogbol
hosszon,

cselt csappal.

A jelolésnél
mm mély rést reszelunk.

majd a kulcs forgasi
készitink.
darabot.

sikjanak
Egy 3 mm vastag
Egyik végét, 3 mm
reszeljuk. A lereszelt részt helyez-
majd leszegecseljuk. A kulcsot a he-
megjeloljuk, hol érintkezik a beszege-
a kulcs tollaAba 3 mm széles és 2
fgy a zar teljesen egyedi lesz. Ter-

mészetesen a szogdarab elhelyezésével és méretének valtozta-

tadsaval

kilonb6z6 variaciok hozhaték Iétre.

HORVATH JOZSEF
Nyiregyhéaza

otletdija 150,— Ft-os vasarlasi utalvany.

A legolcsdbh , szaritogép”

A fényes fotopapirra készitett fény-
képmésolatok, ill. nagyitAsok igazan
csak akkor mutatésak, ha valéban ti-

korfényesek. Ez csak krémlapon valé
szaritassal érhet6 el. Az uveglapon
torténd szaritds sém tokéletes megol-

das. A kréomlaphoz viszont szaritégép
kell, ami komoly beruhazast igényel és
olyan amatérnek, aki csak alkalman-
ként hasznalja, nem fizetédik ki. A ki-
sebb igényld amatéroknek javaslom a
kozolt ,szaritogép" elkészitését.

Anyagsziikséglet:
1 db 20X30 cm-és kis kromlap (OFO-
TERT szakiizletekben kaphaté) 1 db
22X59 cm méretld vékonyabb, de eré-
sebb, szintarté vaszon, vagy karton,
1 db 22-25 cm hosszi erés (lehetéleg
sargaréz) zippzar®

A textilanyagot varrégépen korul-
szegjuk, hogy végs6 mérete 20,5X57,5
cm legyen, majd a 20,5 cm-es oldalak-
hoz hozzavarrjuk a zippzart. A kapott
,gylrd” oOsszhossza kb. 58,5 cm legyen.

A gondosan kimosott képeket - a
szokdsos moédon — rahelyezzik a ledb-
litett krémlapra, a vizet gondosan le-
csurgatjuk és a kromlapot Ujsagpapi-
rok kozé helyezve, egy iranyban erétel-
jesen athengereljuk. A véaszongylrd
zippzarjét kinyitjuk és a gydr(t az asz-
tal lapjara fektetjuk. Az UGjsaglapok
kozul kivesszik a krémlapot, egyik 20
cm-es oldalat a zippzar mellé a va-

szonra tesszik, attél kb. 0,5 cm-re a
kromlapot felulr61 megnyomjuk, rahdz-
zuk a vasznat, és eligazitjuk. Meghaj-
litjuk és behlzzuk a zippzéarat. A sza-
ritast legcélszerlibb a géz, vagy vil-
lanytlizhely sut6jében végezni, a suté
rdcsan, és természetesen kis hével. Az

ajtot kissé tamasszuk ki, hogy a g6z
kénnyebben eltdvozhasson. De végez-

hetjuk a szaritast a tlizhely lapja, vagy
langja felett, esetleg elektromos hd&su-

garzéval szemben feltdmasztva is. Ne

akarjunk tal gyorsan széaritani! A hir-

telen tul er6s meleg hatasara keletke-

z6 g6z a papirt helyenként elloki a
krémlaptél és a kép mattfoltos lesz.

CSEH LAJOS

Budapest

Otletdija 100,- Ft-os vasarlasi utalvany

OTLET PARADE



égi  hagyomany —

Rszerte a vilhgon -

a farsangi, vagy ah-

hoz hasonlé, jelmezes mu-

latsdg. A jelmezbal ma is

nagy kozkedveltségnek oOr-

vend, kilonésen az ifjisag
korében.

Velejar6 gond: a jelme-
zek beszerzése. Megvenni
draga, — a kolcsdnzében
pedig ebben az id6ében
olyan csucsforgalom van,
hogy aligha kapjuk meg
azt, amit szeretnénk.

Felvet6dik a gondolat:
csindljuk meg magunk!
Prébéalkozzunk meg néhéany
farsangi alarc hazi készi-
tésével. Ne féljunk téle —
még a legbonyolultabb
alarc elkészitése sem ne-
héz.

abran adtunk néhany vaz-

latos rajzot. Ezek anyaga:

papirzsak, papirtdlcsér,
peremein Osszevarrt két fél-
darab razjkarton. Vagjunk lyu-
kakat a szemek helyén és tem-
peraval fessik meg az arcot.
A fej méreteit (szem- orr- szaj-
tavolsag) méréssel, vagy a
modellt6l — a lehet6ségekhez
mérten tavol felallitott lampa
fénye Aaltal vetitett arnyék ko-
rulrajzolaséaval ,vegyuk" le. (1.
kep)

Rajzkartonbél is véaghatunk
ki alércot. El6szér Gjsagpapir-
bél készitsik el a , snittet”,
ezen az esetleges hibak még
korrigalhatok (2. kép). Majd
vagjuk ki a végleges format
rajzkartonbél. Vagjuk be a pa-
pirt harom helyen, aztan haj-
togassuk egyméasra és ragasz-
szik meg (3. kép). Szines pa-
pirral, konfettivel, szerpentin
szalaggal és festéssel diszit-
hetjuk (4. kép). Krepp-papir-
bél mulatsdgos sapkat is csi-
nalhatunk hozza.

Remek alarc készilhet ki-
trialt kekszes dobozb6l is. Nem
baj. ha felirat van rajta, — s6t!
Tehetink még r4a néhany —
szines Ujsagbdél kivagott fo-
tét is, igy még tokéletesebb
ordogiunk leszl (Lasd hatsé bo-
ritonkon és a cimképen.) Fu-
le, orra: sodrott krepp papir,
bajusza és a szarvak: foto-
karton. Torzonborz haja, sza-
kalla, szemdldoke: szerpentin

A legegyszerlibbekhez az A.

w

szalag. Ragaszténak enyvet és jik le a forméardl, béleljik ki
keményitécsirizt hasznaljunk. selyempapirral, vagjuk koril
(Dextrin is megfelel.) Ahol a és ragasszuk le a széleket.
ragasztott felilletek er6sebben Alapozzuk le az egészet fehér

lesznek igénybe véve, fliz6gép- festékkel, s arra fessik az
kapoccsal is erdsitsiuk meg. arc szineit, mintazatat.

Az arc domborulatait utan- Nincs szikség agyagformara,
26 maszk létrehozdsdhoz ha akad paciens, aki eltd-
agyagformat kell hasznalnunk. ri, hogy az arcat betapasszak
A  megkozelit6 mérethelyessé- nedves selyempapirral. (Az
get papirsablonnal ellenériz- orrlyuknyilast természetesen
zik. Az agyag-arcot ecsetel- szabadon hagyjuk 6. kép). A
juk be vékony firnisz-réteggel, tovabbiakban Gagy jarunk el,
majd tapasszunk r& szeletekre mint az agyagformanal. Az

tépett nedves, fehér papirt arcot nem kell zsirozni, néhany
(5. kép). (Minél kisebb dara- réteg papir felrakdsa utan a

bokat tépjinkl) Amikor tel- maszk a fejr6l kénnyedén le-
jesen befedtik az agyagfejet, emelhet6. Szellés, meleg he
a fehér rétegre ragasztés UGj- lyen szaritsuk, teljes szaradas
sagszeletkék kertlnek, erre  utadn festhetjuk, lakkozhatjuk.
megint fehér, (hogy a réteg- Az alarcot kalapgumival eré
vastagsagot ellen6rizhessiik) -  sitsuk a fejhez, s mar csak jo
és fgy tovabb. 4—6 réteg ele- mulatést kell kivAnnunk hozza.
gend6. Szaradds utdn emel- CSs. F.

A FARSANGI
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FORDULATSZAM-MERES

Modellmotorok, de mas,
gyorsfordulatd szerkezetek
hasznéaléinak a gyakorlat-
ban sokszor adédik meg-
oldhatatlan fordulatszam-
mérési problémaja. Egy-
egy modellmotor alapve-
t6 technikai adatai
forgatonyomaték, névle-
ges feszultség, aramfel-
vétel, hatasfok, esetleg
névleges (Uresjarati) for-
dulatszam — ugyan Aalta-
laban ismeretesek, de
azok legtébb esetben
nem elegenddk. Kuléno-
sen akkor nem, ha a motor
tengelye nem koézvetlenul,
hanem koézvetve — kulén-
b6z6 Aattételeken, mecha-
nizmusokon keresztil

18

fejti ki hatdsat. Szamitas-
sal nehéz egy-egy Aattéte-
lezett ~mechanizmus se-
bességét, fordulatszamaéat

Fordulatszam Osztasok
n perc szama
T

60 100

66 90

75 80

86 70
100 60
120 50
150 40
187 32
250 24
300 20
316 19
334 18
353 17
375 16
400 15

nyomatékat megha-
Ugyanis a nyo-
maték fugg a fordulat-
szamtol. Egyébként ugyan-
ez a nehézség jelentkezik
akkor is, ha kézvetlen
hajtasrél van sz6 (pl. ha
a motor légcsavart haijt)
és a terhelés nem illesz-
kedik a hajtdémotorhoz.

A megépitett mecha-
nizmuson - vagy akar a
meghajtémotoron is -
klasszikus fordulatszdm-
mérével nem lehetséges
fordulatot mérni, mivel a
fordulatszam-méré sza-
mottevéen terheli a szer-
kezetet (modellmotorokat
kilénosen) és ezért a
mért érték erfsen eltér a
valésagostél. Emiatt csak
kozvetett mérési modsze-
rekr6l lehet sz6. Illyenek
pl. a stroboszkép-tarcsa-
val, valamint a fotédi6édas
fordulatszam-méré beren-
dezésekkel torténé méré-
sek, Most a stroboszkdp-
tdrcsds modszert ismertet-
juk.

A stroboszkép-tarcséas
fordulatszam-méréshez ele-
gend6, ha a megfele-
I16en elkészitett strobosz-
kép-tarcsot feler@sitjik a
vizsgalandd tengelyvégre

vagy
tarozni.

és a tarcsat forgas koz-
Fordulatszam Osztasok
n/'perc szama
430 14
460 13
500 12
540 11
600 10
665 9
750 8
855 7
1000 6
1200 5
1500 4
2000 3
3000 2
6000 1



ben halézatrél
zélampaval

taplalt iz-
vilagitjuk

meg. Ha a fordulatszam
megegyezik a tarcsan le-
v6 skalasorozat valame-
lyikével, Ugy az a skala-
rész ,all" (allénak lat-
szik), ha valamivel todbb,
vagy kevesebb, akkor az

allékép a fordulatszam el-
térésének megfelel6en,
forgasiranyban lassan
elére, vagy visszafelé csu-
szik”. Mivel az ilyen pa-
pirtarcsa forgatasa telje-
sitményt csak alig von el,
a modszer a mérés pon-
tossdgat nem befolyasol-
ja.

A 12 kulonbdz8 beosz-
tds-sorozatt  stroboszkép-
tarcsa segitségével n =
150 ford perc — 1200 ford
I'perc hatarok kozott mér-
hetlink fordulatot. (1.
kép). Mivel az osztasok
helyigénye nagy, a fordu-
latszamok lépcsbzottek.
igy az egyes fordulat/
perc-értékek kozotti koz-
bensé értékeket, (pl. 250
es 350 ford/perc stb. ko-
zotti  értékeket) becsulni
kell, vagy a ,lépcs6zést"
0j tarcsa  elkészitésével
Jfinomithatjuk”. Az oszta-
sok kozé es6 fordulatok
.becslése” is elég pontos
lehet — pl. ha az emlitett
250 és 300 fordulat/perc-
nek megfelel6 skalak az
allo helyzethez képest
nagyjabél azonos moédon
késnek, illetve sietnek -,
akkor csaknem biztos,
hogy a fordulat 275 ford
perc. A tablazatban rész-
letesebb ,lépcs6zés" elké-

szitéséhez adjuk meg a
sziikséges adatokat. (Lasd
tablazat.)

A tarcsaosztosok ()
meghatarozdsa az alabbi
egyszer(i mdvelettel lehet-
séges:

L 100 60
vagy ebbdl n= ——

Az 0Osszefliggésekben n a
fordulatszam/perc értéket,
T pedig az osztasok (fe-

kete-fehér valtésok) sza-
mat jelenti.
Példaként ellendrizzik az
500 ford/perc mérésére
szolgalé tarcsarészt:

100 « 60 6000

500 = 500

T ismeretében pedig:

100 « 60 6000

n= 500
12 12

A kapott eredmények te-

hat megegyeznek a tar-
csara rajzolt osztésok sza-

méaval és a fordulatérték
jelz6szaméaval.

Esetenként el6fordulhat,
hogy kicsi az Aatfogéas
(150—1200 ford/perc). Ek-
kor feltétlentl fontos Uj
tarcsat késziteni. Ha a
meghajtémotor nagyobb
teljesitményld és ,elbir"
pl. egy 1:10-es Aattétele-
zést, az atfogés 1500-
12 000 ford/perc-re valto-
zik. Természetesen nem
kell ragaszkodni az 1:10-es
attételhez (j6 pl. a régi ti-
pusi lemezjatsz6 motor
csavarhajtdsa is) csak az
is, meg a szorzészam is
ismert legyen. Dont6, hogy
az attétel ,fogyasztdsa" a
motor teljesitményéhez ké-
pest  elenyész6 legyen.
llyen attételezett megoldas
a 2. képen lathato
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Hang- €s fényjelz0 egyszeribben

Az 1967/1. szamban cseng6, hangszé6ré, ra-
di6, oszcillator, stb. kombinaciéju jelz6beren-
dezést ismertettek. Gondolom, az én berende-
zésem joval egyszer(ibb, s a célnak ugyan-
agy megfelel.

Anyagszikséglet:
1 db irdnyvalté kapcsol6 (6 V)
1 db foglalat izzéval (6 V)
kéteres vezeték (sziikség szerint), valamint

a meglevé reduktor és csengd.
készitsuk el.

eltér6 he-

szerint
rajztol

A huzalozast a vazlat
A csengé nyomégombja a
lyen is lehet. Kiulénésen a cseng6hoz csat-
lakozé két vezeték helyes bekotésére ugyel-
junk. A kapcsolét sillyesztve szereljuk fel. Az
egy 6 V-os izz6 helyett kett6t is alkalmaz-
hatunk (sorosan kotve), de akkor azok 3,5 V-
osak és azonos amperitéstak legyenek.

PAPP JANOS
. Dravaszerdahely

otletdija 50,— Ft-os vasarlasi utalvany.

HARKOV borotva atalakitasa

szamukban kozolték a
konstrukciéjat. Iga-
A megva-

Mdult  évi janiusi
rug6zé allokést ,Harkov"
zan hasznos, értékes gondolat volt.
l6sitaskor moédositottam az eredeti Otleten.
Nem az Aallokést leszorit6 lemezbe, hanem a
késtartdé hazba flirészeltem be nyilast a ve-
zet6lemez szadmaéara és csak egy vezetSlemezt
alkalmaztam. A vezetSlemez rogzitése kétféle-
képpen oldhaté meg: beforraszthatd*_vagy a
biztositélemez rogzitécsavarjainak egyikével
régzithet6. Az &brakon a csavarrogzitéses
megoldas elrendezése, valamint a rogzitett
vezet6lemez kialakitAsa és méretei lathatok.

Tavtartoként alkalmazhatunk 2—2,5 mm Aatmé-
réja aluminiumhuzalrél lehazott, 3—4 mm
hosszi miianyag szigetelésdarabot. A pontos

méret ,,bedllithaté” a csavarok meghlzasaval.

Az anyag rugalmassaga miatt ..0sszemegy",
de biztositja a stabil tavtartast.
Az eredeti leszoritécsavarok rovidek. Vi-

szont, ha leszedjuk a mlanyaghaz felsé részét
(kbnnyen megtehet6 a harom Osszetarté csa-
var oldasaval) a halézati' kdbel roégzité csa-
varjai alkalmzhaték, ezek helyébe pedig meg-
felel az elébbi két révid csavar.

Az 4allérész leszorité lemezt valtoztatds nél-
kul épitjuk be. Ugyancsak érintetlentl hagy-
hatjuk a forgékések biztosité lemezét, s ugy
szereljuk vissza.

Ezzel az Aatalakitas elvileg készen van. Ah-
hoz azonban, hogy az Osszeszerelt késtartd
hazat megfeleléen a helyére pattinthassuk,
valamint a rugézads mélységét megndvelhes-
sk, érdemes még egy valtoztatast elvégezni.

A mianyaghaz kések fel6li részén le kell
csiszolni azt a vallat, ami mindezt — ha az
eredeti, két vezet6lemezt alkalmazzuk a meg-
adott méretekkel - akadalyozza. Ez a miive-
let reszel6vei, koszorlvel, de egy oreg bics

kaval is elvégezhet6. Ha a borotva mi(ikod-
tetésekor barmilyen akadalyt észlelink, meg
kell sziuntetni. Forrasztott vezetélemez esetén

annak o6vatos hajlitasaval, vagy az illeszked6

részek csiszoldséaval, csavarozott lemeznél pe-
dig a lemez helyzetének kismértékd, oldalira-
nyG véaltoztatdsaval (esetleg szintén csiszolas-

sal) segithetink. Végul a csavarokat a biz
tonsagos tartds és'a megfelel6 rugézasi mély-
ség figyelembevételével meghlzzuk.
TARLOSI JOZSEF
Budapest

otletdija 50.— Ft-os vasarlasi utalvany,

MEG JOBB
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@]



A radidamatérok altala-
ban maguk készitik a ké-

szulékek mechanikus al-
katrészeit. Sasszik, dobo-
zok, fulecsek, bilincsek

0sszekapcsolasahoz, alkat-
részek feler6sitéséhez me-
netes furatokra van szik-
ség. A vékony lemezbe le-
het ugyan menetet farni,
de a kapott egy-két me-
net nem elegendé a meg-
bizhaté régzitéshez. A
rddibamatéroknek olyan
M3-as szemhlz6 elkészité-
sét ajanlom, amellyel a le-
mez Ugy lyukaszthatd ki,
hogy ott bizonyos magas-
sdgu perem képzédik, s
abba mér tobb menet-
szamu menet is farhaté.

ELKESZITESE~

Tiz  milliméter
acéllemezbdl
ki két,
rabot.

vastag
flrészeljink
90X150 mm-es da
Lapjaikat munkal-
juk parhuzamosra (ho
moéd van ra ezt gyalu-
vagy sikkdszorli-gépen vé-
gezzik), majd a kettdt 6sz-

szefogva, éleiket egyfor-
mara, sarkaikat derék-
szoglire reszeljuk. A szer-
szam fels6 lemeze lesz a
vezetblap (1), melynek
egyik végétél 10 mm-re

farjunk az 0Osszeerdsités-
hez, 4 db, 6,3 mm atmé-
r6ji, a masik oldalon a
hazétuske részére ugyan-
csak 10 mm-re 5 db, 5 mm

atmérdjd furatot. A masik

lemezb6l a hazélapot (3)
alakitjuk ki. Ennek lap-
jaAba — egyik végétél 10
mm-rel beljebb - 4 db,

M6-0os menetet farunk. A
lemezbe —a masik végétdl
szintén 10 mm-rel beljebb
- elkészitjuk a huzélyuka-
kat, amelyeknek mérete a
szemhlzandé lemez vas-
tagsagatél fugg.

Ajanlatos a  huzoélyukak
folé - a vezetbélap 5 mm-
es furatai mellé — nitré-
festékkel felirni a megfe-
lel6 lemezvastagsagokat.

A két lemez kozotti tér-
koztartét (2) 5 mm vastag
lemezbél flrészeljuk ki
Azt is reszeljuk siméara és
derékszogdre.

A huazétuskét (4) 10 mm

atmérojd, .nyers"” szer-
szamacélbol  készitjuk el
A tuske szarat felul, ke-

resztiranyban Aatfarjuk és
a nyilasba 5 mm atmérgjd
csapot (ezzel huzhaté ki a

Lemezvostagsag: 0.5. 0,6, 0,7. 0,8, 09. 1, 1,4-1,5 mm

Hazélyuk atméré: 3.6,

3,8, 4, 42, 45, 47, 55 mm
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tiske) utunk. A tiske he-
gyét ajanlotos megedzeni,
akkor a szemhdzét nem-
csak aluminiumhoz, hanem
keményebb lemezhez is
hasznéalhatjuk, 6sszeszere-
léskor a huzoélapra (3) ra-
helyezzik a térkdztartét
{2), arra a vezet6lapot (1)
és a harmat egyilttesen

M6X20-as csavarokkal
osszefogjuk.
HASZNALATA

A méretre vagott le-
mezre - amelyikbe mene-
tet kell vagnunk — felraj-
zoljuk a szemek helyét. A
lemezt behelyezzik a Kkét,
hizé és vezet6 lemez ko-
zé. (A furathely ponto-
san a lemezvastagsagnak
megfelel6 furatok kozé es-
sen.) A huzoétuskét bedug-
juk a lemez folotti vezet6-
lap furatdba és kalapéacs-
csal utkézésig bedtjuk. A
tiskét a ,fogantydanal”
fogva, korbe forgatva huz-
zuk ki a lemezb6l. A Ki-
alakult ,szembe" ezutan
M3-as menetfaréval bele-
vaghatjuk a menetet. A
menetek szama joval tobb
lesz, mintha csak a sima
lemezbe vagtuk volna.

TOROCSIK OVULA
Tamasi

otletdija 250,- Ft-os va-
sarlasi utalvany.

DUGOFOGO FEDORE. Nemcsak
bosszlUsagot, de kellemetlen faj-
dalmat okoz a f6zés kozben at-
forr6sodott fedé flulének megfo-
gésa. Ezen ugy segithetiink, hogy
parafadugét nyomunk a fed6 fu-
Ién keresztil és f6zés kozben csak
a dugo6t fogjuk meg. Mosogataskor
a dugdt kivehetjuk, s f6zés el6tt
ujbél helyére dugjuk.

Bodonyi Jézsefné
Kazincbarcika

Otletdija 50 Ft-os vasarlasi utal-
vany.

" ADE * OTLET PARADE
|



Mérce
a falon

Erdekes, kedves emléke a
csaladnak a gyermekek néve*
kedését rogzit6 ,.mérce”. Leg-
tobb helyen ugy oldjak meg
a magassagmérést, hogy a
gyermeket a fehérre festett aj-
tétok mellé allitjak, aztan a
feje bubja felett vastag ceru-
zaval vonalat haznak és mel-
1é irjaAk a datumot. Az ilyen

oOsszefirkalt ajt6félfa -  bar-
milyen becses adatokat is tar-
talmaz - nem valami esztéti-

kus latvany, és rendszerint
csak addig marad az ajton,
amig egy nagytakaritas alkal-
maval a héaziasszony le nem
mossa.

Készithetiink azonban olyan
magassagi meércét, amely izlé-
ses kiviteli és egyuttal fali-
disz is a gyermekszobéban.

Jatékos mintajaval nem ront-
ja, hanem emeli a kulturalt,
modern lakas esztétikai 0Ossz-
hangjat.

mérce anyaga 100X
A 40 cm széles kong-

ré. Himzéfonalnak
.Volgat”, vagy ezzel
egyenlé vastagsagu szines
fonalat ajanlunk. A mérce
centiméter-beosztasat, a
csacsi (vagy mas figura)
szemét és farkat kereszt-
Oltéssel himezzik, testét
viszont ,igazi” szirke sz6r
boritja.

Az 1-6. abrakon olyan
Oltéseket mutatunk be, me-
lyekkel a himzett minta
szényegszer(i lesz, kiemel-
kedik az alapbdl. Szalve-
zetének mdanyag rajztoll-
széarat, f6z6kandlinyelet stb.
hasznalhatunk.

Ajanlott szinek: az allat
teste szirke, orra rozsaszin,
sorénye fekete. A talaj
barna, vagy rozsdabarna.
A centiméterbeosztost li-
Folytatds a 25. oldalon.

23



Kémiai fényezés hazilag

Ma mar sok olyan fém
kozszukségleti cikk, szer-
szam, alkatrész és egyéb
targy van hasznalatunk-
ban, melyek az id6 folya-
méan fényluket vesztették,
oxidalodtak, illetve szeny-
nyezddtek.

Kémiai fényezéssel, —
ha a fényezendd targyat
megfeleld Osszetételli és
hémérsékleten tartott flr-
débe helyezzuk - &aram
nélkal is kifogastalan
eredményt érhetiink el. Az
aramnélkuli fényezésnél a
galvanikus (elektrokémiai)
fényezés aramforrdsa he-
lyett a mikroelemekbdl ki-
alakult helyi ,bels6 aram-
forras" végzi a fényezési
miveletet.

Ez alkalommal a legin-
kdbb hasznéalatos alumi-
niumon és Otvozetein al-
kalmazhaté eljarast és re-
cepteket ismertetjik. Az
aluminium és otvozeteinek
kémiai fényezése el6nyds,
mert gyors és vele tagolt
targyak is konnyen fénye-
sithetdk.

Az els6 mivelet-rész, a

24

zsirtalanitas el6tt ajanla-
tos a targyat meleg viz-

ben atmosni, majd perklor-
etilénes (CCl2) zsirtalani-
téban zsirtalanitani.

A perkloretilén szintelen,
nem gyulékony és nem
robbané folyadék. Vizben
nem, szerves oldészerek-
ben azonban oldhat6.
Nem hidrolizalt és mér-
gez6 hatasa kisebb a tébbi
halogén szarmazékoknél.

Zsirtalanitdsra ne hasz-
naljunk lagos furddét, mert
elszinez6dést, szlrkulést,

Az aluminium és 06tvo-

zetei polirozasanal fontos,
hogy a furdét vas, vagy
tithn ne szennyezze, mert

az kuléndsen hatranyos a
fényes fellulet kialakitasa-
nal. Az aluminium fénye-
zéséhez feltétlentil ismer-
nunk kell a fényezendd
targy Osszetételét is. (Pl
nagytisztasagd aluminium
(99,99%) vagy aluminium-
magnézium Otvozet, vagy
aluminium-réz-magnézium,

vagy aluminium-szilicium,
max. 3% szilicium tarta-
lommal).

Ha a fényezend6 targy
0sszetételét nem ismerjuk,
akkor kénytelenek vagyunk
prébafényezéssel, azaz
tobb fajta furdével kisérle-

tezni. llyen esetben a fé-
nyezendd targynak egy

kevésbé feltind részén vé-
gezzik el a probakat és a
legmegfelelébbet alkal-
mazzuk az egészre.

Tajékoztatasul még csak
annyit, hogy az aluminium
harom vegyértékl, gyen-
gén pozitiv fém. Az alu-
minium-fém hig savakban
hidrogén fejlesztés mellett
lassan oldoédik. Er6s lugok
is oldjak, ezért szédaban,
vagy tris6val nem ajan-
latos mosni, tisztitani. Mi-

mas esetben durva szem- nél tisztdbb az aluminium
csézetet idéz el6. A fé- (99,99%) annal sav- ¢és
nyezé furdé a bemélyedé- lugallébb. Minél szennye-
seket, karcolast, felileti zettebb annal konnyeb-
egyenetlenséget nem tun- ben oldjak a savak és I0-
teti ellll gok.

FENYEZO FURDOK
Aluminium 99,99—99,5% furddgje;
Viz (H2) 1000 ml
Glicerin (C3H5 [OH]3 6.5 g
Salétromsav 1,5 fs (HNO3) 26 g
Ammoénium-Hidrogén-Fluorid (NH” HF2) 6.5 g
Krémsav (Cr03 6.5 g
Kadmiumnitrat (Cd [N 0312 05 g
Héfok: 95-100 CO©
Kezelési id6: 5—10 perc

Edényzet: lUveg, vagy Kor 5-6s —vegyszerallé

acél



Aluminium, aluminium-réz,

aluminium—magnézium,

aluminium-szilicium 6tvozetek furddgje:

Foszforsav 1,7 fs (H"PO¥) 525 g
Kénsav 1,84 fs (H2S04) 420 g
Salétromsav 1,52 fs (HNO3) n 46 g
Bérsav (H3BO3) 449
Réznitrat (Cu [N03]2 59
Héfok: 95-100 C°
Kezelési id6: 4—5 perc
Edényzet: lveg, vagy Kor 5-6s acél
Aluminium, aluminium-magnézium furdéje:
Foszforsav 1,75 fs (H3PO4) 790 g
Salétromsav 1,6 fs (HNO3) 90 g
Ecetsav 98%-0s (CH3COOH) 120 g
Nikkelnitrat Ni (N03)2 5¢
Héfok: 80-85 CO©
Kezelési id6: 6—7 perc *
Edényzet: lveg, vagy Kor 5-6s acél
Aluminium és otvozeteihez furd6:
Viz (HjO) 450 ml
Natriumhidroxid (NaOH) 410 g
Natriumnitrat (NaNO?3 490 g
Natrium nitrit (Na NO2 300 g
Natriumfoszfat (Na*PO*) 150 g
Réznitrat (Cu <N032 59
Héfok: 135-140 C°
Kezelési id6: 1—2 perc
Edényzet: lveg, vagy zomancozott vasedény
Aluminium 99,99—99,5%-0s, aluminium—éz,
aluminium-magnézium furdGje:
Foszforsav 1,75 fs (H3PO4) 80 ml
Salétromsav 1,4 fs (HNO.i) 10 ml
Kénsav 1,84 fs (H250<) 10 ml
Vas (Il) Szulfat (FeSOl,) 0,8%
Héfok: 95-100 CO
Kezelési id6: 1—2 perc
Edényzet: lGveg vagy Kor 5-6s acél

A furd6k készitésénél legyunk O6vatosak, kulonosen

a lugok és a savak melegitésekor

és elegyitésnél.

Salétromsav haszndalata esetén a szabadban dolgoz-
zunk, mert a nitr6zus gazok kellemetlenek és veszé-

lyesek.
Védészemiveg, gumikeszty( é;
kotelez6.

Folytatds a 23. oldalrol.

laspirossal, ultramarin
kékkel vagy élénk zolddel
himezzuk, izlés szerint. Az
osztasokat 5 centiméteren-
ként jeldljuk.

A himzés befejeztével
vasaljuk ki az anyagot és
rojtozzuk ki a szélét. Sdrd
asztalosenyvvel ragasszunk
fel két hosszanti végére két
darab 2 cm széles pacolt,
lakkozott lécet, vagy hor-
gaszboltban kaphato, fél-
bevagott bambusznadat.
Gyongyzsinérral  flggesz-

kotény hasznalata

Funyer Norbert

szik a falra. Olyan ma-
gasra akasszuk, hogy az
als6 osztds a padlotol 1
méterre legyen. (Egy osz-
tds 5 cm.) Ezt a méretet
himezziuk az osztasvonal
mellé.

Most mar csak a mérce
elé kell allitanunk iddén-
ként a gyermeket és mi-
kor ndévekedésben elért
egy-egy Ujabb osztadsvona-
lat, ruhajelzé tintaval
mellé firjuk -, esetleg szi-
nes fonallal rdhimezzik a
datumot. CS F

Hegeszt6k figyelem!

A lapunk el6z6, 68/12. széa-
manak 1A-18. oldalain ko-
2061t ,,Hegeszté-trafé" C.
cikkbe néhéany sajtéhiba ke-
ralt, amieft Is olvaséink el-
nézését

A 16—17, oldali tablazat
jobboldaleld6tti so-
rdban az mm-es ve-
zeték keresztmetszete he-
lyesen: Mindkét
hasab lega(f6 Sordban nem,
mint a jel ./mutatja kor -,
hanem (a méretek szerint is)
lapels keresztmetszet(i voros-
rézhuzal értend6.

A 18. oldal utols6 el6tti
bekezdésében a gumikébel
keresztmetszet® helyesen 24
mm2 — (amiét a? a 9. abran
is lathatd)

KAVEFOzO FEDELLEEMELO

Az 1968/3. szamban az
JAutopress” kavéf6z6 at-
forrésodott fedelének le-
emelésére dug6é rahlzasat

javasoltak a kifolyécsére. Az
esztétikailag kifogasolhaté
dugé helyett fa leemel6 el-
készitését ajanlom, o6t milli-
méter vastag rétegelt lemez-
b6l vagjunk le 25X190 mm-es
darabot. Egyik végénél far-
juk &t 10 mm-es faréval. A
kavéf6z6  rogzitékengyelének
levétele utadn a kifoly6écsére
htzzuk r4 a furatos falapocs-

kat, s azzal emeljuk le a
fedelet. B 3
ROZSA ZOLTAN

Albertirsa

otletdija 50,— Ft-os vasar-

lasi utalvany.
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z ezermesterked&k
Amindig orilnek, ha
kéznél van egy né-

hany voltos A&rramforras,
amelynek segitségével
kédnnyen Kkiprébalhaté a

gyanUs skala- vagy gép-
kocsiizzo, fejhallgaté, csen-
g6, esetleges tranzisztoros
vevBkészilék sth. EI6nyos,
ha ez az &aramforrds Kkis-
méretl és kapcsoléja meg-
bizhaté, mert a csatlako-
zasnal elengedhetetlen fel-
tétel, hogy a vezetékek vé-
letlen Osszeérése ne okoz-
za a telep kimerllését.

llyen &ramforrast kony-
nylszerrel készithetiink
hengeres (1. kép), vagy
szogletes zseblampabol.

(A hengeres zseblampéat
kdénnyebb atalakitani.) A
kivezetések piros és kék
(vagy mas, de eltérd) szi-
nliek legyenek, hogy pl.
tranzisztoros aramkorok
vizsgéalatanal a polaritas-
csere se okozzon bajt. Az
is megfelel6, ha azonos
szinli vezetékek alkalma-
zasa esetén kiulénb6z6 szi-
ni banandugdkat alkal-
mazunk (vagy azokat mas
moédon jeloljuk meg).

Ha a 3 V-gs aramforras
nem elegend6 (pl. a 9
V-os tranzisztoros radi6o 3

12S6AL0
ARANFORRAS
A ZSEBBEN

V-r6l nem indul meg), ak-
kor a 3 V-os elem tokjaba
6 V is ,bezslfolhaté". Eh-
hez az egyes celldkat kb.
a fél hosszUsagi méretnél
keresztben elftirészeljuk.
(A szénrudat flirészeljuk
kulon és csak azt a részt
hasznaljuk fel az uj cellak
osszerakasanal, amelyiken
a rezezett csatlakozdkupak

megmaradt.) A fesziltség
ndvelésére mas maddszert
is alkalmazhatunk. PlL. 3 V
helyett 4,5 V szolgéaltata-
sara Goéliat radelemmel
szerelt elemtokot haszna-
lunk. Ugyanis két Goliat
rddelem hossza nagyjabol
azonos a 3 db vékonyabb
ridelem hosszaval (2. kép).

G -i

Emmi..nirpiM

A Tancsics-kiad6 ,,igy gondozd a

sorozatéa-

nak leglUjabb kotete a Moszkvics-vezet6k sok-sok

kérdésére ad értékes vélaszt

abrakkal, képek-

kel. Az ,igy gondozd a Moszkvicsodat" a sorozat

legb6vebb,

legalaposabb kotete.
Ugyancsak a Tancsics adta ki a

,F6zés-mosas-

takaritas" cimd kis fuzetet, a Kis Technikus Konyv-

tar legujabb koteteként.



JHCDUI asr
HAZGYARI|I lak6szoba

Az Epitéstigyi Minisztérium palyazatan dijat
nyert lakészoba formailag és mindségileg is
minden igényt kielégit.

A szekrények rendszere varialhat6é. A szek-
rénysorba beépithetd, két személy részére ké-
nyelmes heverd, nappal mint Ulépad hasznal-
haté a garnitura asztallal és a fotelekkel.

A ,MODUL 69" lakészoba vilagos és sotét
furnérozdssal a legkulonb6z6bb, modern szdve-
tekkel karpitozottan kaphato.

A ,,MODUL 69" lakdészoba darabonként is
el6jegyezhetd a Butorértékesité Vallalat Bacso
Béla utcai mintatermében (Bp., Vili., Bacs6 B. u.
49. sz.)

(-)
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A képen bemutatott beépi-
tett konyhabutor egyszerl, ol-
cs6 és konnyen beszerezhetd
anyagokb6l készilt el. F6 al-
kot6 elemei a farostlemez és
a tet6léc (cseréptarté léc).
A konyhaszekrény felsé ré-
sze hérom, egymastél flugget-
len darabbdl all, melyeket
kialon-kialén erdsitink a falra.
Egy-egy felsérészt két, kozé-
pen nyil6 magneses zarral el-
latott ajté zar le (1. &bra). Az
ajtok és oldalfalak szerkezeti
felépitése a 2. abran lathaté.
A tlzhely folotti fels6rész
elszivéberendezéssel kombi-
nalt.
Az als6 rész (3. &bra) ma-
gaban foglalja a tlizhelyet
(a) , a kétrészes mosogatoét
(b) , a szennyes edények Aat-
meneti tarolasara az an.
,sullyesztét" (c) és a vizfel-
fog6é talcat (d), ami az elmo-
sogatott edényekrél lecsurgé
vizet Osszegyljti és a lefo-
ly6ba vezeti. A, slllyeszt6t" " <
és a vizfelfog6 talcat felnyit- 'Ulet. Az elmosogatott, de még
hato tetok fedik le. Ezek a M€Y nem szaradt edények at-
felnyithaté fedelek szines, hé meneti elhelyez?SE[e szmte:n
és savallé dekorit lemezzel szabaq h,ely szikséges. (Viz-
beburkoltak. A ,sullyesztébe" fe’lfogo” tal/caA) Ezt a helye_t
elolrél is behelyezheték az célszerd uay meg\falasztanl,
edények, ha a teteje vala- hogy mosog_a,tas kozben az
miért nem nyithaté (pl. f6zés eder:yek egylraqyba _,.haladja-
kézben edények vannak a te- nak I Ha meg flqyelem?e
tején). A ,.sillyesztsvel” egy Vesszlk, hogy ce'!szeru” a taz-
magassagban keskeny fi6k is h'elyet a ,.vizes feluletektdl
van, a mosogatészerek taro- tavolat')b_ tartani, akkor az el-
lasara. helyezési sorrend mar adott.
A vizfelfogé talca alatt két ,AZ eqények mosogatas kézbe"n
fiok talalhaté az evBeszkozok Jobbrél — balra ,haladnak”,
és egyéb konyhafelszerelések Majd szaradas utan keriilnek
részére. A fennmaradé alsé 2 Iegrowd,ebt:! aton a felss,
részben a nagyobb edények ill. az als6 részbe.
kapnak helyet. A fliszerfélék a tlizhely fo-
. . lotti felsé részben, az elszivo
ELRENDEZESI TANACSOK: lemez tolcsére mellett, ill.
Az alsé elemcsoport kulonbéz6 felett kapnak helyet. A j6
részeinek elhelyezési sorrend- helykihasznalas végett a le-
jét ajanlatos betartani. A  meztdlcsér eluls6 oldalan, kis
mosogaté és a tlzhely kozé polcokon az ,,apré" fliszerek
feltétlentl keruljon szabad fe- foglalnak helyet.
Mennyi- A -
ség Megnevezés Beszerzési hely
45 m2 farostlemez FAERT,
Bp., Vili., Dobozi u.
16 m 25X50-es tet6léc (szaraz) FAERT egyéb telepein
16 db 0 10X40-es keményfa csap asztalos kisiparos
2 db 70 cm-es zongora csuklds-
pant Vas- és Edénybolt
2 db magneses zar Vas- és Edénybolt
2 db 50 cm-es, 20X20-as
,,Uu” profilt vas (redény-
vas) Vas- és Edénybolt
2 db 30 cm-es, 25X25-0s szdgvas Haszonvas-telep
Facsavarok, szegek,
hideg és meleg enyv
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A kozépsé részben konyha-
gépek, abroszok, szalvétak,
ritkdbban hasznalt készletek
kapnak helyet.

A FELSORESZ  KESZITESE:
Mint mar emlitettik, a felsG-
rész harom darabbél all. 2 db
1 m hosszG és 1 db 13 m
hosszi szekrénybdl. Ez utébbi

a sarok j6 kihasznalasa érde-
kében hosszabb.

Mivel a harom rész azonos
modon készult, ezért csak az
egyik szekrény elkészitését is-
mertetjik.

Az &4bradkon megadott mére-
tek megtartdsa esetén egy fel-
s6rész anyagsziukséglete a
kovetkez6: (lasd tablazat).

A tet6léceket gyaluljuk, vagy
gyalultassuk azonos méretre.
(Bérmunkat vallalnak pl. Bp.,
V., Véaci u. 56. sz. alatt, 100
m tet6léc meggyaluldsa kb. 'z
o6rat vesz igénybe, és kb. 20—
Ft-bo kerul.)) A gyalult léce-
ket a 2. és 4. abran megadott
méretekre szabjuk és végeiken
ill. a megfelel6 lécek kézepén
csapokat készitunk. osszeil-
lesztés és jelolés utdn meleg
enyvvel véglegesen rogzitjuk a
kereteket. Enyvezés utan va-
lamennyi csapozast oOssze kell
szoritani. Az azonos nagy-
sadgl keretek egyszerre is 0sz-
szeszorithatok, de ez esethen
az egyméasra kerul6 csapok
kozé vékony, — 5 mm-es fa la-
pocskakat kell tenni, hogy a
nyomas csak a csapokra has-
son. Egy napi szaradds utan a
keretek mindkét oldalara hi-
degenyvvel rogzitjutk az el6re
leszabott farostlemezeket.



Az oldallapok falfeldli élét
az 5. abra szerint alakitjuk ki
ugy, hogy a kilsé farostlemezt
5 mm-rel szélesebbre hagyjuk.
Hidegenyvezés utadn a farost-
lemezeket raszoritjuk a kere-
tekre. Az azonos nagysagu
lapok egyszerre is 0©sszeszorit-
haték, de a feluletek kozé uj-
sagpapirt helyezzink az 06sz-
szeragadas ellen. A szorité
ald - a nyomdas eloszlasa cél-
jabol - léceket tegylunk. Egy-
napi szaradds utdn a lapok
éleit méretre gyaluljuk.

A lapok Osszeillesztése (a 4
abran lathaté) 10 mm Aatmé-
r6ji és 40 mm hosszi kemény-
fa csapokkal torténik. 10 mm-es
fafaréval a lyukakat el6re ki-
farjuk. Esztétikai szempontbél
az oldallapot nem farjuk tel
jesen at. A farast tehat a la-
pon beliulr6l kifelé végezzik.
(Az azonos mélységli vakfura-
tok fardsdhoz célszerli a fiaré-
hoz utkoz6t késziteni) A lyu-
kak atjeloléséhez fuarésablont
hasznaljunk (6. abra). A sab-

lont Aathelyezve — vigyazzunk,
hogy a jobb és bal oldalt ne
cseréljik fel — a masik felu-

leten tetszéleges mélységbe
farhatunk. Enyvezéskor a csa-
pokat el6szor az oldallapokba
utjuk. A négy oldallap 0Ossze-
utése utdn azonnal szegeljuk
rd& a héatlapot és igy hagyjuk
megszaradni.

Szaradas utadn az ajték fel-
szerelése kovetkezik. Az ajtok
illesztését a csukléspantok fel-
szerelése utan végezzuk el (7.
abra). Az ajté nyitasat an-
nak alsé élére facsavarozott
U-vassal oldjuk meg (8. abra).
A polcok tavolsaganak megal-
lapitdsanal vegytik figyelembe
az odahelyezni kivant targyak
méreteit. Fuggbéleges valasz-
falak alkalmazéasaval kony-
nyebbé tehetjuk a targyak
elrendezését.

A zarak koézépen, alul, vagy
folul helyezhet6k el ugy, hogy
a zar kisebbik része keruljon
az ajtéra (9. Aabra).

A szekrény felerésitése a fal-
ra: a szogvasakat 10 cm hosz-
szan a falba gipszeljuk ugy,
hogy azok bellulr6l a szekrény
két fels6 sarkaba kerlljenek
A héatlapot ezen a helyen a
szogvas profiljAnak megfele-
I6en  atlyukasztjuk. Kicsuszas
ellen egy-egy facsavart haj-
tunk a szogvason furt lyukon
keresztil a szekrénybe.

Végleges felerésités el6tt a
szekrényt fessik be.

KOVACS LAJOS

otletdija 350 Ft-os vasarlasi
utalvany.

Tadts

tarosttemez

FeK&bp

Fenékhp



er6s, megbizhaté6 kotést eredményez. Butorok készitésekor viszont a szi-
lard kotésen tul az is kévetelmény, hogy az Osszedllitott batorok j6I mu-
tassanak, az esztétikai hatast ne rontsdk le a kilatsz6 butuk (az anyag végei)
és fogak. 1968. majusi szdmunkban a félig takart fecskefarki fogazast ismertet-
tuk, most pedig a teljesen takart fecskefarkl fogazas kialakitasat mutatjuk be.

Bﬂtorelemek (kavék) Osszeépitésének leggyakoribb forméaja o fogazas, mert

16sz6r a keretek (kavak) elemeinek (A, B) betliire (éleire) rajzoljuk fel a
E fogak helyét. A trapéz alakli fogak helyét az anyag haromnegyed vastag-
sagig kialjazzuk. Az egynegyed vastagsagot takaras céljabol hagyjuk meg
(1). Az egyik darab (A) fogait az el6rajzolds mentén 45°-ban beflirészeljuk (2).
A folosleges részeket el6szér az anyag lapja feldél (3), majd a buta fel6l (4) ki-
véssiik. A csatlakozé darabon (B) elkészitjuk a takar6-él kialakitdsdhoz sziksé-
ges bevéagast (5), s a folosleges részt levéssik (6). Most mar egymashoz illeszt-
hetjuk a két darabot, s ceruzaval bejeldljuk a foghelyeket (7). Itt is elvégezzik
a 455-0s flirészelést (8), majd a folosleges részeket az el6z6khéz hasonlé mo-
don kivéssik (9) és megkaptuk a kész ellendarabot (10). A keret két darabjat
egymasra mer6legesen illeszthetjik 6ssze (11). igy a fogazds nem latszik, csak a
kialakitott takar6éi. Ha viszont a takaréélek sarkait 45°-ban lefirészeljuk (12),
csak a keret négy csucsan (sarkan) lesz lathaté az illesztés helye, de az fa-
tapasszal és fényezéssel teljesen eltiintethetd.

i“treste

Mturnom
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,,Adjatok  nekem egy fix
pontot az (itben és kimozdi-
tom helyéb6l a Féldet”, mond-
ta Archimédes, hogy dramati-
zalja az emel6 mechanikai el-
vét. Valdéban, az emel6 mint
a legegyszer(ibb gépek egyike,
orokre teret kapott a techni-
kaban. Nincs olyan gép, moz-
6 alkotmany, beleértve az
I6vilagot is, ahol ne taldlkoz-
nank az emelé elvével. A cim-
képunkdén bemutatott hajlit6-
szerszam is ezen az elven
miikédik. S ha ezt az elvet
egy tarcsa korul alkalmaz-
zuk, konnyl(szerrel hajlitha-
tunk meg 10-12 mm atmérgjd
vasrudat vagy 5 mm-es lapos-
vasat is.

ELKESZITESE

A korkoérés hajlité szerszam
osszes alkatrésze (méreteik ta-
jékoztaté' jellegliek), valamint
szerelése boritélapunk 3. ol-
dalan lathaté. A csapokat be-
fogadé testet (tomor A 60.11-
es hengerelt acél, ha kopéasal-
I6bb testet akarunk késziteni,
akkor edzhet6 acélt véalasz-
szunk) a rajz szerinti méretre
esztergaljuk. Rajzunk ugyan
nem tinteti fel, de ajanlatos
a test satuba fogott hengeres
részébe két parhuzamos felu-
letet marni, mert_Ggy bizto-
sabb a megfogasa. A homlok-

feliletére
nala a koézépponti furattél
ralisan
boritélapunkon
mennyi

fart lyukak hely-vo-
spi-
kifelé  (szintén
lathat6). Vala-
12 mm Aatmérdjd,

halad

furat

mélységik 24 mm.

A

testre lazan illeszkedé

gy(rdt szintén A 60.11-es acél-

bol

(vagy ha talalunk megfe-

lel6 méretlit, hazott acélcsé-
bél) esztergaljuk. A héarom
M10-es menetl furat helye
szintén a boritélapunkon lat-
haté.

A hajtékar anyaga A 50.11-
es, 12X32X400 mm-es lapos

vas. A hajtékart s a két olda-

lara illeszkedé alakos darabot
hegesztéssel rogzitjuk egymas-
hoz és a gylrihéz. (E munka
menetét is szemlélteti borit6-
lapunk A-B 4abraja.) A he-
gesztést Ovatosan végezzik,
egyenletes felrakdssal és hé-
elosztassal, majd lassu leh(tés-
sel (pl. homokkal fedve) hogy,

a gylrd minél kisebb alakval-
tozast szenvedjen. A hajlité
cstcsot vagy A 60.11-es acélbél

(de akkor cstcsat kaliséban
eddzik), vagy edzheté acélbél
készitsuk. A hajlitécstucs  a,
hajtékar hornyaiba illeszke-
d6é csavarokkal rogzithetd.

A hajlit6 csapokat és gy(-
riiket szerszamacélbol készit-
stk a megadott méretek sze-
rint. A csapokat és gydriket
méretbe esztergéalas utan edz-
dziuk (kb. 800°-on), vizben hiit-

suk, majd utdna kb. 250°-on
kétszer eresszik vissza szalma-
sargara. (A feluletet csiszol-
juk fényesre, s ha a szin szal-
masargit mutat, hirtelen ht-
stk le vizben.)

A testre lazéan illeszkedd

gy(lrt harom MI0-es csavarral
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korforgasra kényszeritjuk Ggy, felhasznalhaté a torott csiga- ténik. A darabon hazunk egyet,
hogy kozben tengelyirAnyban faré szara is.) Az acéllap fu- majd ismét hajlitunk, amig
el ne mozduljon. Az MiO-es ratainak elosztasat az 1. abra kér alakot kapunk. Ha a haj-

csavarok végeit 8 mm-re esz- mutatja (a méretek itt is td- litandd anyag szivés, izzitsuk

tergaljuk le, hogy a test hor- jékoztaté jellegliek). Az acél- vordosre és melegen hajlitsuk
nyadba kapaszkodhassanak. csapok fészkeinek (furatainak) a kivant alakra.

mélysége valamennyinél 9 mm. A ,,B" kép egy S-alaku

MUK®DESE A gsapok kéqnyl’j kivitele ér- kampo 12 mm’étmé_rléj’ﬁ _csa-

dekében az oOsszes vakfurato- pok koré valé hajitasanak

A cimképinkon Ilathaté mo- kat farjuk at 3 mm-es faréval. I|épéseit mutatia. A hajlitand6

don Osszeallitott és parhuza- Ezzel a szerszdmmal legfel- anyag 6 mm atmérgjli rudvas

mos feliiletével satuba fogott jebb 18X6 mm-es laposvas, (huzal). Az els6 horog haji-
hajlitdészerszam koézépsé fura- vagy 6—8 mm &atmér6ji ridvas tadsanal a csapok 6 mm ta-
taban levé csapra gydrit ha- hajlithaté. Itt is a csap-parok volsagra vannak egymastol,
zunk majd a hajlitandé anyag valtoztatasaval allithaté a majd a csapokat a horog
vastagsaganak megfelel§ tavol- szerszam a kiilonb6z6 vastag- hosszanak megfelel6 tavolsa-
sdgra levé masik furatba egy sagu anyagokhoz. Ha véko- gokra helyezziik el, » ahogy a

méasik csapot helyeziink. A haj- nyabb anyagot formalunk, ala- kép is mutatia. A felesleges
litandé laposvas egyik- végét kitunk - annak megfeleléen hosszt levagjuk.

a gy(r( és a csap kozé tesz- Vvaltozik a csap-parok atméré- Az ezzel a szerszammal ké-
sziik, a hajlitécstcsot az je, s azok egymastél valé ta- szilt darabok nem mindig
anyaghoz toljuk, majd régzit- volsaga. azonos alaktak a kivanttal
jik. Hajlitas el6tt a hajlitan- A 2. abra egy horog hajli- (pl. egy adott radiuszra nem
dé anyagnak a hajlitécstcs- tasi menetét szemlélteti Az illeszkednek pontosan), mert az
csal érintkez6 feluletét olaj- ,,A” kép 4X16 mm-es laposvas anyag rugézik, és mert eme-
jal, vagy gépzsirral kenjik be. kor alaki meghajlitasat mutat- 16ként magat az anyagot
Ezutdn a kart az o6ramutaté ja. A hajlitAs fokozatosan tér- hasznéljuk. MK

jarasaval megegyez6 iranyban
elforgatjuk (vagy ellentétesen,
ho a forma kialakitasa Ggy A boritélap rajzan balra, alul lathaté 1" = 24 mm-el, 12/ pedig
kivanja.) = 12 mm-el értendd.
Telijes fordulat gydrdt, fél-
fordulat U, és negyed for-
dulat J alakot eredményez. Ez
zel a szerszammal rahagyas
nélkil formalhatunk darabokat.

asik, lényegesen egysze-
ribb hajlit6 szerszamot

képeink és abraink
szemléltetnek. Ehhez a szer-
szamhoz hajitaskor tobb

anyag szikséges, mert a ki-
nyulé anyag alkotja az emelé
karjat. A hajlit6 ezerszam kb.
20X60X140 mm-es acéltombb6l
(A 60.11-es) és a hozza tarto-

z6 csap-parokbél all. A csa

pok anyaga és megmunkalasa

azonos az el6z6kben elmon- ,A" = A vonalkazott hosszon a vasrad vérésre izzitva.
dottakkal. (Csapként kitinéen ,,B" - A nyillal jelzett - mar felesleges darab - levagando.
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bels6 4 8m
kuls6 é 100mm
falvastagsadg 6mm
Tmenetvég map~z
j méretre esztergalva

menetes furat

-A 60.Il-acél
borong: HAJLITO KALAPAL
szélessége 8 mm
mélysége 2mm-

‘12x30*300mm
90D E fogantyt
hegesztvi ~ furat

rések
hegeszlve

ivfs HAIITO \-£<Ar"olakra flrésze
12*30*63 moves acéllapok

Edzett acél csapok ésgydriik
1 12
halitogyOnk és csapok
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